
DESSIN INDUSTRIEL 
TRANSMISSION FINALE 

1 DESCRIPTION 

Utilisez des vis pour fixer les unités de transmission finale en position aux extrémités du carter du pont 
moteur. Chaque unité se compose d’un arbre de sortie,d’arbre à pignon à couple droit et d’un ensemble de 
frein a disques. 
Les arbres à pignon à couple conique sont cannelés dans le différentiel à leurs extrémités intérieures et ils 
sont supportés par des roulements à rouleaux coniques à leurs extrémités extérieures dans les carters de la 
transmission finale. Les pignons à couple conique sont solidaires avec leurs arbres et constamment en prise 
avec le pignon mené de l’arbre de transmission fmale. 
Comme les roues sont faxées à l’arbre de sortie par des boulons,les arbres à pignon à couple conique 
tournent avec les roues. Afin d’autoriser les pignons de la transmission finale à distribuer la charge 
également sur toute la largeur des dents, le pignon de l’arbre mené de la transmission finale n’est pas fixé 
de manière rigide à l’arbre de sortie. Le pignon est porté sur des cannelures à sommet uni et il est situé 
entre deux circlips. 
Le logement du joint d’étanchéité est muni d’un chasse-poussière extérieur et de deux joints d’étanchéité. 
Le joint d’étanchéité extérieur comporte une lèvre double et le joint d’étanchéité intérieur une lèvre unique. 
La graisse passera donc plus aisément au-delà du joint intérieur qu’au delà du joint extérieur. 
La lubrification du roulement extérieur de l’arbre de sortie est réalisée à l’aide d’une pompe pour 
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DESSIN INDUSTRIEL 

TRANSMISSION FINALE 

IINOMENCLATURE 

25 4 
24 1 
23 1 
22 1 
21 1 

Vis sans tête HC à bout pointu 

Roule ment 
Joint à lèvre 
Joint torictue 

120 11 IBanue 45 1 Couvercle 
19 1 Tôle de protection 44 4 Vis à tête hexagonale 
18 8 Boulons C 43 4 Rondelles W 
17 5 Vis à tête hexagonale 42 1 Trappe de visite 
16 5 Rondelle W 
15 1 Logement pour joint d’étanchéité 
14 1 Joint torique 
13 1 Bague 
12 1 Couvercle 
11 1 Anneau élastique pour alésage 
10 1 Joint torique 
9 3 Cales de réglage 
8 1 Roulement à rouleaux coniques 
7 1 Arbre d’entrée 
6 1 Roulement à rouleaux coniques 
5 1 Rondelle 
4 1 f corps 
3 1 Bague 

-2 1 Moveu 
Il 1 1 1 Disque de frein 
1 Rep 1 Nb 1 Désignation 

50 14 Rondelle W 
49 14 Vis à tête hexagonale 
48 14 Goujons 
47 1 Anneau élastique pour arbre 
46 1 C lavette 

41 1 Joint 
40 3 Cales de réglage 
39 1 Roulement 

34 1 Carter 
33 1 Couronne 
32 1 10 1 Vis à tête hexagonale 
31 10 Rondelle W 
30 3 
29 1 Graisseur 
28 1 Ecrou 
27 1 Arbre de sortie 
26 1 Anneau élastique pour arbre 
Rep Nb Désignation 
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-. 

TRANSMISSION FINALE 

111 Documentation technique. 

Etats de surface : fonction et rugosités. 
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DESSIN INDUSTRIEL 

TRANSMISSION FINALE 

111 Documentation technique (suite). 

Etats de surface : procédés d’élaboration et rugosités. 

PF?QC&DÉS Q’ltkAl3QRAYIQN 
ET LEUR SYMBOLE 
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DESSIN INDUSTRIEL 

TRANSMISSION FINALE 

111 Documentation technique (suite) 

Joints à lèvres et arbres tournants. 

37/1 - DIMENSIONS 
DES JOINTS 

37/2 - TYPES DE JOINTS 

a Joints avec ressort torique apparent 
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DESSIN INDUSTRIEL 
TRANSMISSION FINALE 

111 Documentation technique (suite) : Tolérances et aiustement NF E 02-100. 

6. AJUSTEMENTS. 
Un ajustement r8sulte de la diffkence, avant assemblage, 

entre les dimensions de deux pikes destinées i être 
assemblées. 

6-l. Ajustement avec jeu (fig. 9). 
La zone de tolérance de l’alésage est entikement 

au-dessus de la zone de tolkance de l’arbre. 

6-2. Ajustement avec serrage (fig. 10). 
La zone de tolérance de l’alésage est entibrement 

au-dessous de la zone de tolérance de l’arbre. 

63. Ajustement incertaln (flg. 11). 
Ajustement pouvant comporter tantdt un jeu tantôt un 

serrage. (Les zones de tol&ances de l’aGage et de l’arbre 
se chevauchent.) 

7. SYSTÈMES D’AJUSTEMENTS. 
Dans le but de n%duire le nombre d’ajustements possibles 

on utilise g&kalement que les deux systèmes suivants : 

7-1. Alhage normai. 
- AI&age H (kart infkieur nul). 
- Choix de l’Art fondamental pour l’arbre (a à zc). 

7-2. Arbre normal. 
- Arbre h (écart suptkieur nul). 
- Choix de l’kart fondamental pour l’alésage (A B ZC). 

On doit employer, de p&f&ence. le systime à aldsage 
normal (H). 

Toutefois le systéme B arbre normal (h) s’applique aux 
ajustements dont 1’~ arbre l est commercialls8 (clavettes, 
roulements, bouts d’arbres, barres d’acier rectiti&es. efc.). 
Remarques : 
- Les ajustements homologues des deux syst8mes ont les 
m8mes Jeux et serrages. 

Exemples : H7/f7 et F7/h7. 
H7/p6 et P7Il-16. 

- Un al&sage d’une qualit donnt$e est souvent associé 
avec un arbre de la qualité plus flne voisine. 

Exemple : 20 H6/h5. 

8. COTATION. 
Faire suivre la cote nominale du symbole de position de 

I tokrance (1 ou 2 lettres) affect8 de son symbole de qualit& 
(1 ou 2 chiffres). 

8-1. Alhage dsssln& seul (fig. 12). 

8-2. Arbre dessiné aeul (fig. 13). 

8-3. Alhhgs et arbre assemblCs (fig. 14). 
Nota : En dessin le jeu d’un ejuatement avec jeu n’est jamais 
repr&sent& 

9. CHOIX D’UN AJUSTEMENT. 

Choisir dans les tableaux les karts donnant les jeux ou 
serrages limitee compatibles avec l’analyse fonctlonnelle de 
l’assemblage souhaite : 

Le prix de revient est lie a la qualit des tol&ances. 

9-1. A/ustementa couramment utilis& dans I’lndustrïe de 
l’automobile (NF FI 91~011). 
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q Buallths les plus couramment utllls6es. 
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TRANSMISSION FINALE 

111 Documentation technique (suite) : Tolérances et ajustement NF E 02-100. 
r 

éCARTS DES AJUSTEMENTS LES PLUS COURAMMENT uTILISk3 (NF R 9l-011) OI 18 

-150 

Tempdrature de 
rM3renca : 20% 
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