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TUBES A AILES

CARRES OU RECTANGULAIRES

LIVRES EN LONGUEURS COURANTES DE 6 M ENVIRON AVEC POURCENTAGE

DE BARRES

COURTES NON INFERIEURES A 2 M NE DEPASSANT PAS 10%
POUR MENUISERIE METALLIQUE

CARROSSERIE - MOBILIER TUBULAIRE - SERRURERIE

CARRE A AILE
DIMENSIONS | tpuscrip MASSE
ExTERIEVRES | AILES UNEIDUE
- mm mm Nombre § Dimensions} Forme _ kg/m
25x28§ 1.50 1 10 1.300
RECTANGULAIRES A AILES
DIMENSIONS MASSE
EXTERIEURES | PSSR AlLES UNGOUE
mm mm Nombre | Dimensions | Forme kg/m
30x34 2 1 15 Lt |2.300}
' 2 15 T 2,760
2 15 z 2,760
1 15 LD |2,380
2 15 T |2.840
2 15 o |2.840
1 35x20 1,50 i 10 L 1.345
© 4 2 10 T 1,740
40x 27 2 1 15 L 2,480
1 20 L 2,610
2 15 T 2,960
15 - 15 2 15 z 2.960
50x30 2 1 15 L 2,860
1 2 L 2,970
2 15 T 3,350
2 2 T 3,580
55x34 2 1 15 L 3,070
2 1B T 3,630
2 15 z 3.530.

le 55x34x2
— LD, TD, 2D = aile déportée

NB — Les ailes sont dans le prolongement du petit cété sauf pour

Cette page ne reprend qu’une partie de notre gamme.
Nous consulter pour toute autre dimension.
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DOCUMENT RESSOURCE

SOUDAGE MIG ET MAG

Bareme de notation du poste SAF MAG 320 BL

Régime PULSARC, couple fil Nertalic 70/gaz CO2

Réglage E
Position de | Type de joint Epaisseur | Ecartem- D fil SAFMIG 320 BL | GAZ
soudage des ent en Commu- | Vites | Débit
profils en des mm tateurs se L /mn
mm profils Tension U | Du fil
en mm Fil V m/mn
a plat 15 00 0.8 A4 3 6a8
BORD 2 0.7a1 0.8 A5 4 6a8
A 2 0.7a1 1 A5 2.6 6a8
BORD 3 1a156 0.8 A9 5 7a10
3 1a15 1 A7-8 3.2 7a10
4 1.4a2 1.2 A8 2.3 7a10
5a7 1 A11-B4 7-9 12a15
5a7 1.2 A11-B5 4-7 12a15
Soudure 1.2 0.8 A4 3 6a8
D’angle 1.5 0.8 A9 438 6a8
a plat 2 0.8 A11 6.6 6a8
non 2 1 A10 4 6a8
positionné 3 1.2 A10 3.5 7a10
4 1 A11a B5 7-9 7a10
4 1.2 A11a B5 4-8 7a10
Sup. 4 Voir réglages forte intensité

0

Ml
1 h

¥ Tube contact

Fusible

Fil électrode

i i Piéce

Torche

Gaz de protection

Buse

B > coviaware g onrino GO ]
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DOCUMENT RESSOURCE

1414

NF EN'22553 - 1S0 2553

Les jonﬁts soudés peuvent étre représentés en respectant les recommandations générales applicables au
dessin technique. Dans un but de simplfication il convient d’utiliser une représentation symbolique.

Joint
1 Ligne de repére
2 Ligne de référence
3 Ligne d'identification
4 Symbole de soudure
5 Symbole supplémentaire
6 Cotes principales relatives & la section transversale du cordon de soudure
7 Cotes relatives aux dimensions longitudinales du cordon de soudure
8 | Indications complérriemaires B
. . .
EXEMPLESDE ° |
e | bR
J it 2 | ——
mmmmq . a 5
WE | AN\
D’ANGLE
. o
— —&.7.
@ | X
\.‘SL_-?
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DOCUMENT RESSOURCE

~—
Ay

:présentation symbolique des soudures

Position des cotes

cotes relatives aux

dimensions longitudinates

6

10 x 30 (50)

cote relative a la
section transversale

* A gauche du symbole les cotes principales
relatives a la section transversale.

» A droite du symbole les cotes relatives aux
dimensions longitudinales.

L'absence d'indication aprés le symbole
indique que la soudure est continue sur toute la
longueur des éléments soudes.

* Cas des soudures d'angle
Il existe deux méthodes pour définir la section
du cordon :
- avec la valeur de la gorge du cordon.
Placer la lettre a devant la valeur de la
gorge du cordon.
~ avec la valeur du cété du cordon.
Placer la lettre z devant {a valeur du coté
du cordon.

Nota:z=a V2

gorge coté

g = ww s vy

Des indications complémentaires
peuvent étre nécessaires pour four-
nir des précisions sur la soudure.
* Soudures périphériques
Lorsque la soudure doit étre exécu-
tée sur tout le pourtour d’une piéce,
ajouter un symbole circulaire.
Soudures périphériques Soudures faites sur chantier * Soudures faites sur chantier
Lorsque la soudure doit étre exécu-
a tée sur le chantier, ajouter un dra-
peau.
. * Indication du procédé de sou-
NDICATIONS Indication du procédé dage
hf%x}:és de soudage Lorsqu'il est nécessaire d'indiquer
le procédé de soudage, ajouter un
111/80-5817-D/ nombre inscrit entre deux branches
150 6947-PA/ d’une fourche terminant la ligne de
1SO 2560-E 512 RR 22 référence.
* Renseignements
- ~ Lorsqu’il est nécessaire d'indiquer
Renseignements sur le oint des renseignements sur le joint et
ses dimensions, ajouter dans la
fourche (séparés par une barre
‘ oblique) dans F'ordre suivant :
procédé, niveau de réception, posi-
» ) ) tion de travail, métal d’apport, ou
Référence a une feuille séparée faire référence a une feuille séparée.
1  Soudage électrique a 135 Soudage MAG : sou- 3  Soudage aux gaz
Parc; soudage a l'arc dage a I'arc sous pro- 311 Soudage oxyacétylé-
11 Soudage  larc tection de gaz actif avec nique
avec électrode fusible fil-électrode fusible
sans protection gazeuse | 136 Soudage a l'arc 4  Soudage par pression;
1 114 Soudage a 'arc sous protection de gaz soudage a I'état solide
avec électrode enrobée factif avec fil-électrode 41 Soudage par ultrasons
112 Soudage a I'arc sous ourre 42  Soudage par friction
flux en poudre; soudage | 141 §oudage TG: sousiage
ke a Parc sous flux alarcenatmosphére | 7 Autres procédés de
EBSWDKGE' | 121 Soudage a I'arc sous ;Zin:é::c Slectrode de soudage
rait 10 4063 flux en poudre avec fil- 5 5 gd ' 751 Soudage au laser
T électrode oudage au plasma 76  Soudage par faisceau
13 Soudage al'arc d'électrons
sous protection gazeuse |2 ~ Soudage par
avec fil-électrode fusible résistance 9  Brasage
131 soudage MIG : soudage | 21 Soudage par points 91 Brasage fort
& Parc sous protection (par résistance) 94 Brasage tendre
de gaz inerte avec fil- 22 Soudage a la molette
slectrode fusibl 97 Soudobrasage
¢ usibie 23 Soudage par bossages

Représentation symbolique des soudures

LIGNE DE Représentation : doivent étre tracées de préférence paraliéles (en cas d'impossibilité perpe
REFERENCE ET | diculaires) au bord inférieur du dessin. La ligne d'identification (trait interrompu) peut étre trac
D'IDENTIFICATION | au-dessus ou au-dessous de la ligne de référence (trait continu).
PO Représentation S Représentation
Désignation simpiifice Symbole | Désignation simplifiée Symb
Soudure sur
complément -—) L- Soudure par C
poris | =7
ANNN . (NANNY -.w/l/
Soudure sur PISIIIAIIIUTIL.
bords droits | |
Soudure en ESSSSRSSSSSy/
Soudure en V ngne WTIT 2 a W ITHITVS. ﬁ
continue avec
\/ recouvrement

yudures périphériques

/—-<23

Soudures faites sur chantier

Des indications complémentaires
peuvent étre nécessaires pour four-
nir des précisions sur la soudure,

* Soudures périphériques
Lorsque Ia soudure doit étre exécu-
tée sur tout le pourtour d'une piéce,
ajouter un symbole circulaire.

* Soudures faites sur chantier
Lorsque la soudure doit étre exécu-
tée sur le chantier, ajouter un dra-
peau.
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Paumelle 2 souder

QUINCAILLERIE

e Gond

_nominate A } - L -
60 85 3
70 10 32
80 145 145 35 3
90 95 155 45 3
100 13 165 5 35
110 165 185 6 4
120 15 20 6 45

e = épaisseur de la lame

o fodom o

Caractéristiques | Code
Articie Unité

REF.

X

1 tSles ou corniéres

Acier brut
Bague laiton

Dimension en
mm

1 S—

or o ? i‘. e

) 0 |ss |75 | 6|2 S Montage sur toles
80 B |7 |95 |78 [25) I¥
100 % | 9 | 12 | 95 3 —J l
120 % | 9 | 12 | 95| 3 »_—g
140 20 | u ] 15 | 12|45 = ~
160 2 2| 5| 2]s bl

HAUTEUR 60 | BPAU 1001 |24 12130 2
80 | BPAU 1002 |24 12131 2
100 | BPAU 1003 |24 12132 2
110 | BPAU 1004 {24 12133 .1
120 { BPAU 1005 |24 12134 .1
Acier brut
Bague laiton
Dimension en
mm
HAUTEUR 45 | BPAU 1008 |24 12280 .1
60 { BPAU 1009 |24 12281 2
80 | BPAU 1010 |24 12282 .1
100 | BPAU 1011 {24 12183 .1
120 | BPAU 1012 |24 12284 .1
140 { BPAU 1013 |24 12285.1
Acier brut
Bague laiton
Dimension en
mm
HAUTEUR 60 | BPAU 1020 |24 12290 .1
80 | BPAU 1021 |24 12291 .1
100 | BPAU 1022 {24 12292 .1
120 | BPAU 1023 |24 12193 .1
140 | BPAU 1024 |24 12294 .1
160 | BPAU 1025 |24 12295.1
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