Document C1/5
DUREE :
ALLIAGES MOULES sur MODELES | Notation : /20,
B.E.P. EPREUVE EP2
MISE en OEUVRE des MATERIAUX ' 1=R= Paztie : CAPACITES C3 C4 - 1, C4- 2, C4 - 4. Eventuelle
Option : ; ment C2, C5, C6 - 3.
MATERIAUX METALLIQUES
MOULES j 2EME Partie : CAPACITES C4-3,C4-4,C5et C6.C2-2,C2-

A R P C2-4,C2-5,C2 - 6. Eventuellement C2 - 7 et C2 - 8

REAMIBULE

Préalablement a I’évaluation, le centre d’examen prévoiera une réunion
d’information des membres du jury afin de préciser la philosophie et les conditions de
Pépreuve, conformément au référentiel correspondant.

Chaque évaluateur sera informé et disposera :

* des conditions de déroulement de ’épreuve et de la correspondance entre le C.
A.P. etle B.E.P. (voir document A)

* des éléments donnés aux candidats ainsi que les critéres d’évaluation
(document B)

* du principe de la grille d’évaluation (documentC2/5et3/5)

* d’une feuille de notation finale (document C4/SouC5S/5)




SESSION 2004 |

FICHE CONTRAT
Fabrication unitaire

O danne:

Support d’évaluation

l C AreeTvIIvIanLEERR s T RRaS

N® du modéle: ...

Le dossier de falwication { etuafe n‘e montage ¢t la fiche de fobrication)

Les outillages ( le modéle Jes bolies & noyaux) et tes matériels
Les matériaux de moulage ot de novautage

Analyse les documenty
4 partir des ¢léments dv dossivr de fabricution:
- dessin de défiisition oa de by pides bruge

Compte rendu éorit ou oral

Lreture, comprihiension - déendage ...
Pertinence, exploitabilité ....Ex; mpporf de s:age

Meducandidast an BEP: ... ...

Compéfences
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- dtady de moulnge Pour chague poste de travail, on prevdra encompte fes c:rméres
« fivka de fubrication - abvance, madtrise of Witiative .., .
- fivher i ‘ -0 méﬁwde. soif ..
MOULAGE Dinensions des chaets SOOI I CA.,
Pmlﬁm@ndﬁuhmu'em...
- de mettre en chantier Fosition du modéle / chissis ... "
Peaition du modéle / joint ...

-~ de fabriguer les diéments du monle

NOYAUTAGE:
« De fabriguer ley noyaux

- De stocker les noyaux

REMMOULAGE:
« Effectuer un remmoulage & blang

- Effectuer le remmoulage définieif

Orientation du modéle f cbdsds ... "

Serrage du mentke (Gessous, chape , dessus) ...
Finitlor: des jodnts (dessons ~hape ~Fessus)
Nettoté de Pempreinte ..
Congés & tuiller daps le mnak
Tirage d'air ..

Privision des départs d:s gxz dﬂs myﬁux
Armatares (dimensions, forme of position) ........

Forme ot finition des noyrox ..
Serrage dos noysux ..,
Tirnge dos gax (d’zmen fmm jbmrc :rr pammnl
Armatares (dimensions, forme et position} ...

Steckuge des noyaux {face er lieu de stockage, précautions) ...

Mithode et mubériels chaisls:

Protection des gaz des mm {colle, cordon d ‘éa‘mcﬁé?re) ......
Btahitizé des woymx (coflage, anmage .nq:goort,s

Protection des fuites an joint ...
Crazepage, charpement du mm

Protection dn monle avant I8 cmaie ... forrrn

Systiune & atlaque (forme- positian- neteté-dimensions):

CRITERES A EVALUER SUR LA
PIECE NON EBARBEE
VALEUR COMME COMMERCIALE
FEMPS DE FABRECATION Temps prévc .. o = TEDS PRSSE orrccsmorrr 5.1

Totaux:;




SESSION 2004

FC

Support d’évaluation

Cumpéteuces

FICHE CONTRAT
Fabrication unitaire

N? du modéle: ,

On donme:  Le dossier de Tabrication ( éfude de moulage et la fiche de fabrication)
Les outillages (le modéle Jes bolies & noyaux) et les matériels
Les matériaus de moulage ¢t de novautage

Nedu candidat an B.EP - ... ...
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Analvse les documents Comple rendu derit on oral
A partir des ¢léments du dossier de fabrication: Laxture, compréhension - IS o R
- dessin de défissition ou de ln pides brute Pertinence, explotiabilité ... Ex: nppmdc st&ge
- dtmde J2 mosiage Pour chague poste de travail, on prendra en compte les crirerex:
- fiche de fubrication - uleance, maitrise o nitintive .. S -
- fiches teckmiqmes ~ organisation, méthode, soin ...
- infusmations éerites i otales -kmpeﬂdmphmmiehhm&m
MOULAGE Dmmmdes chftsais . et N aF W |
Position des chiissin entre e ... .
- de mettre en chantier Position du modéle / chissis ... N
Praition du modile / joing ...

- de fabriguer les déments du moule

NOYAUTAGE:
~ De [abriguer les noyaux

- Die stocker les poyaux

REMMOULAGE:
- Effectuer un remmoulage & blanc

- Effectuer le remmoulage définitif

Oricutation du moddle { QBRIRIE ..o e
Edat ef forme do Ia fOsse Partic oo s e

Serrage du meule (dessous, chape , dessus) ...
Finjtiory des jolnts (dessous ~vhape -dexsus) .
Nettotd de Pempreinte ... e
Congés & tailler dups le monle

Thrage dT8E0 ... et e '

Pyivision des éq’-mrts den m xlesm;aux
Arssatores (Jimensions, forme ef position) ..

Forme ot finition des noyasx .............
Serrape dos noywa ..,
Tirage dos gaz rdmwmmm fwwe e.t pasm(.w)
Armatares (dimensions, forme et pasition} ...

Stochuge des noynux {face er liew de stockage, précautions) .......
Mithode et matériels choisis:

« Contride des feux (1 Jod) coovee oot e Feveie

- Contrite dos ERRISERES ...............eo e

D ST ol o,

Protection des guz dex novanx (cofle, cordon d ‘éimd;eife) R

Stabifizé des noyaux (coliage, amamxge summm o
Pueotection des fulies an joint ... -
Cramprge, chargement du mm!e

4

CRITERES A EVALUER SUR LA
PIECE NON EBARBEE

Systime d’aﬂim (farme- positian- nettetd-dimensions):

mmsehm

- haidi»m

Etat de mrface ohtenn &

~ par le reoule

- par les noyaux .

Défunts apparents de la seule n&mmbiﬂtc au
- variations, épaisenrs .. -

- suble

- ml’ﬂ*nm, refos ...

w.z,xun COMMERCIALE ¢ .o

[EMPS DE FABRICATION

I‘e:mps pnevu. wvoremsrmrnnescsnsnsses = LEIDS PRSSEY ovoiirininrnre e

Totaux;




EPREUVE
EP2

Mise en ceuvre

COMPETENCES
EVALUEES

FABRICATION UNITAIRE
et
MISE en (EUVRE de SYSTEMES
MECANISES et/ou AUTOMATISES

§ N° du candidat :

CAPACITES :

COMPETENCES | COMPETENCES | COMPETENCES
a NON
EVALUER MAITRISEES MAITRISEES
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SESSION |

EPREUVE
EP2 COMPETENCES | COMPETENCES | COMPETENCES
Mise en ceuvre a NON
EVALUER MAITRISEES | MAITRISEES
COMPETENCES
EVALUEES
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