Document: B1/6

C.AP.

ALLIAGES MOULES sur MODELES

B.E.P.

é

Notation : /20

EPREVVE EPZ2

1EREpawtie : CAPACITES C3,C4-1,C4-2, C4 - 4. Eventuelle
ment C2, C5, C6-3.

MISE en OEUVRE des MATERIAUX
Option :
MATERIAUX METALLIQUES

| 2" Partie : CAPACITES C4-3,C4-4,C5et C6.C2-2,C2-3,
3 ' C2-4,C2-5,C2-6. Eventuellement C2-7et C2-8

- Le bon de travail

- Un dossier ( *)

- Le poste de travail, Ies outillages, les matériels, les produits correspondants.
- Les critéres d’évaluation.

[C_] D’organiser et de gérer son poste de travail.

[ Régler, conduire
[[] De préparer les matériaux et produits nécessaires au moulage noyautage, etc

[ De mettre en service le poste de travail.
De réaliser Ia fabrication de type unitaire suivant le dossier remis en respec-
tant les conditions de départ et les phases des processus d’exécution corres-

dant, et de rendre compte.

De contrdler la conformité des produits ( y compris des produits intermédiares et matiéres
d’oceuvre ).

*) LE DOSSEER COMPREND :

Le plan de la piéce usinée et brute
Le plan des beites 4 noyaux

[ ]
L]
[:’ L’étude de moulage
1

La fiche technique  « Générale »




GENERALE

PIECE : PLAN:

Nature de I’alliage :

Temps de refroidissement :
Viasse de la piéce ébarbée :

Métal a prévoir par moule :

Température de coulée :

Sois [ ] Métal [ 1 Plastique [__] Polystyréne [_]

n partie(s) et partie(s) démontables

Jois [ ] Métal[__| Plastique[_ | Bois + Plastique[ ]
Nb de boites :

sabarit d’assemblage [ | Gabarit de controle [

Repeéres Nombre Repéres Nombre

Masselottes borgnes [ | atmosphériques 1

de formes 1 Manchons —1

Dimensions : @ h: nb :

Dimensions : @ h: nb :
f.chelonnement : Coulée en chute [ | en source [ ] Mi- chute mi-source| | Etagée |:|

MODELE :

Dimensions : X X
dessus h=
dessous h=
chape h=

Type de repérage :

mm

Tube descente : @
Tube évents: @
Tube évents : [
Barre: @ ou [J
Fil armature: @
Pointes de mouleur :
Tresse de nylon :
Support : tige @ :
Tire fond : M

Tire fond beis :

Dimensions :

Canal simple [ | Canal double [ | Canal Dégressif [ | Canal 1/3-2/3[ | Canal entier dans le

Dimensions : Chenal: x X Attaques: x nb:

Sections du dispositif de coulée : Descente : Chenal :

Descente : @

Attaques :

Events: @

nb

Events :

]



FICHE TECHNIQUE :

MOULAGE UNITAIRE

PIECE : PLAN :

—3 Sable silico-argileux naturel ( Voir fiche n° )
—1 Sable silico-argileux synthétique ( Voir fiche n°
—1 Sable a prise chimique ( Voir fiche n° )

)

Prendre les précautions nécessaires pour me
pas déferiorer le modéle lors du démoulage.

MODELE :



FICHE TECHNIQUE : MOULAGE UNITAIRE
PIECE : PLAN : MODELE :

5
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SESSION 200 4/

Support d’évaluation

FICHE CONTRAT E N du candidat s BEP: .
Fabrication unitaire

Cmnyétences

(= =]

25

AEmor e <n
TR B e = s B

N° du modéfe: ...

Ondonne:  Le dossier de fabrication ( étude de monlage et lu fiche de fabrication)
Les outillages (/e modéle les bolies 4 noyaux) et les matériels
Les matérizux de moulage et de noyautage

Y e -

Anslvse les documents | Compte rendu éorit ou oral
A partir des ¢léments du dossier de fabricution: Laucture, comprébension - décodage .
- dessin de definition on de ls pidve bruge Pertinence:, exploitabilité ... Ex: npport de stage
- dtude de moaiage Powr chague poste de traveil, on prmxim en compte les critéres:
- ficha de fubrication - aisance, maftrise of initiative .. SOOI BORSRTIRN

me - organisation, méthade, soin . “_

- de mettre en chantier Pm#ﬂmdnmodélelch&sds BRSO USSRV BRI

Ormnﬂenﬂu mndélelchiauis et e st mae s een et et ems et s enan s e ie

Etat of forme de I fRSIE PBITC it s st

-de fabriquer les éiéments du moule  |[Serrage du menle (dessous, chape , dmm;

Finithon des jolsts (dessous -«Impe ~dessus) ..

V Nettotd de Pempreinte ... -
: Congis i talller daps le mmk
: Tirage d%air

; Privision des départs des gaz des noyaux . b T
E Armatores (Fmensions, fOrme €f POSITON) ... esimcicos oo simsssissses | eossrosasssmssons
NOYAUTAGE: Forme ot finbion des BOYRHK .....ccccooorovvererenscereseeccomeesresoerscmsenimercoresrssece forneeCollene |

- De fabriquer les noyaux Serrge des noyeux

Tiruge des gz (dimentions, ﬁmﬂeez/msﬁmwl - "'..ﬂ.',fff.’ffﬁ.’ff..’ﬁfﬁf.’ff.’.......'ﬁ.'.'ff B

Arnvatares (dimensions, forme et position} ... SRR RISUUIUIVIUSUUTR SUTOUOT
- De stocker les poysux Stechuge des noyaux (face et liew d¢ S10ckage, PrECOUBONS) ....ccovcceve e Frsecisvenrennse

REMMOULAGE: Mithede et matériels cheisis:
~F - Contrile des feux (0, JoJ7) . .
Effectuer un remmoulage & blanc « CORERle d0T BPREBOUS . s s s

- ﬁ:ﬂm“er 1e remmon]ag¢ déﬁniﬂf Dessous suy conedre ... S TR
Protection des gz du nawaux tc olle, “condon d étmd}éif § .
Stahitité des toywux (coflage, (mzarrc@z Jupporzs -

Protection des fubles Mjomt revetraranens
Pm&mkmhm.... SO

Systéme dattaque (forme- posmam net:eaé»dimmwm)
-en

CRITERES A EVALUER SUR LA _atiaqmes ..

PIECE NON EBARBEF ~évents .........
Systime ﬁ’amm {fbmre- posmmt» n@#efé-dimemzonsl :
mfmialumm et e bt et v e st st
Etat de morfisce ohtenn @
- pnr Iunaynut
Diéfunts apparents dthmlkmpmil%dumdm
- wariations, épdsmrs - SO

TEMPS DE FABRICATION




SESSION 2004 |

Snppdrt d’évaluation

I c Aaresvivrinanas Frerabinsaany

FICHE CONTRAT | No ducandidat aa BEP - ...

Fabrication unitaire N° du modéle: ...

w dorme:  Le dossier de fabrication { éfude de moulage et la fiche de fabrication)
Les outillagey ¢ fe modéle les bolies & noyaux) et les matériels
Les matériaux de monlage et de novautape

aatyse les documents Compte rendu écrit ou oral

-

Compéfences
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4 Mfdgj g‘iémm{; e do@ny‘p @fabﬁcunonv mwmm - e [RUTORURURUIURUUTROUUOE SRR O SN X
- deesin de difiition on de lu pides Bruge Pertinence, nx;;b&am....l‘lm. npport dc stage . . i
- stnds de moatage Pour chague poste de teovail, ont prendra en compre les critdres:
~ﬁ¢*¢l‘ﬁf’t\lﬁﬂw - alsance, mtrise €8 BRIV ..oty ] s :
- ficker techuiqies - organkxation, méthode, s0in ........
- informotions écrites o oreles -k mp:nttksphmmﬂefabﬁtﬂlhn e e b et eis
FOVULAGE Dimensions des chiissis .. T Cd......
- de mettre en chantier Fositlon dun moddle / M85 .ooviicceii oo ste e cesren s s § o .
Oricntation du medéde / chlssds ... )
Etat ef forute de 1 FAUSSE PBITIC ... coccimrien st eesscec b teseasse s teis g oarimsscceensesan
- de fabriquer les éléments du moule  |Scrrage dumenle (dessous, chape , dessusj
Pinjtion des Johuts (dessous -L}mpc ~dezsus) 2
Nettoté de Pempreinte ... k]
Congés 3 taifler daps Je menke ... 3
Tirage d'air ... T
Privision des mmdmwdcsmym
Avrmatores (imensions, forme el position) . . R i
NOYAUTAGE: B e R L D N ——————————— S o |
De fabriguer ley noyaax Tirage des gaz (dimensions, formie ef posit 3
Armatures {dimensions, forme et poson} ... oo arrecein s :
W
- De stocker es soyaux Stockage des noysux (face er lleu de stockage, précoutions) ... :
EMMOULAGE: Mibthode et matériels cheisis: <4
“E : . - Contrdle dex jeux &/n JOJB oo
?:ﬁ‘wtuer un remmoulage & blanc - Contrile dos gt o
- Effectuer le remmoulage définitif | Dessows sur conche ... -
Protection des goz dﬂ noyaux «‘wﬂe, cwdwm’ étmﬂéire}. SSUTURRRSRUMIIE DURORNIDIN & N S M
Stahifizé des veysux (colinge, amarrage. SUPPOTLS ..} wovricnnsnin.n,
Protaction des faltes s joint ... .. oooiirioinn. JSIUNPEERIURIRE VRO § e
Crampage, chargement du mmk
Pratection du mevle avant bn coulée .. -
Systéme d’m {forme~ posrtmn~ net:e@dimmwm)
CRITERES A EVALUER SUR LA
PIECE NON EBARBEE — vt | ,
Svsﬁ:mr &’al&nmtaﬁoa {fbnne— posmm:w n(m‘efe‘wihne?moml :
- mfmidhmm JE U P USROS UOPRUUV RO DPTTIRRS B8
Etat de mrice ohtenu :
~ par le meule ... SO RPN D UV ITNTIFSUIURE ETROION
-parlcsmym: SOTTPRIURTRIINI INCIVv
Défunts apparents de la seuie respmbiﬂtc du mndids!

~ variatioas, épaiszmmr

VALEUR COMMERCIALE :

lmmgsnn FABRICATION B T —

Totaux;




