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CAVITE DE REFRIGERATEUR

Un industriel, fabricant de réfrigérateur, méne une étude de faisabilité pour la réalisation d’'un

prototype de réfrigérateur américain.

Sur un de ses modéles actuel, il fabrique en série la cavité 1 (voir éclaté ci-contre) en ABS par
moulage injection. Pour ce prototype, il désire realiser cette cavité 1 en fibre de verre moulage

contact.

L’étude porte sur la réalisation de cétte piece en fibre de verre et de 'outillage permettant

sa mise en cauvre.
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CAVITE DE REFRIGERATEUR

Mat 100 0.25 200/300
Mat 300 0.6 600/700
Mat 450 0.8 900/1000
Mat 600 1.2 1200/1300
Rov 300 0.5 300/400
Rov 500 0:8 500/600
Rov 800 1.5 800/900

Moulage au contact | Mats a fils coupés 25 14 1.36
Tissus stratifils
équilibrés 40 24 1.55
(rovings)
Moulage par Stratifils coupés
projection 25 14 1.4
simultanée

- Le taux pondéral de renfort est la masse du renfort pour 100 g de composite

- Le taux volumique de renfort est le volume du renfort pour 100 cm?® de composite

- La masse volumique est définie par . p = %

Tolérances fondamentales IT (International Tolerance en pm)

Pour le systéme de cotation ISO, on précise que : JS =% 1T/2
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