BREVET D’ETUDE PROFESSIONNELLES

MISE EN (EUVRE DES MATERIAUX
Option : PLASTIQUES ET COMPOSITES

Dominante : Poudres et granulés

Dossier travail |

EPREUVE : EP1 - COMMUNICATION TECHNIQUE
DUREE : 3 heures
COEFFICIENT : 4

Ce sujet comporte 5 pages numérotées de 1/5 a 5/5

Mise en situation : page 1/5
Analyse du moule et de la piéce moulée page 2/5 a3/5
Technologie professionnelle page 3/5 a 4/5
Représentation graphique page 4/5 et 5/5

Le candidat devra rendre que le DOSSIER TRAVAIL.

11 est conseillé de consacrer 15 4 20 minutes a la lecture du sujet.

Documentation et calculatrice autorisées.

Mise en situation

Le moule d’injection plastique proposé, permet de mouler des « supports bloc papier ».

Support bloc papier |

| Dominante : Poudre et granulé,

-
ACADEMIE_S : GROUPEMENT NORD ‘ SESSION 2004 . SUJET
EXAMEN : BEP . - |CODE BEP : Durée : 3heures
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Lecture

Analyse du moule :
Question 1:

Analyse de la piece moulée :

Question 2:

Nommer la nature des surfaces indiquées sur le plan de définition ci-dessous.. 4 Pts

Aidez vous des documents
techniques DT7 (Plan de
définition du support bloc
papier) et de la mise en
situation [page 1/5 du

* Indiquer dans les bulles ci-dessous le repére des pieces. 4 Pis
Information :
® Aidez vous du document technique DT pour rechercher les repeéres.
Exemple

\document de travail]
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Question 3 : B .. SR ‘ Question 4 :

, 6 Pts : - . - o Ecrire dans le tableau ci-dessous le repére des piéces constituants le tiroir. 2 Pts
Information : | : |
Le moule est constitué en trois parties : partie fixe, partie mobile et batterie d’éjection. [ nformatio n- |
Le tiroir est compris dans la partie mobile : » Aidez vous du document technique DI3 pour rechercher les repéres

e Colorier cidessous: - Réponse :
o en bleu la partie fixe.
o enrouge la partie mobile.
o en vert la batterie d’éjection.

43 44 46 3 47 6 A Al 11 12 3] 13 24

o,
I

Technologie professionnelle

Question 5:
Compléter la nomenclature partielle ci-dessous :

6 Pts

Information :

* Aidez vous des documents techniques DT4 et DT5 pour rechercher les
références des piéces 29 et 30

T TR - v
¢ Nomenclature partielle :
U TR '

| Repere| Nombre Désignation Référence
29
30
32
46
54
14
51
45
31
34
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Question 6 :

Indiquer dans le tableau ci-dessous la fonction technique des piéc,es'nofrnm&s.

4 Pts

Repére Désignation

Fonction technique

22 Douille

40 Barrette de sécurité

53 |Colonne de guidage

55 |Vis a téte cylindrique a
6 pans creux NF EN
ISO 4762 -

M8 x 40

Choix de I’anneau de levage
Question 7:

2 Pts

e Chercher dans la documentation technique DTS5, la
référence de I’anneau capable de supporter ce moule

d’environ 281 daN.

La poids du moule est
environ 281 daN.

Réponse :

Refroidissement
1 Pt
Question § : ,
e Entourer ci-dessous la ou les partie(s) du moule refroidie(s) par circulation de fluide
hydraulique. .
Partie fixe Partie mobile Batterie d’éjection
Ejection
1Pt
Question 9 :

e Quelle est la course maximale d’éjection ?

Réponse :

Représentation graphique::

Question 10 : Dessin de la plaque semelle partie fixe (repére 43)
e Dessiner sur la page suivante [Document travail 5 /5]:
-Compléter la vue de face de la plaque semelle partie fixe.

-La vue en coupe A

10 Pts

Information :

® didez vous des documents techniques DT2 pour représenter la plaque semelle partie

fixe (repére 43)
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Moule de support pour bloc papier

Document technique DT 2
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DT 6

Rep. | Nbr. Désignation Rep. | Nbr. . Désignation

1 1 Plaque empreinte mobile 9120 296 346 F1 E94 1730 52 . :
2 1 Noyau rapporté mobile 53 4 | Colonne de guidage
3 1 | Tiroir 54 1 '
4 1 | Broche tampon 55 2 | Vis & téte cylindrique & 6 pans creux M8 x 40
5 1 | Plaquetie tampon
6 1 Plaquette d'usure du tiroir ’
7 2 Vis & téte cylindrique & 6 pans creux Mé x65
8 4 Vis & téte cylindrique & 6 pans creux Mé x40
9 1 |Regle 1 tiroir

10 1 | Régle 2 firoir

11 1 Contre plaque empreinte mobile 346 F4 E36

12 2 | Tasseau 9170 296 346 F3 E56 1730

13 2 | Tasseau 9170 296 346 F3 E76 (cote finie 64) 1730

14 _

15 3 Broche 641 12.5 315 (cote finie 276.77)

16 2 .| Colonne de guidage lisse 630 20 140

17 4 | Vis & téte cylindrique & 6 pans creux Mé x 25

18 4 | Vis & téte cylindrique & 6 pans creux M12 x 200

19 1 Plaquette butée broche

20 ‘

21 4 | Bague de guidage épaulée 1073 22 96

22 4 | Douile

23 4 Vis & téte cylindrique & 6 pans creux Mé x 40

24 1 Contre plague d'éjection 9190 296 346 F7 E22 1730

25 6 | Repos d'éjection 608 20 6 :

26 Bague de guidage épaulé

27 1 Plague d'éjection 9180 296 344 F8 E17 1730

28 1 | Eecteur tubulaire 626 12.5 175 (cote finie 173.70)

29

30

31

32

33 4 | Vis atéte cylindrique & 6 pans creux Mé x 40

34

35 ‘4 | Joint torique 990 14 (18.42.70)

36 4 | Support régulation

37 |" 4 | Tuberégulation 4

38 2 | Coupleur rapide RPL 900 (1,8 gaz)

39 3 | Bouchon fileté laiton 1101 (1.8 gaz)

40 1 | Barette de sécurité M14

41 1 | Anneau de levage 1022 14 (490 daN)

42 | 1 |coupile 501620

43 1 | Plaque fixe 9116 346 346 F5 E36 1730

44 1 | Plaque porte empreinte fixe 46 F1 E36 1730

45 '

46

47 1 | Coin de fermeture

48 4 | Vis & téte cylindrique & 6 pans creux M8 x 40

49

50 -
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