BREVET D'ETUDES PROFESSIONNELLES
MISE EN (EUVRE DES MATERIAUX
OPTION : PLASTIQUES ET COMPOSITES
DOMINANTE: POUDRES ET GRANULES
EPREUVE: EP1 - COMMUNICATION TECBNIQUE

DUREE: 3 heures

COEFFICIENT: 4

Présentation du dossier:

Ce sujet d'examen comporte 8 pages numérotées de 1/8 4 8/8:

MiSE €0 SITUATION  ....voieiceeeee e page 1/8
QUESHIONNAITE .......vieirerirciieieee e page 2/8 et 3/8
Dessin d'ensemble du moule en quatre vues a I'échelle 1:3 ... page 4/8
Vue de face coupe AA d 1'échelle 1:1 ....oovoieeeieeeeeeeceeeeceeeeeen page 5/8
Vue de gauche de la partie fixe a 'échelle 1:1 ..ooovvevieeieieeeecee page 6/8
Vue de droite de la partie mobile a I'échelle 1:1 ...ovoovvereeeeeeeeeer. page 7/8
Vue de dessous coupe BB a 1'échelle 1:1 ..o, page 8&/8
Recommandations:
Le candidat devra  --dégrafer le sujet,

--effectuer le travail demandé,

--rendre les pages 1/8, 2/8, 3/8, 5/8, 8/8 encartées dans une copie d'examen.

1l est conseillé de consacrer 15 & 20 minutes a la lecture du sujet.

Documentation personnelle autorisée.

Note obtenue par le candidat: /40 | soit NOTE: /20

Mise en situation:

Le support propos¢ est un moule d'injection thermoplastique permettant le moulage d'une boite
composée d'un fond et d'un couvercle en PS.

Ces boites constituent l'emballage d'éléments de quincaillerie destinés a étre vendus aux particuliers.
Elles peuvent:

soit étre empilées les unes sur les autres, soit étre accrochées sur une tige de rayonnage.
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Questionnaire -

1)En quelle matiére plastique est moulée la piéce obtenue? /1,5 pt
Abréviation: ......cccoceeiiiiennn.n.
SIGNITICATION: 1ottt ettt
Est-ce un thermoplastique ou un thermodurcissable? ..........coiiiiioiiininina e,
2) sur la figure ci-dessous:
a) Celoriez (sur la perspective): /2 pts

--en rouge la bague de centrage repére 9.
--en bleu la semelle mobile repére 16.

--en vert la plaque de dévétissage repére 3.
--en jaune la plaque d'éjection repére 22.

S

b) Donnez les dimensions d'encombrement du
moule (sans tenir compte de la bague de centrage)

O O

L en complétant la perspective ci-contre.
\ e 71,5 pt
/ d

3)Celoriez en rouge I'image de la moulée (carotte, canaux, piéces moulées .....).
--sur le document 5/8 montrant la coupe AA a I'échelle 1:1 . /2 pts
--sur le document 8/8 montrant la coupe BB & I'échelle 1:1 . /2 pts

4)Coloriez en jaune, sur le document 8/8 montrant la coupe BB a l'échelle 1:1,
Ia batterie de dévétissage (batterie d'éjection). /2 pts
5)Quels sont les repéres des piéces composant le sous-ensemble partie fixe. /3 pts

(Aidez-vous du documents 5/8 montrant la coupe AA a I'échelle 1:1 et du document 8/8
montrant la coupe BB a I'échelle 1:1)

...................................................................................................................................................

6)Sachant que la partie mobile du moule est refroidie par la boite & eau de la presse et que la partie fixe du
moule est reli€e & un régulateur,

--Coloriez en blew, sur le document 8/8 montrant la coupe BB, les cavités visibles
remplies par le liquide de la boite & eau. /1 pt

--Coloriez en vert, sur le document 8/8 montrant la coupe BB, les cavités visibles
remplies par le liquide de régulation thermique. 1 pt

--Combien faut-il brancher de tuyaux d'entrée provenant de la boite 2 eau? ... /8,5 pt

--Combien faut-il brancher de tuyaux d'entrée provenant du régulateur? ... /0,5 pt

7)Complétez la nomenclature ci-dessous (nombre et désignation). /6 pts

Rep | Nbre | Désignation

1 1

2 1 Empreinte fixe

3 1 Plague de dévétissage

4 1 Empreinte mobile fond

5 4 Tube

6 2 Vis CHC, M6 - 16

7 1 Buse du moule

8 4 Vis CHC, M6 - 40

9 1 Bague de centrage

10 1 Empreinte mobile couvercle

11 1 Plague support empreintes mobiles

12 Goupille cylindrique ISO 8734 - 6x40 - A

13 Vis CHC, M8 - 30

14 4 Vis CHC, M8 - 25

15 4

16 1 Semelle mobile

17 6 Colonne d'éjection

18 1 Plague intermédiaire

19 1 Arrache -carotte

20 1 Nez d'éjection

21 Joint torique

22 1 Plague d'éjection

23 1 Contre plaque d'éjection

24

25

26 4 Bague de guidage a collerette avec plot de centrage
27 4

28 1 Noyau

29 2 Vis CHC, M5 - 35

30

31 4 vis CHC, M12 - 160
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-

8)Coloriez en rouge (sur la figure ci-dessous) la forme obtenue par le noyau repére 28. /8,5 pt

9)Indiquez (par des fleches) la position des quatre points d'injection sur la figure ci-dessus. /1 pt

10)Expliquez le réle des piéces suivantes:

P 0 3 1 ettt et aeat e eteeeaa e et e e—ea e e b eeeaeaaeeearbeeteeeareenneeneas
.......................................................................................................................................................... / 1pt
P 0 & & et e ettt et —e et e eatateae e e nre e et e eare et eantenraneenes
.......................................................................................................................................................... / 1pt
mmPIECE B0 . oottt et e iteeae e anteetee e an e enneeaeasteaareeansaeesaenteen
.......................................................................................................................................................... / 1pt
P 0 0 1 ettt et taeete et st eR e et ene e n bt ekt e ante b e ene et entene e e
.......................................................................................................................................................... / 1pt
P IE0E 20 i ettt ettt et e bt et teaat et e ate et e ne et e eattaaasaeanaeaneeeheateeieen |
.......................................................................................................................................................... / 1pt :
2mPIBCE 26 1 oottt ettt et ae b st an et eer e ene e b et neea e st eae e
ettt et e e ehe et e e e et e e ot e e e e eeeteeee e e et e e uteetee e et enaaet e ettt eeaeteeeaiteeeaesaeeeaneeeeeethresteeenaaneeene / 1pt ......

/0,5 pt

12)Dessinez (ci-dessous) a I'échelle: 1:1, la bague de centrage (picce 9) en:
--vue de face 1/2 coupe BB (partie coupée au dessus de 1'axe)

--vue de droite.

(Considérez le document 8/8 représentant le moule en coupe BB a I'échelle 1:1 comme vue de face
pour dessiner la bague de centrage.)

Reportez sur votre dessin la cote @125.

/9 pts

BB
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B B (Les canow: d'alinentation sont ramenés dans le plan de coupe)
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poudres et granulés

Fchelle:
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