| —
’L_ DOSSIER RESSOURCES

Composition du dossier ressources : 15 pages format A4

Feuille 1/15 : Page de garde , sommaire
Feuille 2/15 : Présentation et ressources de I'entreprise STYLEPLAST
Feuille 3/15 : Caractéristiques du produit

Feuille 4/15 : Conditionnement du produit

Feuille 5/15 : Production

Feuille 6/15 : Organisation fabrication

Feuille 7/15 : Fiche matiére SAN

Feuille 8/15 : Fiche matiére PE bd

Feuille 9/15 : Fiche matiére PVC

Feuille 10/15 : Presse SANDRETTO

Feuille 11/15 : Presse de compression basse pression
Feuille 12/15 : Moule de compression

Feuille 13/15 : Bac de transport

Feuille 14/15 : Résines polyesters
Feuille 15/15 : Régulateur de température

NOTA :

Il est conseillé de prendre connaissance de la totalité du dossier
ressources , documents 1/15 a 15/15, et du dossier sujets/réponses a rendre ,
feuilles 1/13 a 13/13 , avant de commencer le travail.

Repérez les informations qui vous semblent utiles.

Temps de lecture conseillé du sujet : 15 2 20 mn
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PRESENTATION DE L'ENTREPRISE STYLEPLAST

La société STYLEPLAST est spécialisée dans I'étude et la réalisation
de produits pour l'industrie cosmétique. o
Un nouveau produit de maquillage va étre mis sur le marché par un grand
groupe international.
Il s'agit d'un poudrier pour dame. Celui-ci est extra plat, de plusieurs références
de couleurs et contient un fond de teint avec un tampon d'application, il est équipé
d'un miroir dans le couvercle, il s'ouvre et se ferme facilement .
Le nom de ce produit est : " IDEAL".

Cette entreprise est une SARL de 12 personnes :

- 1 chef d'entreprise.

- 1 secrétaire de direction.

- 1 responsable comptabilité / gestion financiére.

- 1 responsable planification / production.

- 7 plasturgistes dont :
- 2 ouvriers extrudeurs / thermoformeurs.
- 3 ouvriers en injection.
- 2 ouvriers en fabrication composites.

- 1 magasinier responsable matiéres / stocks / emballages / expédition.

Ressources en matériels et machines :
- 3 presses a injecter SANDRETTO équipées de robots manipulateurs.

- 1 thermoformeuse a alimentation par bobine en automatique.

- 1 extrudeuse de gaine avec 2 filiéres : diameétre 40 et 100 mm.

- 1 presse de compression basse pression SATIM

- divers thermorégulateurs '

- 1 machine de marquage a chaud automatique au pied de la presse
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CARACTERISTIQUES DU PRODUIT

Identité du produit

- Poudrier de poche " IDEAL".
- Dimensions hors tout :
- longueur : 104 mm.
- largeur : 71 mm.
- épaisseur : 15 mm.
- Coloris : rouge.
- Matiére : Styréne acrylonitrile.

Eléments constituants du produit : Decor IDEAL

- Le couvercle support du miroir Rep 3\

- Un miroir.

- le décor marqué a chaud Rep 4

- Le Conteneur a poudre Rep

-axes Rep 6

- le fermoir Rep 5-

- Le fond Rep 1.
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CONDITIONNEMENT DU PRODUIT

Un présentoir thermoformé en PVC recouvert d'un revétement feutriné vert fonceé,
contient 20 poudriers rangés a plat dans chaque alvéole, suivant la disposition ci-dessous,
pour I'expédition chez le client en conteneur de sécurité en composites.

Dimensions du présentoir 520 mm x 400 mm profondeur des alvéoles 20 mm.
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Chaque présentoir est recouvert d'une gaine en polyéthyléne basse densité, qui est
rétractée a chaud avant le stockage au magasin.

L'expédition au départ de cette entreprise se fait par présentoirs thermoformeés et
rangés en conteneurs de sécurité en résine polyester / fibres de.verre.

Ces conteneurs sont stockeés et cerclés sur palettes en bois par le magasiner chargé
de l'expédition.

GROUPEMENT INTERACADEMIQUE II Document: 4/15

EPREUVE : EP3 ( Technologie) | SESSION 2004 |Durée:3h | Coef:




PRODUCTION / RECEPTION DES ELEMENTS DU PRODUIT

Rep 3
L'entreprise réalise par injection :
- le fond Rep 1. Rep 4.
- le conteneur a poudre Rep 2.
- le couvercle Rep 3. Rep 2.

PR W [N S

Le conteneur Rep 2 recoit en marquage
a chaud un filet doré Rep 4 sur la partie

supérieure en relief. \
Rep 1.

Elle recoit de l'extérieur :

- les miroirs emballés par 50 dans un plastique a bulles
- les fermoirs et les décors en boites de 50
- les axes Rep 6 en sachets de 100g
Le miroir est fixé par collage a chaud a l'intérieur du couvercle Rep 3.

Le fermoir Rep 5 est monté par clipsage sur le fond Rep 1, il doit fonctionner
librement pour I'ouverture du poudrier.

Le conteneur a poudre Rep 2 est fixé par clipsage sur le fond Rep 1.

Le couvercle Rep 3 est monté a 'aide des axes Rep 6 sur le fond Rep 1
et doit fonctionner librement en ouverture / fermeture.
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SYNOPTIQUE DE FABRICATION / MONTAGE / EXPEDITION

Presse 1 Presse 2 Presse 3
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fond Rep 1 conteneur Rep2 . couvercle Rep 3

=5 —>

coliage
miroir

\ |
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thermoformage des
présentoirs

extrusion gaine
thermorétractable
d'emballage du
produit fini

assemblage fond Rep 1 | montage ] < 1
et conteneur Rep2  décor Rep4 —
v v
montage fermoir Rep5 assemblage couvercie —
sur ensemble fond + —>> Rep3 agvec axes < o
conteneur goupillés
conditionnement des
———> | poudriers sur présentoirs
thermoformés
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) poudriers

'

stockage en conteneurs de sécurité '
pour expédition chez
les clients et revendeurs ‘
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- STYRENE ACRYLONITRILE NOMS COMMERCIAUX

e e— AFCOLENE A ( PCUK )

Symbole: LUSTRAN A ( MONSANTO)
N LURAN  (BASF)

LACQSAN (ATO)
TYRIL (DOW)
Retrait: 0,2a05% f CHa— CH— CH.— T,
CH=—N

Famille :  Styrénique

Structure:  Amorphe

Masse volumique : 1,08 g/cm3
Prix moyen : 1080 Kg/m3 || rormuLE GENERALE

INJECTION

ZONE\A\W\\NT-\, . ZONE ARRIERE

TEMPERATURE OUTILLAGE om e o ETUVAGE
o 5 7030 S0 N 1000 Obigatoire
20 C a 70 C 777777777777777777777777777777777777777777777777777 S 80°C 4 heures
RECOMMANDATIONS DEMISEENOEUVRE [ Prassion dini action sur la matiere
Etuvage Obligatﬂire consei"ée -
Brillance liée a la température de l'outillage mini .1000' b maxi ‘maxi machine

Vitesse d'injection élevée .. .
1e mini ;100 MPa maxi :maxi machine

Avantages particuliers : n
Coloration facile

Réincorporation de broyés possible
Bonne tenue aux chocs

Bonne stabilité dimensionnelle Caractéristiques du matériau
Décoration et impression faciles .
Bonne résistance aux rayures, surface brillante et dure Allongement a la rupture : 4%

Bonne résistance aux agents chimiques et atmosphériques | Reprise d'humidité : 0,2a 0,3 %
Contrainte de rupture en traction : 110 MPa

Limites d'emploi : Module d'élasticité en traction : 3000 MPa
Difficulté a obtenir la transparence incolore T° VICAT 100 °C
Température d'utilisation : -70 a +85 °C Conductibilité thermique : 0,15 W/m.K

Chaleur spécifique 0,33 cal/g/°C
Applications :

Articles ménagers, bureaux - o
Industrie électrique (bobines électroniques)
Automobile , batiment
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' NOMS COMMERCIAUX
HOSTALEN
FAMILLE polyoléfine LOTRENE
; LUGDENE
semi -
STRUCTURE cristalline BAYLON
- STAMYLAN
RETRAIT 15a35% FORMULE CHIMIQUE GENERALE ALKATHENE
. “CH2-CH2 -CH2-CH-CH2-CH- CORNOLA
DENSITE 0,918 30,935 CH2 Ci’lz SIRTENE
PRIX MOYEN cH2  cHz-cHz-cH —

EXTRUSION GAINE

A

ZONE FILIERE

ZONE FOURREAU

MINI 170 °C MINI 150 °C™ .| ETUVAGE
MAXI 280 °C MAXI 250 °C

A - NON

RECOMMANDATIONS DE MISE EN OEUVRE

Faciité de mise en oeuvre ( injection, extrusion, films )
Matiére fluide 4 température de mise en oeuvre

Avantages particuliers:
Souplesse, résistance

Grande inertie chimique, bonne tenue aux chocs

Moulage facile par de grandes cadences
Qualité alimentaire

Coloration facile

Limites d' emploi :

Retrait important

Nécessité d'adjuvants ou charges pour résistance au vieillisement

& la lumiére UV
Perméabilité au gaz
Soudage HF impossible

Ay

Caractéristiques du matériau

Allongement a la rupture : 600 %

Reprise d' humidité : 0,01 %

Contrainte de rupture en traction: 12 MPa
Module d'élasticité en flexion 150 MPa
Conductibilité thermique : 0,2 - 0,26 W/ m.K

Impression difficile ( traitement de surface préalable )

Applications :
Jouets, articles ménagers, corps creux
Tuyaux ( adduction deau )

Sacherie, film ( batiment, agriculture, embaliage, conditionnement )

Bouchages, conditionnement du lait

Industrie électrique ( cablerie ) industrie chimique
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NOMS COMMERC!AUXW

1T

VINOFLEX ( BASF)

] o HOSTALIT (H
Famille :  Polyvinylique SOLVIC (S(OLSES)HST)
CARINA (SHELL)
Structure : Amorphe LACQUYL ( ATO)
Retrait: 0,3320,5%
Densité : 1,37 (X) 1,38 (E) { CH, w(,:H -
1,39 (S, M) !
cl |

TEMPERATURE OUTILLAGE
30 a 40°C pour emballage s ” S et M : transparents

-

E :opaque

MAXI : 180°C " ~-._

Jusqu'a 50°C pour T
piéces techniques e MNI:9O°C -

S—

RECOMMANDATIONS DE MISE EN OEUVRE

Plage de température de moulage importante a ajuster en fonction de la complexité de

Foutillage et de I'épaisseur de la plaque.

-Feutre sur piston d'emboutissage

- Attention au dégagement de vapeurs chlorées et d'acide maléique en cas de surchauffe importante

X :presque transparent

Avantages particuliers :

-Bonne stabilité dimensionnelle Caractéristiques

-Autoextinguible o )

-bon comportement aux agents chimiques gﬁnld“c‘“"t? ?;e"“'q“e : gr;g W{/ ml‘fc

-Alimentai aleur spécifique 0,25 cal/g
imentaire Module de Young  : 3500 MPa

Limites d'empiloi :

-Températures d'utilisations: X: 0° 4 80°C E:-20°a78°C
SetM:-10°a68°C

Applications :

-Barquettes , gobelets ,cales , pots, couvercle

-Produits de conditionnement : emballages rigides ou semi-rigides pour patisseries,
cosmeétiques , jouets ,pieces technique ( outillage , télé, HiFi, Vidéo, etc), textiles, bijoux,
produits laitiers , poissons , traiteur, etc
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Presse SANDRETTO série OTTO

950 - H - 286
Fermeture :
Force de fermeture MAXI ...l 950 KN ‘
Course d'ouverture MAXI ... 410 mm
Epaisseur dumoule MAXI ............................ -1 410 mm
Epaisseurdumoule MINI ............................| 100 | mm
Passage entrecolonnes ................c.coeeeeennnnn... o 370 x 370 mm
Course d'éjection MAXI ..., 1 130 mm
Injection :
Diameétredelavis ..........ccooooiiiiiiiiicicieee. 45 mm
Volume pratique d'injection .............ccccoooi. 286 cm3
Pression d'injection MAXI en boutde vis ......... 150 MPa
soit : 1500 bars
Vitesse de rotationdelavis ......................... ... 0-170 tr/min
Hydraulique :
Pression machine MAXI ou Phm ..................... 13.5 W,\;@
soit : 135 bars |
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PRESSE DE COMPRESSION BASSE PRESSION SATIM
Pf

Caractéristiques de la presse :

| Force de fermeture maxi = 38 000 DaN

Pression de service 0 a 310 bars
(31 MPa)

Zone de pincement Z= 40 mm

La pression régnant dans I'empreinte(Pm)

pour cette fabrication est de 300 000
(3 bar)

Pa

3125 mm

|: 1 bar=100000 P F (DaN F(N)
Rappel - 1 bar 2 pan= 2 || ppgy=
S (cm?) S (m?)
PMF det8
VUE DE COTE : VUE DE FACE
| !
o | ¥ ;
o B I U1 ] STTTTTTTITTIIIT
318 ! ' | |
i A | |
E G | 1 iIIIIIIJ;tIIIIiz
o | ‘ ‘ ;
S | e
f : i d h
s 1150 L1 350
A=1500+L1
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"MOULE du CONTENEUR de SECURITE

—

450
S
Y
S2
E
I
Partie mobile
E2 800
/ Partie fixe - / o
i
600
>
Nombre d'empreintes : 1
Matiére utilisée : renfort verre + résine polyester chargée
Régulation :  Partie fixe : 40 °C Partie mobile : 40 °C
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CONTENEUR de SECURITE

2 ouvertures pour la
manipulation des bacs.

150

420
*

Matrice : Polyester insaturé

Détail A : Détourage manuel
100
Renfort : Fibres de verre B

Epaisseur de la piéce : 2,1 mm

24

r
\.
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Les résines polyesters insaturées

Extrait de documents TOTAL CRAY VALLEY

RTM/INJECTION / PRESSAGE VOIE HUMIDE

< Caractéristiques physico-chimiques : valeurs indicatives
- = 7 Physical and chemical properties: indicative values B
<., Physikalisch-chemische Eigenschoften: annéhernde Werte L

Méthode interne Réacrivité 1
Vo1 PC 14 PCO5 | PCO1 " Reakeivitar
g
U Q 1)
B SN £ H
: AR 2
Reéfe [SXS) S’ ‘: NS < B~ w -
i e 383 ‘] ) e 3 ¢
Grades R9 7% g"bé L 3 ¥le —*g g3
" Tpen S8S I BEE | g8 | Sy | 338|% L} SEE| 5y :
Iy |3 f | BE | oS ¥ES S eed S5t
1838 |Je | Beg 4| 825 28| sbE| 838
o s =3 o o 3% c
SES 564 [ dQd | B8 [ 384 | #88 | £3E| 248
dPas - g/lan3 % mg KOH/; N° min/sec minfsec C
; \ D ) H
: ;
: - f
i 2T N . R " L. - !
' T [ 12984V CL7 b 1ae 58 <22 “R71 S N4 26 185 |
Octh : . _ CH
. 1460 , 35 | L1’ 60 24 R7 | € 130" - 200 H
. 150 | G703 32 108 | 55 12 RO! e - - ,
S E
" Enydyne D-20-1311 12 1.00 58 . ] R4 200 25 15
jﬁ
GROUPEMENT INTERACADEMIQUE II Document: 14/15

EPREUVE : EP3 ( Technologic) | SESSION 2004 |Durée:3h | Coef: 4




g TSN
Lot o

- "%" DONNEES TECHNIQUE S T

- Type : s 1 SA 3/0/65+ MiX SA3/8/65 SP 3/8/85 -
Températurs maxi du Auide °C I %5 150 ,
Fluide de travail o i gau edu gay

* Contenance Ruide dans Fapparsilit ~ 1. 3 2 2 l
Puissanca da chauffe kw - 3 3 3 i
Puissance refraidissament ' (courbel |+ 45350°C 1) 3360°CH 243120°C (D '
Typederefroidissement  © ¢ o _direct’ indirsct indirsct
Consommatian sau rfroidissement I/h 4.000 33 aca
Dénit maxi pempe i/min fcgurbe) - ! . 400N 0 (1) 4001
Pression maxi pompe Him) - . /] 7 -
Puissance motsur pompe 0N o 0.45 045 . : 0.45
‘Entras-sortie qutifage - N V4 177 17T
Tension/suxifizires 400V 330 H2 / 29V - S0 Hz
Cimensions: largeur x grofendeur X hautaur mm 270 X 530 X 575 avec routeites (S00 sans roulettes)
Poids kg R a5 45
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