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L" ensemble présenté est utilisé par les pharmacies hospitaliéres, qui préparent les
différentes solutions antiseptiques, pour les différents services.

A Matieéres .

Al Donnez le nom technique, la famille, la sous — famille et la structure des matériaux suivants :

Pehd :

PVC:

Famille : OTp OTd ,Sous—famille : ..o
Structure : ..oovveiiii
Famille : OTp 0OTd ,Sous—famille @ ....oooveniiiiiii
StruCtUre @ cevviiie i
Famille : OTp OTd ,Sous —famille © .ovieiiiiii e
Structure @ «.oovviiiiii i

A2 Pour les matiére suivantes, indiquez, par une croix, les procédés de transformation qui peuvent

leurs étre appliqués .

i o Extrusion Extrusion
Matiere Thermoformage Injection )
soufflage Gaine
Pehd
PVC
ABS
PC
PEbd
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NE RIEN INSCRIRE DANS CE CADRE

B Outillage de bouchons .

SCHEMA DE
L’OUTILLAGE DE BOUCHON
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Les colonnes de guidage ne
sont pas représentées

............................................................................................................

.............................................................................................................

B3 Colorier en bleu le circuit de thermorégulation, en rouge le systéme d’alimentation
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NE RIEN INSCRIRE DANS CE CADRE

C Préparation de fabrication .
A partir de I’ordre de fabrication (OF), calculez la quantité de matiére, de colorant, en vue de la
 fabrication de la quantité demandée. Il n’y a pas de recyclage des déchets et vous tiendrez compte

du pourcentage de rebut indiqué sur I’OF.

C1 Calcul de la quantité de matiére :

Nombre de PIces & PrOAUITE T ..vvvvereieireriee e ieee e et e e e e e et e e e e e e e e eaaaaaeeae s
NOMDIE A TIOUIEES .ttt ittt et r e et et et e e et et eeaeaeaeataneaaananans
Masse d’une moulé €N GIAMIINE & ...outrtiiieet e iteteteteeneeteaneeeateneeataneerenraaeaneanaensanans
Masse matiere totale €N K 1 .o e
Masse matiére naturelle en K g & ..o e

Nombre de sacs de matiére naturelle de 25 Kg 1 ..oooiniiiiiiiiiiiii e

C2 Calcul de la quantité de colorant :

Pourcentage de COLOTANT = .....uiriit it et ettt et

Masse COLOTaNt eN ELAMITIE & +.u.eututen et ettt et eteasereeeseaaseaneateaneneneaneatanenerarseaenenns

C3 Calcul du temps de fabrication de la série .

Cadence €0 MOULEES/MEUTE & ...ttt e e et ettt et et et anans
T Cadence €N PIBCES/NEUTE : . .nvnnne ettt e e e e e

Temps de production en heures @ ...t

(4 Citez trois moyens de coloration de la matiére plastique avant injection .

| R
e e e e e aaan
K
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NE RIEN INSCRIRE DANS CE CADRE

D Injection.

~ D1 Expliquez le principe de la contre — pression et dites sur quels défauts elle peut agir ?

Principe :

.................................................................

Schéma

.................................................................

.................................................................

.................................................................

.................................................................

.................................................................

.................................................................

.................................................................

........................................................................................................................

........................................................................................................................

........................................................................................................................
........................................................................................................................

........................................................................................................................

........................................................................................................................

........................................................................................................................

........................................................................................................................

........................................................................................................................

Lo 2 O
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NE RIEN INSCRIRE DANS CE CADRE

D4 Sur le dessin de la vis , donnez le nom des trois zones qui la composent .

60
@ =48

———® =54

A\ A|\N A\ A\ A\ A\
N\ \ W o v o e
\ \&? \Lr\k A Ay ST \X ___—

ZONE 1

ZONE3 ZONE 2

Clapet anti - retour [«—

Zonel i ZONE 2 it ZOnE 3 i e,

DS Calculez le taux de compression. Donnez la formule, posez 1’opération et ensuite le résultat .

........................................................................................................................
........................................................................................................................

........................................................................................................................

D6 Expliquez le rdle du clapet anti-retour .

Pendant I’injection :

......................................................................................................................

......................................................................................................................

.......................................................................................................................

.......................................................................................................................

) T e e e
I U
S e el B L e
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NE RIEN INSCRIRE DANS CE CADRE

D8 Pour les deux défauts suivants, donnez leurs noms, leurs causes et dites quelles solutions vous

allez adopter pour supprimer ces défauts ?

Nom dudéfaut : ..ovvriiiiii e

O NI U

R T S TP
R R R R I N T S O Y
R R R e R R R R R R
R R R R I R R R R R T

R R S T

Solutions :

PR R R R R R R R R

R I I S R I I I I R L R R I I PP

P R I I I R R R R R I R R X R R I AP IR AP S P PP

D R I I I R R L R I IR R R R R I I I A AL IR I AT PSP

D I I I I I I I I T I T T R R I N R I I T T I A S

Nom du défaut & oot

U & v ieeer ettt et et ettt et s e

R N R N R R R R
R N I R I I R S S Y
R R T I
D I T R R I T T I

I R T S S T I I T T I I S IR I I I S A

Solutions :
+ indique I’angmentation, - indique la diminution et = le paramétre ne change pas

PARAMETRES SENS DE VARIATION

Force de fermeture de la presse

Pression d’injection dynamique

Vitesse d’injection

Température de la matiére
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NE RIEN INSCRIRE DANS CE CADRE

E Thermoformage.

La piéce ci-contre est obtenue par la tech-
nique du thermoformage en moule négatif

et pistonnage.

simple 7.

........................................................................................................................

........................................................................................................................

........................................................................................................................

........................................................................................................................

........................................................................................................................

........................................................................................................................

........................................................................................................................

........................................................................................................................

........................................................................................................................

........................................................................................................................

........................................................................................................................

........................................................................................................................
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NE RIEN INSCRIRE DANS CE CADRE

F Composites.
F1 Quelles sont les différentes opérations de préparation d’un moule ? .

........................................................................................................................
........................................................................................................................

........................................................................................................................

F2 Donnez la méthode de fabrication d’une piéce par la méthode de moulage au contact .

Le moule est préparé ( Nettoyé, ciré et lustré).

........................................................................................................................

F3 Pour une résine non accélérée, donnez la méthode de mélange des différents composants.

Respectez 1’ordre de préparation. .

........................................................................................................................
........................................................................................................................

........................................................................................................................

........................................................................................................................
........................................................................................................................

........................................................................................................................

........................................................................................................................
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NE RIEN INSCRIRE DANS CE CADRE

F6 Quels sont les avantages et inconvénients de I’utilisation d’une résine pré-accélérée. .

........................................................................................................................

F7 A partir de la courbe de réaction de polymérisation, expliquez ce qu’est un pic exothermique et

donnez la température et le temps pour la résine utilisée.

........................................................................................................................

........................................................................................................................
........................................................................................................................

........................................................................................................................

Résine G703 - G7030L

Péroxyde de benzoyle 2% CINETIQUE DE POLYMERISATION
Temps de gel 5 min 30s

Temps jusqu’au pic

o Température du pic
S T 250°C
£ Température du pic exothermique = N
% \ Cf)urb& de
g_ viscoshé
2
Temps de
réactivité Z:';Zf::m
- Temps de gel
—+ 125°C|
/
_ /
Omin 5min 10min
Temps en minutes
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NE RIEN INSCRIRE DANS CE CADRE

G Extrusion soufflage.

G1 Quel type de piéce peut-on produire avec cette technique ?

........................................................................................................................

......................................................................

......................................................................

......................................................................

R R R R R I N R R I IR P

......................................................................

......................................................................

Calculez sa valeur si le diamétre filiére = 30mm et

le diamétre poingon = 26mm.

........................ B R R R R R R R R R R R Diamétre poingon < >

Diamétre filiére

....................................................................

....................................................................
...................................................................

Corps de téte

....................................................................

Sur quelles vis allez vous agir pour avoir un cen —

N

trage parfait. Poingon
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NE RIEN INSCRIRE DANS CE CADRE

G4 Calculez la pression d’air de soufflage maximum permettant de maintenir le moule fermé,

- sachant que le moule a deux empreintes, que la machine a une force de fermeture maximum de

20KN et que la surface d’une piéce est de 109 cm? .

;
//4

Vous détaillerez vos calculs en posant les formules utilisées, les valeurs et le résultat. Vous

indiquerez également les unités utilisées.

........................................................................................................................
.........................................................................................................................
........................................................................................................................
........................................................................................................................
........................................................................................................................

.........................................................................................................................
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NE RIEN INSCRIRE DANS CE CADRE

H Controle dimensionnel.

H1 Quelle est la valeur que vous lisez sur le pied a coulisse ci-dessous ?

REEE)

e R R I Y

Valeur a plus ou moins 4 centiémes .......

H2 Expliquez un moyen simple de vérifier la masse surfacique d’un mat ou d’un tissus .

ceserrrsseasessrr s

sesesesctaras s

B I I I R R T I T T T I T T T

L I I I I T I T I R I I I I R R I SR ST PP PSP
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NE RIEN INSCRIRE DANS CE CADRE

I Maintenance.

I1 Comment testez - vous un collier chauffant ? Vous pouvez vous aider d’un schéma

.................................................................... Sché e princi

éma de principe.
....................................................................
....................................................................
....................................................................

....................................................................

....................................................................

........................................................................................................................

........................................................................................................................

........................................................................................................................

........................................................................................................................

........................................................................................................................

.......................................................................................................................

........................................................................................................................

........................................................................................................................

........................................................................................................................

Schéma de fonctionnement.
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NE RIEN INSCRIRE DANS CE CADRE

I4 Le schéma suivant représente le circuit de commande d’une machine. Placer les repéres en face

- des symboles correspondants.

13=Q1 1; l:"l /Q

F2 mF-4

S1 E--+

13
S2 E=\ , kmity 1N©

A1l

AZ\\“ Q

2} 24
Q1 KM1
N°Rep DESIGNATION
1 CONTACT DE RELAIS THERMIQUE
2 BOUTON POUSSOIR «<ARRET »
3 BOUTON POUSSOIR «<MARCHE »
4 BOBINE DU CONTACTEUR
5 CONTACT D’AUTOMAINTIEN
6 " FUSIBLE
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NE RIEN INSCRIRE DANS CE CADRE

J Hygiéne et sécurité.

J1 A partir du document Page 9/9 du dossier ressource, sur une machine d’extrusion soufflage ou

une presse d’injection, quelles sont les zones & risques ?

........................................................................................................................

........................................................................................................................

état ?
........................................................................................................................

.......................................................................................................................

.........................................................................................................................

J3 Sur une presse d’injection, quelles sont les précautions & prendre lors du démontage d’un
outillage ?

........................................................................................................................

J4 Quelles sont les précautions & prendre lors de la préparation du mélange Résine — Accélérateur —

Catalyseur ?

........................................................................................................................
........................................................................................................................

........................................................................................................................

........................................................................................................................

........................................................................................................................
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