DOSSIER RESSOURCES

COMPOSITION DU DOSSIER

Document 2/4 : Abaque de vitesse

Document 3/4: Productique, codes C.N.

Document 4/4 : Positionnement du panneau
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TABLEAU DES VITESSES DE COUPE ET FREQUENCES DE ROTATION:
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Diamétre de l'outil en mm
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PORTE-OUTILS A FIXATIONS MECANIQUES avec lames ou dents
amovibles en acier rapide ou en carbure de tungsténe.
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® Composition d’un bloc.

v BLOC

Mot fonction avance
Mot fonction outil

f a1z PR y
Mot déplacement axe «

Mot déplacement axe « Y »
Mot fonction préparatoire

Mot fonction auxiliaire

Mot numéro de bloc

NI5 M03 GOI Yi5 X50 T01 F2000
\\
\. NN
N N
: CODES SPECIAUX
e M17 Ordre de rofation de la broche.
Exemple : N40 M40 MO03 S18000 MI17
« M29 Descente du balai d’aspiration.
| Révocation : M28
| o M50 Mise en marche de la pompe a dépression de la table droite.
Révocation : M51.
« M52 Mise en marche de la pompe & dépression de la table gauche.
Révocation : M53.
e M54 Active la dépression de la table droite.
Révocation : M55
.o M56 Active la dépression de la table gauche.
Révocation : M57.
e M58
Révocation : M51.
. M]‘l Ls_:a_ge sur 1a tabie 4
e MT72

I
e

AN
)24

Active le chargement pendulaire de la table. (Divise la table en deux).

Usinage sur la table de gauche et chargement sur la table de droite.
Remarque : Fonctionne avec la code « M58 »

Lescodes« M »

Ce sont des fonctions auxiliaires lides 4 la Totation de Ioutil.

et
Changement d’outil

‘ Ex: MO1 ou M1
CODE | REVOCATION | DESIGNATION EXEMPLE
1 V106 Action-sur DCY. | Arrét programme - ; -
: ‘xécution du
N10 X1 Y2 Z3Poero e
N20 720 —— S mesme -
N30 Moo [Arr.et du programme |
N40 X3 y30 [Reprise du programme
apres action sur DCY
M03 [M04-M05  |Rotaiondela | Remarque: Par défawt, quand on allumme Ia
MO0 - M19 bro.che, dans le sens | machine elle prend en comte ce sens de
_ anti-trigonométrique | rotation.
Mo04 MO04 - MO05 Rotation de la .
MO0 - M19 broche dans le sens ‘Y Sens e
trigonométrique :
Mo05 MO3 - M04 Arrét de broche Remarque: Quand on fait exécuter cette
fonction a la machine; la broche s’immobilise
_ : , - | dans aux coordonnées ou elle se trouve.
Mo6 Pas de révocation | Chargement d’outil '

Chargement outil N°1

N10 M6 T1—>
N20 G41 X10 Y20 D1 _
N30 X40 Y20 Z10 F2000 |Usinage
N40 X30 Y36
N50 M6 T2 ghangemem de I’outil
°1 avec ’outil N°2

M40 Pas de révocation | 6 gammes de broche | Remarque: Par défaut la machine prend la
M45 broche avee le code M40
MG2 Pas de révocation | Fin de programme | TOUJOURS PKESENT EN FINDE PROG
Auire fonction « M »
MID7 MO0 - MO0 | Arosage N°2 Utliser en mécanique
ﬁgi MO'/ - MO0 Arr?sage N°l Utiliser en mécanique
M03S MO07 - MOS8 Arrét d’arrosage Utiliser en mécanique
MI10 |MI1 Blocage d’axe ’ ‘
Mll MI10 Déblocage d’axe
M19 MO3 - M04 Indexation de
MO35 brqche
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.FEUILLE DE REGLAGE DEFONCEUSECN | %6423 PIECE: ASSISE BEP
N° QUTIL T 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Type MECHE
Nuance ACIER
Sens de rotation TRIGO
IDiametre 10 mm
IPAGE OUTIL D 1
\Longueur L
[Rayon R} 5
Vit ROTATION S 8000
Vit AVANCE F 6000
POSITIONNEMENT DE LA PIECE SUR LA TABLE
La piéce doit étre posée 'sur un montage d'usinage car les
percages sont débouchants.
MU
5 PIECE o5
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Orﬁ@ > PREF DEC1
PREF surX: X=-18,5+(nx30) —»fiii X=-26,5+(Nx30)  [iie— X 131,5  (n=5) X 183
‘L Y 85 (n=2) Y 0
PREF surY: Y=25+(nx30) Y=17+(nx30) TR Z 0 Z 0
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