Ces éléments de correction n’ont qu’une valeur
indicative. Ils ne peuvent en aucun cas engager la
responsabilité des autorités académiques, chaque jury
est souverain.
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CORRIGE

Préparation :

1.1 Vérifier le tambour en matiére d’ceuvre demandée.
Controler les fils du tambour.
Vérifier le point du peigne
Positionner le peigne
Introduire les fils dans les bobines
Contrdler le parallélisme des fils.
Démarrer correctement le paquet ge
Mettre en marche la machine.
Régler et fermer le paquet
Remplir les bobines de matiére enoentidlant la tg
Arréter la machine

nsion des Ts

2 points
1 point
1 point
1 point
1 point
1 point
1 point
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Fabrication :

2.1 Faire coudre les effilages en disposant un carton dans le devant.
Fabriquer un centimeétre
Arréter les chariots le plus haut possible dans le devant.
Lever la comb-barre d’un cran.

Couper le cordon aux extrémités et fabriquer un centimefre.
Passer le cordon s’il y a lieu.
Fabriquer un centimeétre.
Vérifier les effilages s’il y a lieu.

0,25 point
0,25 point
0,25 point
0,25 point
0,25 point
0,25 point
0,25 point
0,25 point

0,5 point
0,5 point
0,5 point
0,5 point
A nouer aux plaques les barres 67 et 68 0,5 point
Série de droppers a changer sur les barres n° 56 et 60 0,5 point
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2.3 Vérifier s’il y a un rouleau de d1spon1ble

Enlever la corde.

Dérouler le rouleau jusqu’en fin de tiroir.

Déboiter le rouleau coté femelle et le dérouler jusqu’au sol en plagant
les fils au milieu des cdtes.

Faire la méme chose avec le male.

Préparer le nouveau rouleau en déroulant le male et le poser en fin
de tiroir, faire de méme coté femelle et le poser sur le faux male.
Les emboiter ensemble et bloquer le rouleau.

Nouer le rouleau.

Le mettre a sa place.

Remettre la corde.

2.4 Arréter le métier pour un fil. -

Marquer 2 la craie les axes des rouleaux a couper.

Dérouler (détourné) ces rouleaux d’un tour et demi sans enlever les cordes.

Serrer les barres a couper les unes sur les autres a ’aide d’épingles

en bois ou de ganse.

Couper les fils les plus haut possible par petit »bouquets » afin d’éviter
que ces fils se déplaquent. Travailler deux ou trois bandes a la fois.
Enlever les fils des barres, divisions par division, en prenant la précaution
de les passer dans un dernier de plaques. (Face a la division).

Dans les séparations entre les impaires et les paires, plaquer les méches
de fils impaires et paires en laissant un trou de séparation.

Nouer ces deux ou quatre meches en vous assurant de la bonne tension
des fils. (Des ceillets aux plaques).

2.5 Relever le numéro de barres sur la pancarte.

Préparer les droppers a changer (des 8 ou des 16).
Dégager le devant.

Enlever la droppers a_changer.

Mettre la nouvelle droppers..

Dégager le derriére.

Enlever la droppers a changer.

Mettre la nouvelle droppers.

Vérifier le bon numéro des barres sur le travail au métier.

1 point
1 point
1 point

1 point
1 point

1 point
1 point
1 point
1 point
1 point

0.5 point
0.5 point
0.5 point

0.5 point
1 point
1 point
1 point

1 point

1 point
1 point
1 point
1 point
1 point
1 point
1 point
1 point
1 point
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2.6 Couper le premier fil de gauche de la lisiére c6té volant
' Couper le premier fil de droite de la lisiére coté Jacquas d.
Les rallonger.
Coté volant le passer derriére les fils de lisiére.
Coté Jacquard le passer devant les fils de lisiére.
Les repasser a barre, coté volant a droite du defni

Choisir un emplacement pour £na
entre deux braquettes).

4 comb barre de devant.
: de la barre a regarder.
la pancarte.

Faire le total desdeux. _
Tendre et détendre le fil de la barre correspondante.
Régler la barre dans la géte voulue.

Faire de méme avec les autres barres.

1 point
1 point
1 point
1 point:
1 point
1 point
1 point

0.5 point

0.5 point

1 point

1 point

0.5 point

0.5 point

0.5 point

0.5 point

0.5 point

0.5 point -
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Finition :

3.1 Préparer la machine avec le fil de fabrication.
L’enfilage supérieur avec du fil fin, ’enfilage inférieur avec du™i
La réparation se fait sur ’envers de a dentelle.
Piquer et remonter le fil, faire quelques points a un cm
couper les fils.
Reformer le motif de la guimpe flochée de bas en hau et
sans passer par les fils de trame
Arréter son ouvrage a un cm de son entoura$
couper les fils.

lam ;
te crochef a I’

1 point
2 points
2 points

1 point

1 point
1 point
2 points

2 points
2 points

2 points

—

Spécialité :MISE EN CEUVRE DES MATERIAUX
Epreuve : E.P.2 N° Suijet :

Session :2004 A
Folio: 5/5 |




