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Conseils aux candidats :

Pour chaque théme lire attentivement le sujet et se reporter, chaque fois que cela est nécessaire, aux
documents ressources.

Vous devez répondre sur les documents pré-imprimés du dossier sujet ( DS ).

IMPORTANT

Le candidat doit remettre aux surveillants les feuilles DS 1/5, DS 2/5, DS 3/5, DS 4/5, DS 5/5 , agrafées
dans une copie d’examen.

AUCUN DOCUMENT SUPPLEMENTAIRE N’EST AUTORISE
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QUESTIONNAIRE

-Question N°1

Sur la feuille de travail DS 3/5

Repérer par un trait de couleur rouge les surépaisseurs d’usinage( aidez vous des
documents DT 3/6 et DT 4/6 ).Les surfaces usinées cachées ( pointillés ) ne seront pas prises en
compte.

Sur la feuille de travail DS 3/5
Colorier sur toutes les vues en bleu les surfaces obtenues par le noyau N° 1.
Colorier sur toutes les vues en vert les surfaces obtenues par le noyau N° 2,
Repérer et tracer le plan de joint sur une vue du document.

Question N°3

Donner la nature des surfaces repérées S1 S2 S3 S4 sur le document DS 3/6
( cocher la case correspondante ) .

‘ Plane Cylindrique Conique Sphérique

S1

S2

S3

S4

A I’aide du dessin de la piece finie DT 4/6 ,du noyau N°1 DT 6/6 et des documents
ressources, répondez aux questions suivantes :

Question N°4

Quelles sont les valeurs maximum et minimum de la cote @72 H7 ?

_Cote maxi :

_Cote mini :

Question N°5
Que signifie

\v4

Ra

Ra 1l /

1.6

Quelle est I'incidence sur la réalisation du modéle ?

/1,5

/1,5

/1

/1

Question N°6
" Le dessin du brut de la piéce nous indique que celle-ci est réalisé en EN-GJL-250
Que signifie cette désignation ?
EN-GJL :
250 : /1
Question N°7
Sur le dessin du noyau N° 1. nous trouvons cette indication géométrique.
—
©) 205 | A
Que signifie @
Sur le dessin ¢i contre du noyau N° 1 -
/2
Surligner en rouge et nommer 1’élément
de référence
Représenter la zone de tolérance en vert
et la coter
iy,
Question N°8
Que signifie : M 8
M
s /1
Question N°9
Sur document DS 4/5 ( partie gauche )
Compléter la perspective de la piéce brute a main levée. /3
Question N°10
Sur document DS 4/5 ( partie droite )
Dessiner le noyau N° 2. et le coter en vue de sa réalisation
Vue de face, de gauche et de dessus /
Echelle 1 :1 Représenter les arétes cachées 3
Question N°11
Sur le document DS 5/5 :
Compléter le dessin du moule en respectant les indications .
données sur le document de travail DS 5/5. /3
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PERSPECTIVE
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TRAVAIL DEMANDE: En vous aidant des documents DT3/6, DT5/6 et DT6/6

- Compléter le dessin du MOULE avec ces noyaux en coupe ci-dessus. L'empreinte J&s’r
coupee suivant le plan de coupe DD du document DT 3/6. )

Ne pas représenter la piece Ne pas représenter les 1‘par’ries cachées.

Ne pas representer le chenal de coulée et les évents

Faire apparaitre les jeux suivants JF=0,8 mm JC=0,7 mm JR=0,6 mm

—AXxe du noyau N° 1
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MISE EN SITUATION

On se propose d’étudier une piéce intitulée SORTIE BOITE PONT (rep 2 );celle-ci est

installée sur les boites a vitesses de certains véhicules automobile.

En insérant cette piéce entre le différentiel et la transmission par joint de cardans, cela
permet de pouvoir y loger un petit ensemble de roues dentées (rep 3 ) et (rep 1) .Dans son
mouvement de rotation la roue ( rep 1) entraine un cable qui actionne le compteur kilométrique et

I’indicateur de vitesse.

Le constructeur a décidé pour des raisons d’amélioration de produit et économiques de redéfinir

son produit.

On se propose d’étudier la piéce « sortie de boite pont » nouvelle génération en vue de sa
fabrication en série.

Celle-ci sera réalisée en EN-GJL 250.

La fabrication de 300 piéces par an pendant 5 ans est envisagée.

DOSSIER SUJET Session 2004 DT2/6
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Perspective incompléte donnant approxativement
les formes princales de la piece.

Tolérances générales NF A 320 13

Dessin de la piece brute

Les vues en coupe BB CC DD ne sont pas représentées sur ce document

' Ra
Rayons et congés non cotés R=2mm Matiere : EN-GJL-250
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OUTILLAGE TERMINE

Plague modéle inférieure

Plague modeéle supérieure

/ \
\ v Les congés, arrondis et chanfreins ne sont pas représentés systématiquement.

Boite & noyaux N° 2 Q@ SORTIE BOITE PONT SESSION 2004

Durée:3H Coef: 4
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Piéce coupée suivant le plan de coupe CC du document D13/6

Piece coupée suivant le plan de coupe DD du document DT3/6
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Les valeurs sont données en i ( micrométre )
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