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BREVET D’ETUDES PROFESSIO!@ELLES 
DES 

Epreuve EP3 : Mise en œuvre d’une fabricatio’n et assemblage 

Durée : 12h maxi Coefficient : 10 

Cette épreuve comporte deux parties : 
- une première partie, “mise en œuvre de machines-outils” 
- une seconde partie, “réalisation d’opérations élémentaires d’assemblage” 

Première partie : 
On vérifie, après décodage et analyse des données opératoires, 
l’aptitude du candidat à : 

exploiter les données techniques relatives à la réalisation d’une ou plusieurs pièces 
constitutives d’un ensemble (mécanisme,. outillage, prototype,. ..) ; préparer les 
éléments %cessaires à la mise en œuvre des machines (tour et fraiseuse à commande 
-assistée et/ou numérique) ; mettre en œuvre des machines de production ; contrôler la 
production ; assurer la disponibilité du poste de travail. 
Deuxième partie : 
On vérifie, après décodage et analyse des données opératoires, 
l’aptitude du candidat à : 
exploiter les données techniques relatives à l’assemblage d’un ensemble ; préparer 
les éléments nécessaires à l’assemblage ; effectuer les opérations d’assemblage ; 
contrôler le produit ; assurer la disponibilite du poste de travail. 
Le candidat réalise I’en&mble, en utilisant notamment les pièces usinées lors de la 
première partie. 

SUPPORT :BRIDE PNEUMATIQUE ~ 

Documents 

Un dossier : Première partie 

Un dossier : Seconde partie- 



. EPREUVE EP3 
PREMIERE PARTIE 

Mise en œuvre de mahines outils 

. 

BRIDE PNEUMATIQUE 

GROUPEMENT ACADEMIQUE IV I Session : 
l 
Code : 

2004 
Examen : BREVET D’ETUDES PROFESSIONNELLES 

Spécialité : Métiers de la Production Mécanique Informatisée 

Epreuve : EP 3 Première-partie 

Durée : 8h 
Coef: 10 

Session‘ 2004 GROUPEMENT ACADEMIQUE IV 

BREVET D’ETUDES PROFESSIONNELLES 
DIES 

Epreuve EP3 

PREMIERE PARTIE 
Durée : 8h maxi 

Mise en œuvre de machines outils 

Documents 

Un dossier: TOUR CN 

Un dossier: FRAISEUSE CN 

Une grille d’évaluation 



Session 2004 GROUPEMENT ACADEMIQUE IV 

BREVET D’ETUDES PROFESSIONNELLES 
IDES 

METlIElEtS DE LA PRODUCTION 
MECAMQ~ llIlVFORMATISlEE . 

Epreuve EP3 

PREMIERE PARTIE 

Mise en œuvre d’une machine outil 

.Y* TOUR CN 

Documents remis au candidat : 

- Un dossier technique : Feuilles numérotées de DT 115 à DT 5/5 

- Un dossier travail : Feuilles numérotées de DTR 113 à DTR 3/3 

Feuilles à rendre par le candidat : DTR 113 à DTR 3/3 



EPREUVE EP3 

BRIDE PNEUMATIQUE 

Mise en œuvre d’un TOUR CN 
Pièce PISTON 2 

. . DOSSIER TECHNIQUE 

Dessin’de définition ( DT 215 ) 

Nomenclature des phases ( DT 3/5 ) 

Contrat de phase 100 ( DT 415 ) 

Contrat de phase 200 ( DT 515 ) 

GROUPEMENT ACADEMIQUE IV Session : 2004 Code : . 

Examen : BREVET D’ETUDES ‘PROFESSIONNELLES 

Spécialité : MPM1 

DT 115. 
Durée : 4 h 

Coef : 10 
Epreuve EP3 - première partie Tournage CN 



L 

Tolérances générales I SO 2768 m K 

2 1 Piston E 335 

Réf Qté Désignation Ma Gère 0 bserva tions 
Echelle 

. BRIDE PNEUMATIQUE BEP MPM1 . . 

G-b- 
SESSION t PISTON 2004 

A4V GROWEMEN~ACADEMIQUE IV DT 215 
V 

Ensemble 
Bride Pneumatique 

100 Tour CN 

200 Tour CN . 

g- 

DESIGNATION 

Mise en position : mors durs Butée tourelle 

1 Contourner ( ébauche ) 7 - 2 - 3 
2 Contourner ( finition ) 7 - 2 - 3 
3 Usiner gorge ( ébauche ) 4 
4 Usiner gorge ( finition ) 4 

Mise en positioo : mors doux épaulés 

1 Contourner ( ébauche ) 5 - 6 - 7 - 8 
2 Contourner ( finition ) 5 - 6 - 7 - 8 

p 
8 

GROUPEMENT ACADEMIQUE IV Session : 2004 Code : DT 3/5 
Examen : BREVET D’ETUDES PROFESSIONNELLES 

Spécialité : MPMI 

Epreuve EP3 - première partie Tournage CN 

Durée : 4 h 

Coef : 10 



CONTRAT DE PHASE 

PHASE No 100 

Ensemble: BRIDE PNEUMATIQUE BUREAU 
Elément: PISTON 

Matière: E 335 
DES 

CONTRAT DE PHASE Ensemble: BRIDE PNEUMATIQUE BUREAU 

DES 

Programme: % 2104 METHODES >ode 
Zode l Programme: % 2204 METHODES 

Vlachine-outil: TOUR CN Machine-outil: TOUR CN 
:ommentaire sur la prise de pièce: Mandrin 3 mors doux épaulés 

- Appui plan 

>ommentaire sur la prise de pièce: Mandrin 3 mors durs 
- Centrage long 

- Butée de tourelle 
- Centrage court 

Centrage 
lona Centrage 

court 

Appui - 
plan 
I I 

- 

OP ’ 

•f 

DESIGNATION DES OPERATIONS OUTILS DE COUPE VC 
rrdmia 

n. 
tr/min 

aP 
mm CfS , cf7 

D 4 

Tl - Outil carbure 
PCLN - CNMG 

230 

395 

180 

180 

0.2 

0.11 

0.1. 

0.1 

1 Contourner ébauche Y - 2 - 3 
x j- 0.5 
z + 0.2 

2 Contourner finition 9 - 2 - 3 
0Cfl =37.6f7 Cf2=17&1 
cf3 = IX 45” 

3 Usiner gorge ébauche 4 
x + 0.5 
z + 0.2 

Q Usiner gorge finition 4 
Cf4 = 5 fD.l Cf5 = 4.5 fO.1 
Cf6 = 31.2 f0.2 R 0.10 R 0.70 

2 
VC 

rn/min 
n 

Wmin 
Vf 

mmlmin 
f 

ll-mhur 

0.2 

o.is 

aP 
mm 

2 

DESIGNATION DES OPERATIONS OUTILS DE COUPE 

I Contourner ébauche 5 - 6 - 7 - 8 
x 0.5 + 
z+ 0.2 

2 Contourner finition 5 - 6 - 7 - 8 
cn = 14.5 f0.2 
Cf8 = 31 ko.3 
0Cf9 = 012 f0.2 
CflO = RIO f0.2 
Cfll = 21 f0.2 
Cf12 = 1x45” 

Tl - Outil carbure 
PCLN - CNMG 

230 

395 

T2 L Outil carbure 
PDJN 

(rayon plaquette = 0.4) 
T3 - Outil carbure 

à gorge T2 - Outil carbure 
PDJN 
DNMG 

(rayon plaquette = 0.4) 
T3 - Outil carbure 

à gorge 

GROUPEMENT ACADEMIQUE IV ] Session : 2004 1 Code : DT 415 
Durée : 4 h 

Coef: 10 

Examen : BREVET D’ETUDES PROFESSIONNELLES GROUPEMENT ACADEMIQUE IV Session : 2004 Code :. DT 515 
Examen : BREVET D’ETUDES PROFESSIONNELLES Durée : 4 h 

Spécialité : MPMI Coef : 10 
Epreuve EP3 - première partie Tournage CN 

Spécialité : MPMI 

Epreuve EP3.œ première partie Tournage CN 



Epreuve EP3 

Mise en œuvre d’un TOUR CN 

DOSSIER DE TRAVAIL 

13 1 
12 t 
Il 1 

1 10 1 
9 1 
0 2 
7 1 
6 1 

Anneau élastique pour alésage 42x1.75 Wutih C6U réf. 439 42 

Joint toriqua 30.6x3.6 Caoutchouc 

Ressort de compression 21 x2.5 Wurth (@ext 22) CEI réf. 1507 25 22 

Vis ê boul bomb8 sans I&le. fendue, Ml050 c 45 

Ecrou hexagonal Hm, Ml0 c 45 

Anneau élastique pour arbre 10x1 Norelsm CE0 
sm 

rBf. 04250-102 
Axe d’articulation Ncrelem (Acier traité bruni) 
Levier ED5 

.i5 Acier bruni réf. 07540-10 
I 

5 1 Vis épauke ir tête bombée fendue Ml0 Norelem C . 
4 1 Chape pivotante ED5 
3 1 Couvercle ES35 

E335 

BRIDE PNEUMATIQ 

Suite à unecommande de 50 BRIDES PNEUMATIQUES renouvelable. 

On vous demande de procéder à l’usinage du PISTON Réf 2 

Vous devrez au cours de cette épreuve, après décodage du dossier technique: 

- Vérifier le bon fonctionnement des éléments de sécurité 

- Vérifier le niveau des différents fluides 

- Organiser et équiper le poste de travail 

- Mettre en tiuvre la machine, respecter des consignes de sécurité 

- Usiner deux pièces 

- Procéder au contrôle des pièces 

- Remettre en etat le poste de travail 

- Renseigner les documents de suivi 

GROUPEMENT ACADEMIQUE IV Session : 2004 Code : 

Examen : BREVET D’ETUDES PROFESSIONNELLES 

Spécialité : MPMI 

Epreuve EP3 - Premiere partie Tournage CN 

DTR 113 
Durée : 4 h 

Coef: 10 



Fiche de travail r=- . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
q Mesurer les jauges outil ( Tl T2 ), compléter la fiche outil ( DTR 3/3 ) 

q Vérifier le bon fonctionnement des éléments de sécurité 

q Vérifier le niveau des différents fluides 

q Sélectionner le programme pour l’usinage de la PHASE 100 

q Installer la pièce, ATTENTION prévoir approche de la butée tourelle 

q Monter les outils T et T2 sur la tourelle 

q Introduire les jauges outils ( Tl, T2 ) 

q Effectuer les tests 

APPELER L’EXAMINATEUR 
q Conduire l’usinage conformément au contrat de PHASE 100 de la pièce 1 

q Contrôler la pièce 1, compléter la fiche de contrôle ( DTR 313 ) 

q Effectuer les actions correctivesnécessaires 

q Conduire l’usinage conformément au contrat de PHASE 100 de la pièce 2 

q Contrôler la pièce 2, compléter la fiche de contrôle ( DTR 3/3 ) 

q Sélectionner le programme pour l’usinage de la PHASE 200 

q Installer les mors doux et la pièce 

q Calculer et introduire le DEC 2 

q Effectuer les tests 

APPELER L’EXAMINATEUR 
q Conduire l’usinage conformément au contrat de PHASE 200 de la pièce.i- 

q Contrôler la pièce 1, compléter la fiche de contrôle ( DTR 313 ) 

q Effectuer les actions correctives necessaires 

q Conduire l’usinage conformément au contrat de PHASE 200 de la pièce 2 

q Contrôler la pièce 2, compléter la fiche de controle ( DTR 3/3 ) 

q Nettoyer et ranger le poste de travail 

q Compléter Fe carnet de suivi de la machine 

GROUPEMENT ACADEMIQUE IV Session : 2004 Code : 

Examen : BREVET D’ETUDES PROFESSIONNELLES 

Spécialité : MPMI 

DTR 213 
Durée : 4 h 

Coef: 10 
Epreuve EP3 - première partie Tournage CN 

FICHE OUTIL 

Tl 

TZ 

Outil Correcteur Jauge en X 

Dl 

DZ 

Jauge en 2 

Cotes 

0 37.6 f? 

5 f 0.1 

45 f 0.1 

31,2 i 0.2 

14,5 f 0.2 

-FICHE DE CONTROLE 

Maxi 
Matériel de PIECE 1 B (bonne) PIECE 2 B (bonne) 

Contrôle Valeur ou Valeur ou 
mini utilisé mesurée M (mauvaise) mesurée M (mauvaise) 

0 37,575 

0 37,550 

5,l 

499 
496 

494 
31,4 ! 

31 

14,7 

14,3 
I I I t 

- 

GROUPEMENT ACADEMIQUE Iv Session : 2004 Code : 

Examen : BREVET D’ETUDES PROFESSIONNELLES 

DTR 313 
Durée : 4 h 

Spécialite : MPMI 
I Coef : 10 l 

Epreuve EP3 i première partie Tournage CN 


