
. 
INDICATIONS POUR L’UTILISATION 

DES TEMPS DE PEINTURE 

II exista a catégortes de PEINTLJRE : 

- Peinture Cat 0 (Calt&xie 0) : Concerne une caisse ou un élemenl neuf 
amovible dépose. peint sur support. 
Cette cel6~orie comprend I’apP&a 
la laque sur 2 faces. la plstofape a 

e sur 2 faces. le ponçage, ptslolage de 
u vernis (pour paintum bi-couche) en 

cabew. k marouftags, le nettoyage des inslmmants. du poste de travail et 
I’tvacustion de l’élément 

- Peinture Cat. 1 (Cal&orie 1) : Concerne un eternmt tepare dont les fonds 
sont b refairs sur plus ds 20% de sa sudace. 
Cette cat8gorie oomprend I’applicatlon d’une impression phosphatame sur 
las zones misea I nu, I’apprétage sur 2 faces, la pose bvsntuelle des mas- 
tics. le poyage, pistolage de la laque sur 2 faces, le pistolage du vernis 
(pour parmure bt-cwche) en cabme. le marouflage, le nettoyage des instru- 
ments, du poste de travail et I’evacuabon du véhiule. 

- Pcintun Cat 2 (Categone 2) : Concerne un Blemmt repare dont les fonds 
sont B rafaire sur moins de 20% de sa surface. Cette categorit, comprend 
I’applicstion d’une impression phosphatanta sur !es zones mises à nu, 
i’appretage sur 2 faces de la zone r@ar.+e. la poaa Bvsntuelle des 
mastics, le ponçage, pistolage de la laque sur ta lace interne r&par&e et 
sur la face externe, le pistotage du vernis (pour peinlure bkouchel en 
cabine. le mamutla$je. la nstt~age des inslmmenti, du poste de travell et 
l’evacuation du véhicule. 

- Peinture Cat 3 (CatBgorte 3) : Concerna un raccord sur I’Mment adjacent 
soud6 d un &ment remplac8 ou répar6. Cette catégorie comprend le 
ponçage, k pistolage da la laque et du vernis (pour peinture bkouche) sur 
lace a peindre, le marouflage, le nettoyage des instruments. du poste da 
travail et l’avacuabon du v&iib. 

Nota. -Les traitements antlconosion des corps creux et antigravlllonnaga ne 
sont pas compris dans ces ditlerentes categodes. Les suppl&mnts qu’ils 
représentent sont donnas B ta suite de chaque Mement quand l’application de 
ce5 traitements savers nBcesa.aire. 

CUMULS DES OPERATIONS DE PEINTURE 

Las abattements suivants doivent Ctra apptqués lors des cumuls d’dlémants 
adjacents. 

-Pour 2 dlemants z abattement de 15% WI le total. 
- Pour 3 Mments t ebatlsment de 20% sur le total. 
- Pour 4 Clementa ei plut - abattement de 25% sur le total. 

Pour les Bléments non adjacents, aiouter les temps comsponOarïs salon les 
cat&gorias ratenues sans abattement. 

Nota. - Le trarlemant anticormsionlantlgravillonnage ne comple pas pour un 
Mment dans le calcul des temps. 

PRISE EN CHARGE 

La PRISE EN CHARGE n’est pas inctuss dans les temps de p&ture. Ella doit 
Btre ajoutée, quel que soit le nombre d’éléments peints. Elle comprend la 
préparahon de ta teinte, ta pistdage dune ou plusieurs plaquettes, le nettouage 
du prstobt et du godet ainsi que le rangement des produits. 

PRISE EN CHARGE : 
- Pour laquea mono-couche ._...... _ . . . . . . . . ~ . .._............._....... (70.000 U) + 0.70 
- Pour laques bi-couche . . .._......_...................................... (70.000 U) + 1,00 

EXEMPLES DE CHIFFRAGES 
“ PEINTURE ” 

1’ 206 Bar(. 3 p.. Laque mono-couche 
Temps de facturation pour 1 clément P 

- CAPOT AV. (répare. cat. 2) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ...78.010 v 
PRISE EN CHARGE 70.000 U 

TOTAL = 

2' 206 Berl. 3 p. laque mono-couche 
Temps de facturatton pour 2 éloments adjecents = 

- CAPOT AV. (r6paré. cal. 1) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 79.010 U 
- AILE AVD. (remplacée. ca\. 0) . . . . . . . _ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 78.100 2 

sous-total ?a 
Abattement 15% 

Sous-total = 
PRISE EN CHARGE 70.000 U 

3' 206 Berl. 3 p.‘bque bi-couche 
Temps de facturation pour 3 6Mments adjacents 
et 1 &Mment non adjacent = 

TOTAL. 
I l 

3,90 

- CAPOT AV. (cat. 3) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 79.010 W  
- AfLE AVG. 0) . . . . . . . . .._..................... 78.120 Z 
-AILE AVD. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 78.100 V 

Sous-total P 
Abanemani 20% 

Sous-total L 
-AILE ARD. (oat. 3) . . . . . . . . . . .._._..............................._._ 85.012 W  

PRISE EN CHARGE 70.000 U 

TOTAL o 

4' 21% Bd. 5 D. Lame bi-couche 
Temps de facturation pour 4 Cldmants adjacents, 
2 éMmenta non adjacents (mais adjacents entre eux) 
et 1 ilimant non adjacent = 

- CAPOT AV. (reparé, cat. 2) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 79.010 V 
- AILE AV-G. (remplaces. cat. 0) . . . . . . . .+ . . . . . .._ ~ . . . . . . . . . .._. 76.120 2 
-AILE AVD. (ropark?. cat. 3) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ...*... 78.100 W  
- PANNEAU EXT. DE PORTE AVG. (cat. 3) . .._........ 90.020 W  

Sous-total = 
Abattement sur 4 Bl~ments 25% 

sous-total * 
- HAYON AR. (cat. 3)...............................................87.010 W  
-JUPE AR. (r&paree. cat. 1) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 72.103 U 

Sous-total i: 
Abattement sur 2 &l&ments 15% 

sous-totst - 
- PANNEAU EXT. DE PORTS ARD. (répare. cat.2) 90.022 V 

PRISE EN CHARGE 70.000 U 

TOTAL = 

1 ,a0 
0,70 
1 ,a0 

4,30 
- 0.90 

i 

3,40 
l,W 

+ 1,w 

6,20 
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TEMPS DE FACTURATION INDICATIFS Exprimés en heures et centiémes d’heure 

CATÉGORIES Cat 0 Cat 1 Cal. 2 Cat. 3 
Temps Temps Temps Temps 

h3nture clos ilhents CO&3 OPwue VBfiW code OPaws vews Code Opaque VamI Code Opaque vernis 

PARTIE AVANT 

JOUCLIER AV. m-m............. 74.M)l 2 0.W D.W --- - - --- - --- - - 

CALANDRE -.~~~~....... 78.010 2 020 0.30 --- - - --- - --- - - 

ZAPOT AV ,.,..I__.._._..___. 7Q.010 2 210 2.m 79.01D u 320 3.w 79.010 v 2.60 290 79.010 w 1,70 1.80 

h1LE AV. . . . . . . . . . . . -CM G. 70.120 2 0,66 0.70 7a.l2q u 1.70 1 $0 76.120 v 1,70 f,W 78.120 W 120 1,30 

CW D. 78.100 i! 0.60 0.70 76.100 u 1.70 1,60 78.100 v 1.70 lao 78.100 w 120 120 
TOLE PORTE- PHAREAV..  --- - - 71.022 U 1*30 1.30 --- - --- - - 

aASSACE DE RCiUEAV. a,.. --- - - 71.066 u 2.00 2.w --- - - --- - - 

.ONGERON AV...Partie AV. - -- - - 72.012 U 120 ,.TM --- - - --- - _ 

Complet -- - - - 72.032 U 1.40 ,,4tJ --- - - --- - - 

‘ARTIE LAIhALE 

=PNNEAUDEPOREA~Jp. 80.020 2 120 1.w 90.020 u 2,M 2.50 90.020 v 2940 2.50 90.020 w 1.50 1.80 

J P. 50.020 2 1.w 1.10 90.020 u 2.w 2.10 90.020 v 210 220 90.020 W 1.40 1.50 
‘ORTE AV. . . . . . . . . . . . . . ..e..... 3 p. 90.010 2 1,40 19 90.010 u 2.w 250 --- - - --- _ _ 

s P. 90.010 2 1,lO 12Q 90.010 u 230 2,46 --- - - --- _ _ 

‘ANNEAU DE PORTE AR.. 90.022 2 O,@J 1m 90.022 u 1m 2.w 90.022 V 2.w 210 80.022 w 120 1.40 
“ORTE AR ..a-.. -_.. ww....“u 90.012 2 1.00 1,lO 90.012 u 2.10 2.20 --- - - --- - - 

‘tED AV ._......e... - _.._a.... - --- - 71.155u 200 2,20 --- - - 71.155 w 1,lO 1.20 

3AS DE CAISSE -..._.. 3 p. --- - - 70.100 U 29 2,10 70.100 v 2.30 2.40 70.100 w 1,50 1,60 

sp. --- - - 70.1Dn u 1.90 2w 70.100 v 210 2.20 70.109 w 1.40 1,so 
Trait. sntigmvillonnage - - - - - 70.100 x O,W o,w --- - - --- - - 

‘IED MILIEU ..1.“1__-..... - -- - - 50.100u 2w 2.10 --- - - 90.100 w 120 l,40 

‘AVILLON-. . . .._.........e.u. - - -- - - 61.010 u WQ 4.00 81.010 v 320 3.30 ai.010 w i,ao 2,oo 

=ARTiE ARRI&E 

30UCLlER AR __.__...._ 74.@04 2 03 0.w --- - --- - --- - - 

JUPE AR. __._... - _.___.._._ --- - 72.103 U l,W 1,90 --- - - --- - - 

+AYON AR 1.1.“. I .u........m.u 87.010 2 1,40 1.50 87.010 u 2,60 570 67.010 v 2.3 2.40 67.010 w 1.50 1,w 

ULE AR ~....."".."..-......3 p. ! --- - - as.012 u 3.44 39 65.012 v 2w 270 as.012 w 1,70 1.80 

5p. --- - 85.012 u 2w 290 65.012 v 410 2.20 85.012 W 1,40 1,m 
hlEAR.AMM&LEE~p --- - - a5.03ru 3m 4,oo --- - - --- - - 

5p. --- - - 85.033 u 3.20 3,30 --- - --- - - 

,,J,.,C”ER DE COFFRE - 72.iiau 220 220 72.llBV 2.20 2.20 72.118 w 1,40 1,40 

ENSEMBLES 

LAISSE NUE ..I .-.-...... .3 p. 70.010 2 ipso 13.4u --- - - --- - - --- - - 

5 P. 70.0102 1250 13,io --- - --- - - --- - - 

kEJwJJLE COMPLET. Y con+ 

pris peintun des amovibles 
- Ext. 3 p. ..“....... . . . . . ..-....... -- - - - 70.020 U Il.80 12.60 --- - 70.020 W 7.10 a.20 

5p. --- - - 70.020 U 1200 13.00 --- - - 70.0?0 w 7,50 a,60 

TrdL mtigravlllonnega --- - - 70.020 x 1.26 ,.20 --- - - --- - - 

- Ext. et lnt “.....3 p. ..” -.... 70.030 t 16.20 19.30 --- - --- - --- - - 

5 P. 70.030 2 19,50 20,w --- - --- - --- - - 

TratL anti9nwlllannsge 70.036 x 1.20 1.20 --- - --- - --- - - 

ROUE . ..__..._...... - .-... Une - - - - - 56.030 U 0.50 O,yJ -_- - - --- - - 

Deux - - 54.040 u O*S0 o,w __- - - --- - - --- 

Trob --- - 5d.omu 1P ,frJ --- L - --- - - 

auatra --- - - --- - - 54.wo u 1,s 1.50 --- - 

cinq --- - - 54.07oy 1 ,so 1,w --- - --- - - 
- ..-. 

NOTA : Pour II mise sn pointure ds piLcss d’uns surface lnfiriaura 4 5 dm2, swl le temps de prisa en chsrgo sera appiiqu&. 
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Identification des symboles utilisés dans 
les méthodes 

A. Découpage - 8. Perçage - C. Fraisage - D. 
Dégrafage - E. Soudage à la pointeuse ou par 
bouchonnage - F. Soudage par cordons - G. 
Mastic de finition - H. Mastic à lisser au pin- 
ceau - 1. Mastic de bourrage 0 13 mm - J. 
Mastic de bourrage 0 6 mm - K. Mastic en 
bande 2x20 mm - L. Colle de calage structu- 
rale - M. Finition étain - N. Protection des 

3. corps creux - P. Antigravillonnage . 
Mousse expansive. 

k------- :!?+-Y- ,, -?5~ .‘.._, ,,: :. T-l 
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