INDICATIONS POUR L'UTILISATION
DES TEMPS DE PEINTURE

Il existe 4 catégories de PEINTURE :

~— Peinture Cal. 0 (Catégorie 0} : Concerne une caisse ou un élémen! neuf
amovible déposé, peint sur support. ’

Cette catégorie comprend 'apprétage sur 2 faces, e pongage, pistolage de
la laque sur 2 faces, le pistolage du vernis {pour peinture bi-couche) en
cabine, l8 marouflage, le nettoyage des instruments, du poste de travail et
I"'évacuation de I'"élement.

Peinture Cat. 1 {Catégorie 1) : Concerne un élément réparé dont les fonds
sont & refaire sur plus de 20% de sa surface.

Cette catégorie comprend I'application d'une impression phosphatante sur
les zones mises & nu, 'apprétage sur 2 faces, la pose éventuelle des mas-
tics, le pongage, pistolage de la laque sur 2 faces, le pistolage du vemnis
{pour peinlure bi-couche) en cabine, ie marouflage, le nettoyage des instru-
ments, du poste de travall et I'évacuation du véhicule,

Peinture Cat. 2 (Catégorie 2) : Concerne un éldment réparé dont les fonds
sont & refaire sur moins de 20% de sa surface. Cette catégornie comprend
I'spplication d'ure impression phosphatante sur les zones mises a nu,
'apprétage sur 2 faces de la zone réparée, la pose éventuelle des
mastics, Ie pongage, pistolage de la laque sur la lace interne réparée el
sur la face externe, le pistolage du vernis (pour peinture bi-couche) en
cabine, le marouflage, l¢ nefioyage des instruments, du poste de travall et
{"évacuation du véhicule.

Peinture Cat. 3 (Catégone 3} : Concerne un raccord sur I'éiément adjacent
soudé 4 un élément remplacéd ou répard, Cette catégorie comprend ia
pongage, le pistolage de la laque et du vernis (pour peinture bi-couche) sur
face 4 peindre, la maroutiage, I8 nettoyage des instruments, du poste de
travail et I'évacuation du véhicule.

EXEMPLES DE CHIFFRAGES

* PEINTURE ”

1* 206 Bert, 3 p.. Laque mono-couche
Temps de facturation pour 1 élément =

Nota. —- Les irailements anticorrosion des corps creux et antigravifionnaga ne
sont pas compris dans ces différentes catégories. Les suppléments qu'lls
représentent sont donnés A la suite de chaque élément quand 'application de

ces traitements s'avére nécessaire.

CUMULS DES OPERATIONS DE PEINTURE

Les abaltemaents suivants doivent &tre appliqués lors des cumuls d'dléments

adjacents,

~ Pour 2 éléments = abatternent de 15% sur le total,
— Pour 3 éléments = abattement de 20% sur le total.
~— Pour 4 éléments ef plus = abattement de 25% sur le total,

Pour les éléments non adjacents, ajouter les temps carrespondarits selon les

catégories ratenues sans abattement.

Nota. — Le trailement anticorresion/antigravilionnage ne comple pas pour un

éiément dans le calcul des termps.

PRISE EN CHARGE

La PRISE EN CHARGE n'est pas incluse dans les 1emps de peinture. Elle doit
&tre ajoutée, quel que soit le nombre d'éléments peints. Elle comprend la
préparation de la tainte, le pistolage d’'une ou plusieurs plaguettes, le nettoyage
du pistolet et du godet ainsi que le rangement des produits.

PRISE EN CHARGE :
- Pour laques mono-couche

- Pour laques bi-couche

=~ CAPOT AV, {répard, €at. 2) ...cccecevrrrererecereeeeenvenns 79.010V 2,80
PRISE EN CHARGE 70.000 U + 0,70
TOTAL = 3,50
2° 206 Berl. 3 p. Laque mono-couche
Temps de facturation pour 2 éléments adjacents =
—= CAPOT AV. {réparé, cat. 1) 79.010U 3,20
— AILE AVD, (remplacée, cal. 0)... 78.100 2 0,80
Sous-total = 3,80
Abatternent 15% - 0,60
Sous-total = 3,20
PRISE EN CHARGE 70.000 U + 0,70
TOTAL = 3,80
3° 208 Berl. 3 p."Laque bi-couche
Temps de facturation pour 3 éléments adjacents
et 1 élément non adjacent =
- CAPOT AY. (cat. 3) . 79.010 W 1,80
— AILE AVG. {remplacée, cat. ).....cceccmereevercrevereens 78.120 2 0,70
— AILE AVD, (réparéa, cat, 2} 78100 V 1,80
Sous-total = 4,30
Abattement 20% - 0,80
Sous-total = 3,40
— AILE ARD. (cat. 3) BS5.012 W 1,80
PRISE EN CHARGE 70.000 U + 1,00
TOTAL = 6,20
4° 208 Berl. 5 p. Lague bi-couche
Temps de facturation pour 4 éléments adjacents,
2 éléments non adjacents {mais adjacents entre aux)
et ¥ élément non adjacent =
~ CAPOT AV. (réparg, cat, 2) .79.010V 2,90
— AILE AVG. [remplacée, cat. 0) 78120 Z 0,70
— AILE AVD. (réparée, cal. 3)..... 78.100 W 1,30
~— PANNEAL EXT. DE PORTE AVG. (cat. 3)...........80.020 W 1,60
Sous-total = 6,50
Abatiernent sur 4 éléments 25% - 1,60
Sous-total = 4,90
— HAYORN AR, (€L 3).riirerinnemisennisscinssiesiss semeas 87.010 W 1,60
~ JUPE AR. {réparée, cat. 1}, 721034 1,90
Sous-total = 3,50
Abattemnent sur 2 éléments 15% - 0,50
Sous-total = 3,00
— PANNEAU EXT. DE POATE ARD. {réparé, cat.2) 90.022 v 2,10
_ PRISE EN CHARGE  70.000 U + 1,00
(70.000) + 0,70 TOTAL = 11,00
(70.000 U} + 1,00

INGREDIENTS

Le prix des ingrédients, heure de main-d'oeuve, doit ére calculé par chaque réparateur compte tenu des
&mwﬁ%md'ma&mmmdamdmm
uUtiisées.

ufacuaﬁms‘obﬁanmnuﬁpIMEprhamdhgédehtamstmademoam
mmmmbmmmmmmmamds
ingredients et suivant 'application réalisée.
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TEMPS DE FACTUhATION INDICATIFS Exprimés en heures et centitmes d’heure

CATEGORIES Cat. 0 Cat. 1 Cat. 2 Cat. 3
Temps Temps Temps Temps
Peinture des éléments Code | Opaque Vernis Code Opaque Vernis Code Cpague Vernis Code | Opagque |vernis
PARTIE AVANT
BOUCLIER AV, cvimrcimesinsess | 74.001 2 0,50 0,60 —_—— -] -— —_—— — — —— —_ —
CALANDRE ..omimvressnsrasens | 78.010 2 0,20 0,30 —_——— —_ — —_——— - — ——— — -
CAPOT AV..ceivrmmensemensees | 78.010 2 2,10 2,30 79.010 U 3,20 3,40 78.010V 2,80 2,90 79.010 W 1,70 1,80
AILE AV, . GO G, | 78.120 2 0,60 0,70 781204 1,70 1,80 78120V 1,70 1,80 78120 W 1,20 1,30
CoteD. | 781002 0,60 0,70 78.100U 70 1,80 78.100 v 1,7¢ 1,80 78100 W 1,20 1,30
TOLE PORTE- PHARE AV., o —am - - 71.022 U 1,30 1,30 ——— — — —— — —_
PASSAGE DE ROUE AV, ... | ——— - — | 7.oe0u 200 | 200 | ——— - S - -
LONGERON AV...Partie AV, ——— -_— — 72012U 1,20 120 ——— —_ — —_——— — —
Complet —— —-— —_— 72032 U 1,40 1,40 —— —_ —_ —_— - —
PARTIE LATERALE
PANNEAL DE PORTE AV 3p. | 80.0202 1,20 1,40 90.020 L 2,30 2,50 80.020 v 2,40 2,50 20.020 W 1,50 1,80
5p. | 800202 1,00 1,10 80.020 U 2,00 2,10 80.020 V 2,10 2,20 80.020 W 1,40 1,50
PORTE AV.veeevrroereareennnd B | 90,010 2 1,40 150 | ®o.0l0u 2,80 270 | ——— — - —_— - -
Sp. | 20.0902 " 1,10 1,20 0.010 L 2,30 2,40 ———— — — ——— — —
PANNEAU DE PORTE AR., | S0.0222Z 0,90 1,00 80.022 U 1,90 2,00 80.022 V 2,00 2,10 §0.022 W 1,30 1,40
PORTE AR. crcnemrsossossaenss § 80.012 Z 1,00 1,10 90.012 U 2,10 2,20 —_— -— —-— —_——— — —
PIED AV.orrem SR [ — — | 7ass0 2,00 220 | ——— - - f71as5W 1,10 | 1,20
BAS DE CAISSE .........3 p. ——— —- — 70.100 U 2,00 2,10 70.100 V 2,30 2,40 70100 W 1,50 1,60
S5p. —_——— —-— — 70.100 U 1,90 2,00 70.100 Vv 2,10 2,20 70.100 W 1,40 1,50
Trait. antigravillonnage | ~— — — - -— 70,100 X 0,60 0,60 —_ — —_ —_— - -
PIED MILIEU .ccorcivesansaraans ——— —_ — 90.100 U 2,00 2,10 ———— -— _— 90.100 W 1,30 1,40
L R R e R —— —— - — - 81.010 U 3,80 4,00 B1.0W0V 3,20 3,30 81.010wW 1,80 2,00
PARTIE ARRIERE
BOUCLIER AR | 74.004 2 0,50 0.60 ———— —_— —_ —_——— -— — ———— — —
JUPE AR. woonecicrmssresearannassnem ——— _— — 72103 U 1,80 1,90 o —_ _ ——— — -
HAYOHN ARuicccscicisrionnens | B7.010 2 1,40 1.50 ar.p1o0 U 2,60 2,70 87.010 Vv 2,30 2,40 87.010wW 1,50 1,80
AlLE AR ccvvcrencriercneniinned P ——— - — 85.012 U 3,40 3,50 85.012 v 2,60 2,70 B5.012 W 1,70 1,80
5o, ———— — — 85012 U 2,80 2,50 85.012 v 2,10 2,20 B5.012wW 1,40 1,50
AILE AR. ASSEMBLEE..3p, | ——— — . 85.033U 3,80 4,00 ———— —_ — _— - -
5p. | ——— - - 85.033 U 3,20 3,30 - — —_ ——— - -
PLANCHER DE COFFRE.... _—— - —_— 72118V 2,20 2,20 72118V 2,20 2,20 7218w 1,40 1,40
ENSEMBLES
CAISSE NUE .ieermeeed p | 700102 12,80 13.40 _— - — ———— -— - o —— - -
Sp. | 70002 | 1250 | 13,10 ——— - R — - ——— - -
VEHICULE COMPLET. ¥ com-
pris peinture des amovibles
B =31 A —- Y - % —_——— —_ — 70.020 U 11,80 12,80 - e — 70.020 W 1.10 B,20
5p. | o — . - 70.020U 12,00 13,00 —_ - — |700z0W 7,50 | 8,60
TralL antigravillonnage ——— — - 70.020 X 1.20 1,20 —_——— - — —_——— - -
- Ext. et int o3 P { 70,030 2 18,20 19,30 —— - hnd o ——— - - _—— - -
Sp. | 700302 19,50 20,80 _——_—— - - - —— - — —_——— faad -
Trait. antigraviionnege | 70.030 X 1,20 1,20 —_——— - - _——— e - _—— - -
AQUE .. ——— _ — 54.030U 050 0,50 ——— — - ——— -— bt
' _— - — 54.040 U ©,80 080 | ——— - - ——— - -
_——— - - 54,050 U 1.20 1,20 _— — —_ —_—— -— —
——— - - 54,060 U 1,50 150 | ——— - — ——— - —
——— — - 54.070 U 1,80 1,80 —— —- - ——— - -

NOTA : Pour |a mise en peinture de pidces d'une suriace inférieurs A 5 dm2, seul le temps de prise en charge sera appliqué.
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ldentification des symboles utilisés dans

les méthodes
A | e ]
B 1608088 J
C Tk kxR K
D|-——| L
E ressssae M
R — N
P P
H | woreren, | Q

A. Découpage - B. Pergage - C. Fraisage - D.
Dégratage - E. Soudage a la pointeuse ou par
bouchonnage - F. Soudage par cordons - G.
Mastic de finition - H. Mastic a lisser au pin-
ceau - |. Mastic de bourrage @ 13 mm - J.
Mastic de bourrage @ 6 mm - K. Mastic en
bande 2x20 mm - L. Colle de calage structu-
rale - M, Finition étain - N. Protection des - o
corps creux - P. Antigravilionnage - Q.

Mousse expansive.

200

|
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