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TRAVAIL DEMANDE

ére

@1 partie : Répondre aux questions 1 a7

Les questions de cette partie sont en relation avec le véhicule de M.Danton dont vous trouverez les
coordonnées en DR 08/11 (page de gauche).

@2°™ partie : Répondre aux questions 8 2 23

La deuxiéme partie repose sur des questions d'ordre générale sur 4 thémes :
La mesure tridimensionnelle, la peinture en carrosserie, la géométrie des trains et les matériaux
composites.

1 PARTIE

Pour cette partie, on vous donne différents documents ressources :
% La photocopie de la carte grise du véhicule et le prix des fournitures (DR.8/11).
% L'ordre de réparation signé par le client (DT.3/11).
% Le devis a compléter et a chiffrer (DT.3/11).
% La liste des temps de main d'ceuvre carrosserie, la nomenclature des piéces (DR.9/11).
% La liste des temps de main d'ceuvre peinture (DR.10/11).
% Bt I'extrait des conditions générales de réparations de l'entreprise (DR.11/11).

IQuestion N°1

2 points)

La structure du véhicule de M.Danton est composée d'éléments amovibles et inamovibles.
Cochez dans la liste ci-dessous les éléments inamovibles :

D Jupe AR D Glace de hayon D Hayon D Feu ARG

[QuestionN°2 /8 points

% Le véhicule de M. Danton a un empattement de 2540 mm. Ou peut-on effectuer cette mesure sur son
véhicule (vous pouvez vous aider d'un schéma) ? ... ... [dpts

% Le véhicule de M. Danton a une voie avant de 1433 mm. Ou peut-on effectuer cette mesure sur son
véhicule (vous pouvez vous aider d'un schéma) ? ... l4pts

IQuestion N°3 / 4 points

Le poids maximum autorisé d'un véhicule (poids du véhiculetpassagerstbagages ou marchandises) se
nomme : (Cochez la ou les réponses exactes)

pv LpTAcC OpTRA O cu

[Queston N4 74 pointy

La sécurité des véhicules automobiles est I'ensemble des mesures prises par les pouvoirs publics ainsi que
les moyens mis en ceuvre par les constructeurs pour réduire le nombre et la gravité des dommages
corporels dus aux accidents. Cette sécurité se classe en 3 parties : Primaire, secondaire, tertiaire.

" Citez 2 exemples de sécurité primaire concernant l'environnement ? 2pts
% Citez 2 exemples de sécurité secondaire concernant le véhicule ? 2pts
Question N°5 /2 points

Avant d'effectuer votre devis sur un véhicule vous réalisez un contrdle dynamique (essai routier).
Citez 2 dysfonctionnements pouvant étre décelés lors de ce contrble ?

IQuestion N°6 -~ /4 points

Pour votre intervention sur le véhicule de M. Danton vous allez utiliser un pont 2 colonnes.
Citez 2 mesures de sécurité concernant l'utilisation de ce dernier.
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[Question N°7 - /30points CARROSSERIE CARRE S.A Tél : 08.29.52.97.41

Z.1 du Marais
MISE EN SITUATION 78120 RAMBOUILLET DEVIS N° 41289 LE  /06/2004
Vous &tes employé comme carrossier dans I'entreprise "CARRE S.A".
Votre employeur vous demande de prendre en charge 1'0.R suivant : CLIENT /1pt VYEHICULE 1/ pt
CARRE S.A NOM : Marque : N° Immatriculation :
Prénom : Modéle : Date de 1°° mise en circulation :
28120 RAMBOUILLET M CHARLES DANTON Domicile : Type : Le / /
53 RUE DE KERGUELEN Ville, C.P: Kilométrage : " —
! . ' N° dans la série du type :
Tél : Code peinture :
78690 LES ESSARTS LE ROI AN
Qualité peinture :
O.R. N° 13 Qté | Référence Désignation PrixUHT |Total LT [ T1 | T2| P |/pts
Etablile 30/09/2003 /1pt
informations sur le véhicule immatriculation : 360 BGG 92 /1 pt
Marque : CITROEN N° de Sérle:  VF7NORHYB1215181 1
Modéle : XSARA COUPE 1.9D X Genre : COUPE 3 PORTES pt
Kilométrage : 55000 Cauleur : ROUGE /1pt
Mise en circulation : 25/09/2001 Ingrédient : NACRE
Etat du véhicule : Informations assurances : [ Date de Sinistre : /1pt
Auto radi: E P b Assurance :  AXA ASSURANCES /1 pt
Roue Secours:  [& Expert :
Alamme: . T — e N° de Sinistre : pt
Carburant: _[z_ N° de Police : /1 pt
Travaux a effectuer /1 pt
s et
Eléments a remplacer Eléments a réparer v ot
1 Hayon AR Jupe AR (2.50h de main d'ceuvre) /1 pt
1 Aileron AR Aile ARG(0.75h de main d'ceuvre) /1pt
1Feu ARG /l1pt
1 Ampoule 21 W
1Tole de feu ARG
1 Bouclier AR
Total fournitireS HE= ... ... ... ...12pts
RECAPITULATIF Total temps passé
RUBRIQUES PRIX TOTAL H.T ]|Taux horaire du garage
i i . Tota artiels (Mai
Fournitures supplémentaires Fournitures pt | T ux partiels (Main /2pts
pve—— | d'euvre)
it r glace
ekl Main d'euvre . /1pt ¥ ot
1F l'f't tl it 7 g » ‘4 00000 00NE0C0NOIPIISIICICIIROIOIOIIOY e
ortar anficorrosion Ingrédients Peint .. Ipt P
TOTAL H.T ...12pts
Observations: Signature du Client .../1pt
s insausund donnn [ ot los TVA 19.6% ../12pts
//" pris connaissance daa canditions ganerales.
7 i MONTANT
‘ > TOTAL DU . 1pt
DEVIS T.T.C
Au capitel de 1,00 RC.S 651485786 Siret : 23173216718791 APE 5022 N° Id TVA : FRBBI86834975 NO DE CANDIDAT % eveescoscasacncassansns |
N.B : Le bouclier AR et l'aileron AR sont a peindre RECAPITULATIF DES NOTES DE LA PAGE 3 : ceeeeen/30 POINTSII

On vous demande d'effectuer le devis des réparations (se trouvant ci-contre) de la Citroén Xsara de
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2¢me pPARTIE

Pour cette partie, on vous donne différents documents ressources :

% La fiche technique de l'apprét impression P565.713 (DR.11/11).

[Question N°8 / 15 points|

Aprés avoir mesuré le véhicule et obtenu les résultats figurant dans le tableau suivant, On vous demande
de compléter les écarts constatés pour chaque mesure effectuée dans le tableau.
(0.5pts sont accordés par réponse exacte)

POINT POINT POINT POINT POINT
TABLEAU
B A C D E
COMPARATIF
GA DR GA DR GA DR GA DR GA DR
ICON STRUCTEUR 0 0 2274 | 2274 | 3205 | 3205 | 2935 | 2935 | 2580 | 2580
(@) RELEVEES 0 0 2274 | 2274 | 3197 | 3200 | 2930 | 2932 | 2579,5 | 2580
ECARTS
CONSTRUCTEUR| 9561 561 304 304 265 | 228.5 | 459 459 445 445
E RELEVEES 561 561 304 304 260 | 2275 | 458 | 458,5 | 4455 | 4465
ECARTS
lconsTRUCTEUR| 12 12 14 14 11 11 9 9 5 5
(@) RELEVEES 12 12 14 14 35 28 17 13 5 5
ECARTS
[Question N°9 / 5 points|

La tolérance du constructeur est : . On vous demande de souligner ou d'entourer toutes les
valeurs d'écarts n'appartenant pas a cette tolérance dans le tableau ci-dessus.

(0.5pts sont accordés par réponse exacte)

[Question N°10 / 10 points

Les écarts déterminés a la question 9 vont entrainer une remise en ligne du bloc avant.
Cette demiére est une action qui consiste a définir, produire et maitriser une force opposée a celle qui a

occasionné la déformation

A partir du schéma ci-dessous représentant le longeron AVG avant et aprés le choc, on vous demande :

% D'entourer le ou les points que vous utiliserez pour effectuer la traction ? 2pts
% De tracer sur le schéma la direction et le sens de la traction a effectuer ? /8pts
A
Z+ '
c / Longeron apres le choc

AVANT

<: 24mm

Longeron avant le choc

8mm

X+

|Question N°11 / 4 points

Pour contrdler I'infrastructure d'un véhicule, vous utilisez un systéme de mesure tridimensionnelle a piges
réglables.

% Citez 2 opérations préalables pour effectuer la mise en assiette du systéme de mesure ?
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[Question N°14 / 9 points|

IQuestion N°12 / 6 points
Force
Electrode
Contrainte Y (F/S) 4 /@ \ en(A)
Points de SE.R.P >
Uen (V)
V\® Toles
lelte é!aStl ue pensssuyne L 1] RessaEasEEa
a ‘\@ Porte électrode
Force
‘\(D Le schéma, ci-dessus, représente un appareil de Soudure Electrique par Résistance par Point
(S.E.R.P). Le cycle de soudure se décompose en 3 temps distincts.
> % Citez le nom de chacun de ces temps : 3pts
Allongement X
La courbe, ci-dessus, représente l'allongement d'une piéce subissant une forte traction.
Cette courbe peut se décomposer en 4 parties distinctes repérées sur le schéma 10) . @,@ ,@ .
% Lors de la réalisation de points de S.E.R P, respectez-vous une distance minimum entre chaque point ?
% Définissez ce que représente la zone O 12pts
- our O NoN O /2pts
(cochez la réponse exacte)
% Définissez ce que représente la zone @ 2pts , )
- Expliquez votre réponse ? /4pts
% Définissez ce que représente la zone @ . 12pts
@ Exemple : la zone @ représente la limite élastique de la piéce [Question N°15 / 6 points
Pendant une intervention de S.E.R.P, vous installez sur 'appareil des portes électrodes plus longs. Devez-
vous modifier les réglages du poste ?
[Question N°13 / 6 points| - our O NoN O /2pts
(cochez la réponse exacte)
Lors de la remise en ligne d'un bloc avant par exemple, vous utilisez des vérins. - Expliquez votre réponse ? /apts
% Expliquez la différence entre un vérin pousseur et tireur ? /6pts
[N° DE CANDIDAT :.......... veessesennnees
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[Question N°16 / 5 points|

Vous devez appliquer sur un véhicule un apprét gamissant. Cet apprét est-il bi-composant ?

- our O NoN O /2pts
(cochez la réponse exacte)

- Cet apprét séche-t-il par :

Oxydation [J Polymérisation [ Evaporation des solvants [l 3pts
(cochez la réponse exacte)
IQuestion N°17 /9 pointsl

La photographie, ci-contre, représente un pistolet de pulvérisation
a gravité,

Expliquez la fonction des 3 boutons repérés @, @ ,@ ?

% Fonction du bouton @ 3pts

% Fonction du bouton @ /3pts

% Fonction du bouton @ 3pts
|Question N°18 /4 pointsl

Vous pouvez trouver ce symbole sur certains produits utilisés en peinture
de carrosserie.

% Ce symbole caractérise t-il un produit dangereux ? 12pts
- our O NON [

(cochez la réponse exacte)
% Expliquez sa signification ? 12pts

IQuestion N°19

/33 points|

Vous devez intervenir sur le traitement de surface (jusqu'a l'apprét) d'une zone oxydée. Vous trouverez ci-

dessous une gamme de travail.

Veuillez classer dans l'ordre chronologique les différentes phases proposées en les numérotant de 1 a 11.

N° PHASES OPERATIONS TECHNIQUES & OUTILS
Poncer Pongage des endroits difficiles Pongage marll)%eé avec abrasit
. Application d'un apprét 2 G .
Appliquer composants Appret, pistolet, sécheur
(. Dérouiller chimiquement et Dérouillant passivant +
Dérouiller ) : : . :
laisser agir le produit pinceau, chiffon
Electrozinguer Electrozmg’ua}ge? ,de la t6le par Appareil d qlectrolyse au
un procédé d'électrolyse zZine
Délimiter les contours de la
Observer zone oxydée et repérer le degré | Controle visuel et tactile
de perforation
Rincer Ringage a l'eau et séchage Eau, éponge, chiffon
Appliquer Application d'une impression Impression, pistolet ou

phosphatante

chiffon

Préparer le véhicule

Protéger les sieéges, le volant,
les tapis de sol et les zones
adjacentes a votre intervention

Housses, baches

Décaper

Mise a blanc de la zone oxydée

Brosse nylon ou métallique

Dégraisser

Dégraissage de la zone oxydée

Dégraissant chimique +
chiffons

Préparer le poste de
travail

Choix de l'aire de travail,

préparation de 1'outillage

nécessaire, protection de
l'environnement.

Baches anti-feu, écran de
protection de meulage et de
soudure

Total .../33pts (3 points sont accordés par réponse exacte)
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