N° candidat :

EVALUATION EN COURS D’EPREUVE

Délignage de la noue tournisse AB

Fiche d’évaluation Temps imparti 20 min

Contréle du :
REGLAGE METHODIQUE ET USINAGE SUR LA SCIE CIRCULAIRE A FORMAT

Cette fiche servira pour I’évaluation sur le poste de travail.
La note obtenue est portée a la note globale (ligne Epreuve machine).
Votre gabarit de réglage est remis par le correcteur.
L’évaluation du candidat est sur :
e Le réglage méthodique
eLa sécurité
eLa qualité de I'usinage
eLe poste remis a l’état initial
La piéce est prévue plus longue pour y prélever une piéce d’essai.

Baréme de correction

Correspondance du gabarit avec 1’épure /5
Le réglage méthodique
Réglage de I’inclinaison de la lame /4
Réglage de la hauteur de la lame /3
Réglage du guide paralléle /4
La sécurité
Les dispositifs de sécurité sont bien utilisés /3
Le candidat 4 une bonne attitude pendant I’usinage /3
La qualité de l'usinage
L’angle du délardement correspond au gabarit /3
Qualité du sciage /3
Le poste remis a l’état initial /2
Total /30
Date de I’évaluation : Nom du correcteur :
Centre d’examen : Signature :
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