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Sujet National SESSION: 2004

Brevet Professionnel
MENUISIER

EPREUVE E2— U20:
PREPARATION

DE FABRICATION ET DE CHANTIER.

ECI'it Proposition de C 0 RRI G E

CONTENU 3 DOCUMENTS CONSIGNES

Un Dossier technique /
1/3 . £ ressources a été remis
Fiche de débit. au candidat en méme
2/3 _ temps que le sujet.
~Analyse de fabrication.

313 Planning et matériel.
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Planning prévisionnel des temps d’exécution
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Cocher le matériel utile pour le chantier d’agencement
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Matériels Outillages caisse Di
. ivers
Machines Pour pose
X |Escabeau X |Cordeau bleu X |Colle
X | Tréteaux X | Scie égoine X (Coins
Echelle Scie a X |[Cales
1 |placoplatre
Régle de 4m X |Marteau X |[Visses
X [Reégle de 2m Tenailles X | Chevilles
X |Equerrede 1m X |Tournevis X |Papiers de verre
X |Visseuse X |Rabot Pinceaux
X |Perforateur X Equerre X |Balai, pelle,sacs
X |Scie sauteuse Lime rape Tasseaux
Scie circulaire X |Compas Graisse
X |Rabot électrique X |Crayon Paraffine
x |Ponceuse a bande X Ciseau 25 Solvant
Ponceuse orbitale X Ciseau 15 X |[Béache
Ponceuse vibrante X |Ciseau 10
X |{Prolongateur élec. X |Boite de foréts
Crabe maintien porte Fausse équerre
Pistolet a pompe Trusquin
Serre joint Pointe carrée
Fer a repasser X |Niveau/fil a
plomb
Sujet National Session 2004 CORRIGE TIRAGES
Brevet Professionnel MENUISIER CODE(S) EXAMEN(S) :
Epreuve : E2 - U20 Durée: 2 heures
Préparation de fabrication et de chantier Coef.: 2 Page 3/3




