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Exemple de caicul pour déterminer les diamétres d'une vergue au tiers d'une longueur de 4 m :
D (diam maxi) = 0,021 X 4000 = 84 mm
D1 =284 X0,55=46,2 mm
D2 =84 X0,75=63 mm
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-

COLLE RESORCINE FORMOL
COLLAGE MARINE-AVIATION
ET MENUISERIES EXTERIEURES

RESINE 100 pp {en poids)
DURCISSEUR 20 pp ten poids)
APPLICATION

» L'AGOMARINE se présente saus forme de 2 produits ; Résine + Durcisseur, A MELANGER AU MOMENT
DE L'EMPLOL

« L'AGOMARINE permet le collage de matériaux tels que le bois, le lizge, les pannesaux stratifiés, le fibrociment
(sauf les métaux).

* | "/AGOMARINE est parmcuherement appréciée pour toutes les applications marine et aviation, ainsi que pour
a réalisation des menuiseries extérieures, de charpentes lameliges, collées de complexes de prefabrlcatlon

CARACTERISTIO.U‘ES

» Les assemblages ainsi réalisés résistent bien a la chaleur, a {'eau bouillante ainsi qu’a I'eau de mer.

D' autre Paft; leur tenue aux agents atmosphérigues, aux Moisissures et aux Micro-organismes est particuliére-
ment bonne.

* Le joint de colle est fortement coloré en brun rougedtre.

E

MODE D'EMPLOI

PREPARATION DES BOIS

Humidité des piéces de bois & assembler doit &tre équilibrée :

rieur & 4 % et supérieur 8 18 %.

s Les collages ne doivent étre effectués que sur des bois fraichement rabotés {maximum 24 heures).

« Pour les boiss difficiles (exotiques gras, le chéne et le chataignier riche en tanin), il est préférable de les rabater
ou poncer avant I'encollage.

« Les surfaces seront convenablement débarrassées de toutes traces de poussiére et des souiliures éventuelles.

le taux d’humidité du bois ne devra pas étre infé-

UTIiLISATION
» Brasser les deux constituants, 100 g de résine pour 20 g de durcisseur jusqu’a |'obtention d'un mélange

homogéne.
* Appliguer une couche uniforme du melange au pinceau, au rouleau ou & la spatule crantée sur les 2 faces

a assember.
s La consommation de colle dépend de I’état des surfaces : elle varie de 450 3 600 g'm?.

« Enduire chaqgue face d'un film de colie de 250 g/m? environ.

Mention compléméntaire Charpente Navale
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r LES COLLES J

ANGOMARINE

COLLE RESORCINE FORMOL
COLLAGE MARINE-AVIATION
ET MENUISERIES EXTERIEURES

ISV RO TR
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5 Ze preséchage de 10 irariales
emps sila tempeérature est superieurs a
zonseiile pour obtenir un bon résultat de matire i85 preces en contac: avant serrage {sssemblage fermél,
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* e temps ne doit pas étre supérieur 3 45 minutes pour 'es bois durs, i peut e réduit & 30 minutes pour
les beis tendres & plus grande porosité.
Pour les bois difficiles déja mentionné dans le paragraphe Ipréparation des baois), procéder a une doutle
srduction
deépasser un premier film de colle, laisser sécher 10 minutes, procéder a ia 2* application, attendre & nouveau
10 minutes avant de mettre les faces en contacrt.
* Il est déconseillé de travailler 8 des températures en dessous de 15°,

Un temps de stabilisation d’environ 10 jours est nécessaire pour obtenir une résistance compléte.

PRESSAGE
1°) Pressage automatique avec indicateur de pression : 5 & 7 kgfcm?

¥

29} Pressage manuel
La pression est considérée suffisante lorsque |'on constate une légére exudation de ia colle hors du joint.

Un serrage trop fort est tout 3 fait néfaste au collage (expulsion trop importante de colle).

DUREE DE PRESSAGE EN FONCTION DES TEMPERATURES AMBIANTES

Temps Presse

15¢ C 16 heures
20° C 9 heures
25° C 6 beures ,

Pour les assemblages cintrés ou galbés, doubler le temps de presse.
Les piéces peuvent &tre serrées au serre-joint, a !a presse a vis, & la presse a plaquer, etc ..

" TEMPS D'UTILISATION DE MELANGE

15° C 4 heures .

20° C 2 heures

25° C 1 heure

30° C 0 heure 30 A )
RECOMMANDATIONS

* Les outils et récipients, aussitdt aprés leur utlisation dowent étre nettoyés a 'eau tiede.
« Eviter le contact de la colle avec la peau, des writations cutanées peuvent se produire.
= A staocker a V'abri de la chaleur et de 'humidite.

Colie inflammable.

Emballage : Résine + Durcisseur :
2.4 kg 12 kg + 0.4 kgl
0,960 kg 10,800 + 0,160}

P - . Rappel codage
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Ets CHARLES
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AGOB

COLLE VINYLIQUE EXTERIEURE MONOCOMPOSANT
NON TACHANTE RESISTANT A L'HUMIDITE (SELON
LA NORME DIN 68602 GROUPE DE CONTRAINTES B3)

P.V. d'Essais. du CTB n°® C1-86.045

APPLICATION

* Pour tous travaux de menuiseries méme sur des essences difficiles, nécessitant une résistance a I'eau tels que :
- assemblage de menuiseries extérieures (portes, fenétres, escaliers, volets}.

- placage de stratifiés et de chants sur panneaux dans la fabrication de meubles de cuisines ou de salles de bain.

- aboutage.

CARACTERISTIQUES

* Aspect : liquide blanc.

* Temps ouvert : 7 minutes maxi.

* Consommation : 150 a 200 g/m2

° Film transparent non abrasif.

"» Stabilité du stockage : 9 mois entre + 5 et + 30 °C.

* Craint le gel.

MODE D’EMPLOI

* Simple encollage.
* Application : manuelle ou automatique (pinceau, brosse, racle, cylindre) sur toute la surface.

» Affichage immédiat.

« Serrage : matériel classique, systéme pneumatique, 2 vis, serre-joints, cadreuse.

= Pression de serrage ¢ 4212 kg/cm? suivant les essences de bois ; mettre sous pression 15 minutes maxi aprées
Vencoliage.

* Temps de serrage : 25 a 30 minutes a 20 °C.

Rappel codage
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Notice technique
Edition novembre 2004
Numeéro 5.27

Version n°169.2004
SIKAFLEX®MARINE

SIKAFLEX®-Marine

Mastic-colle souple haute performance spécial bateaux
¥ Application de joints type « pont de bateau » en intérieur

t Présentation Le SIKAFLEX-Marine est un polyuréthane mono composant pateux hautes
performances. .

Le SIKAFLEX-Marine est fabriqué suivant les régles d'assurance qualité 1SO
9001.

Domaines d’application Le SIKAFLEX-Marine est un produit polyvalent utilisé pour la réparation de bateaux
: de loisirs. Il est adapté a ia réalisation de joints d'étanchéité et au collage a
I'intérieur comme a I'extérieur des bateaux.
Sur matiére plastique et supports peints, un essai préalable est recommandé.
Le SIKAFLEX-Marine permet la réalisation de joints type pont de bateau en
intérieur, dans des locaux destinés a un trafic piéton modéré.

Caractéres généraux B Le SIKAFLEX marine polymérise rapidement et sans retrait sous I'action de
I'humidité de 'air. -

B Le temps du durcissement de la colle peut varier en fonction de la température
et de 'humidité de l'air. :

B Le SIKAFLEX-Marine reste souple et sans odeur, il présente une excellente
adhérence sur de nombreux supports.

B Le SIKAFLEX-Marine a une excellente résistance au vieillissement (UV,
environnements salins).

W Le SIKAFLEX-Marine ne jaunit pas sous I'action des rayons solaires.

W Il peut étre utilisé sur des supports tel que le bois, les métaux, le verre
sérigraphié, les polyesters, et les stratifiés,

B Le SIKAFLEX-Marine peut étre poncé et peint.

Caracteéristiques
Coloris Blanc et noir,

Conditionnement Le SIKAFLEX-Marine est disponible en cartouche de 310 ml.

Stockage - Le SIKAFLEX-Marine doit éire conservé dans son emballage d'origine dans un
endroit sec et frals, 4 une température inférieure & + 25 °C.

Conservation Le SIKAFLEX-Marine en cartouche non entamé, se canserve 12 mois.

Données
techniques
densité 1,25 env. a ['état frais (DIN 53479).

Composition chimique Polyuréthanne.

Vitesse de polymérisation 3 mm par 24 H env. a + 23 °C et 50 % HR.

H Résistance a la déchirure 4,5 N/mm (DIN 53515).

1 SIKAFLEX®-Marine 113

. - P - Rappel codage
Mention compléméntaire Charpente Navale
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| LES COLLES |

SR 8500/ SD 7160

Systéme époxy ultra lent

Systéme époxy non chargé, non solvanté destineé a:
Coulée de forte épaisseur

Calage de moteurs, de lests de fonte ou de plomb

Scellements dans le béton

Injection ‘

Stratifiés épais

Pré-imprégnation de non tissé pour {'étanchéité, réalisation de moules

Caractéristiques:
Trés faible réactivité, peut étre accéléré avec SA 300
Durcit & température ambiante. post-cuisson de 40 a 80 °C

Faible toxicité, pratiquement sans odeur
Mélange pratiquement incolore. Pour une quaiité optique, la résine SR 1690 est plus adaptée.

Excellente résistance a {'impact et aux chocs thermiques

Résine SR 8500 Durcisseur SD 7180
Aspect : Liguide visqueux Liquide
Couleur Jaune, Gardner < 3 : Incolore
Nature chimique Bisphénol / Epichlorhydrine Polyamines
Viscosité (mPa.s) az20°C 7500 120
az2s5°C 4300 70
Densité (Kg/l) 820°C 1.178 0.983
Stockage Ne cristallise pas 7 Excellént o
Systéme SR 8500 / SD 7160
Viscosité du mélange (m.Pas) 420°C 1000
' a3o°C 550

Couleur o Jaune clair
Temps pour atteindre I'exothermie sur 1 kg de ;11élange / a20°C 18 h /46 °C
Température a coeur - a30°C 6h/155°C
Temps pour atteindre 50°C sur 1kg de mélange az2-°c na

aao-c 5h
Hors poussiére en film de 500 microns az20°C 22 h

a30o-°C 13 h
Proportions de mélange en Poids SR 8500/ SD 7160 100 g 47 g
Proportions de mélange en Volume SR 8500/ SD 7160 100 ml 55 ml

Traitement thermique conseillé

Laisser durcir & température ambiante puis :
24 heures 40 °C ou 8 heures & 60 °C ou 3 heures a 80 °C

. . P . R | cod
Mention compléméntaire Charpente Navale appel codage
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Propriétés mécaniques des stratifiés a base SR 8500/ SD 7160

[ Reférence labo CE 317
Echantillonnage

Renfart 3300
Nombre de couches 15
Mise en ceuvre Prasse
Foids de renfort %o 75
Post-cuisson 16 h 60 °C
Flexion

Module . N/mm? 29 200
Résistance maximum N/mm? 675
Allongement. a l'effort maximum % 2.8
Délaminage en flexion

Contrainte de cisaillement N/mm? 51
Choc Charpy KJI/m? 190
Reprise en eau aprés 48 h dans l'eau % +0.89
distiliée & 70°C

Transition vitreuse

Tg1 °C s 77
Tgl max. °C 79
Essais réalisés selon les normes:

Traction : NF T 457-102

Flexion : NF T 57-105

Délaminage en flexion: - NF T 57-104

Choc Charpy: NF T 57-108

Transition vitreuse: DSC 1° point 8 10°C | mn

, Interne. Polymeérisation selon cycle, usinage, pesée, séjour dans eau distillée & 70 °C [ 48 heures, pesée 1
heure aprés sortie, séchage 24 h & 40°C, pesée, tests mecaniques sur 10 éprouvettes
2

Reprise en eau:

Renfort 3300: Verre E, sergé de 2, grammage 300 gim

b 1t dans le cadre de noire assistance ler.hnnque et de nos essaus n engagenl pas nolre :espnnsabm(e Nous conseillons aux
aux pi al L la mise en oeuvre et la

Les r ions que nous par éerit ou
willsateurs des systémes époxydes SICOMIN, de vérifier par des essais pratiques st nos produits cor

transformation des produits lournis échappent a nolre contrdie el relévenl exclusi de voltre r
St natra ri ité rjevait se lrouver engagae, elle se imiterait , pour tous les dommages, A la valeur de Ia marchandise fournie par nous st mise an oeuvre par vos soins.

Nous garanfissans la quazlilé irréprochable de nos produils dans le cadre de nos conditions générales de ventes =t de livraison

Rappel codage
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|

Conditionnements (en Kg)

Unités de livraison Résine SR 8500 Durcisseur SD 7160
588 2 x 200 188
294 200 10 x 9.4
44 .1 30 2x7.05 '
14.7 10 2x2.35
4.41 3 1.41
1.47 1 0.47

Toxicité / Etiquetage réglementaire

Références Symboles Dangers

SD 7160 Qé‘u C Corrosif

SR 8500 3 x Xi lrritant
H N Dangereux pour
L7 P

'environnement

Phrases Risques

36/38 - 51/563 43

21/22 - 34

Ciassification CEE selon 'Annexe | de Ia Directive 67 / 548 | CEE

Propriétés mécaniques sur résine pure :

SR 8500/ SD 7160
14 jours 48 h Ta 48 hTa 48 h Ta
Cycles de polymérisation a + + +
23 °C 24h40°C | 8h60°C 4 h80°C
Traction
Module N/mm? 3300 2820 2870 2720
Résistance maximum N/mm? 61 63 64 63
Résistance a la rupture N/mm? 61 48 56 52
Allongement a 'effort maximum % 2.2 3.3 3.4 3.6
Allongement a la rupture % 2.2 4.8 4.7 4.7
| Flexion ,
Module N/mm? 3350 3000 2960 2990
Résistance maximum N/mm? 99 99 101 103
Allongement a P'effort maximum Yo 3.6 4.5 4.8 5.0
Allongement & la rupture % B 14.3 10.2 9.5
Compression
Contrainte seuil d'ecoulement N/mmt | -
Déformation seuil d'écoutement %.
Choc Charpy Kd/m? 19 51 51 53 -
Transition vitreuse
Tgt °C 51 59 71 75
Tg1 max. : °C 80

Essais réalisés sur des éprouvettes de résine pure coulée, sans degazage préalable, entre des plaques en acier.

Mesures effectuées suivant les normes AFNOR:

Traction : NF T51-034 °

Flexion : NF T51-001

Compression: NF T 51-101

Choc Charpy: NF T51-501

Transition vitreuse: DSC Tg1=1°point 3 10°C/ mn

Mention compléméntaire Charpente Navale
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