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1. Décoder les dessins et les schémas. (C1.1)

Identifier les différents éléments du plan d’ensemble du dossier ressource « potence pour

/15 particulier » et effectuer son graphe de liaison en indiquant le n° des soudures.

al
nb

10
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2. Décoder les dessins et les schémas. (C1.1)

Donnez la désignation des symbolisations suivantes

/ 4

3. Décoder et analyser les données opératoires. (C1.3)

/ 6 Dans la désignation normalisée de la soudure ci-dessous, que signifie :

a5 |\ 10x60 (100)/ 10K60 : oo oo
(100) 5 oo

4. Décoder et analyser les données opératoires. (C1.3)

A Taide de Pextrait de la norme NF A 81309 situé 4 la page 4 du dossier ressource répondez aux
questions suivantes :

Vous avez a votre disposition un paquet d’électrodes fusibles et un poste de soudage fournissant du
courant alternatif dont la plaque signalétique indique une tension a vide U° de 50 V.
Sur le paquet d’électrodes on trouve la normalisation E 51 3 5B 120 2 6 BH.

» Quelle est la nature de I’enrobage de ces électrodes ?

/2

> Pour quels types d’assemblage cet enrobage est il principalement utilisé ?

/2

» A quoi correspond le chiffre 6-cié éeﬁe désigﬂation ?

/2

> Estil p(-)'s‘s”ible d’utih:‘sm.w (.:ésméliec‘t‘r;)ldés dans toutes les poéitions de soudage ?

> Est il possible d’utiliser le poste fourni avec ces électrodes ? Pourquoi ?

/ 2
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5. Décoder et analyser les données opératoires. (C1.3)

Pour réaliser la soudure S2 de I’ensemble « portique pour particulier » on vous donne le DMOS page 5
du dossier ressource.
Identifier et expliquer les éléments suivants :

> Nature et nuance des matériaux de base :

/2

> Les procédés de soudage a mettre en ceuvre :

/2

» Les différents éléments de la préparation :

/2

> Lapositic')'nde soudage : e N ' |

/ 2

N L.es pmdm_tg.d.’aﬁport. P SO

/ 2

6. Etablir une gamme de fabrication d’éléments simples. (C2.1)

Les cales repére 42 de la chape supérieure repére 4 sont débitées dans de la tble épaisseur 6 mm.
Pour réaliser les découpes de ces piéces quel serait votre choix entre le procédé oxycoupage ou le

procédé plasma d’arc.
- Justifier et expliquez la différence de technique entre les deux procédes.

3 Plasma A arC & o o o e

/5

Oxycoupage :

3 Raisons de VOITe CROIK o o o o e e e e e e

/2
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7. Etablir une gamme de montage d’éléments simples. (C2.2)

Sur le dessin de la chape supérieure repére 04 ci-dessous composée d’une oreille repére 41 et de deux
cales repére 42, déterminer les déformations possibles aprés soudage et indiquez les par des fléches.

/ 4

_____/__4_‘

/4]

41

8. Etablir une gamme de soudage. ( C2.3 )

Lors de I’'assemblage de la chape supérieure certaines déformations peuvent apparaitre.
Afin de remédier a ces déformations aprés soudage, quelles dispositions prendriez vous :

P OAVANE SOUAALE . o o o o e e e e e e e e e

o OADIES SOUAALE & .. oo oo oo e o e e e e e e e e e e e e e e et s

NOTA : Vous pouvez vous aider du dessin de la chape supérieure ci dessus pour schématiser vos

explications.
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9. Etablir une gamme de soudage. (C2.3)

Dans le cadre d’un contréle non destructif des soudures.
Citez et expliquez succinctement le principe de chaque ¢

ontrole.

Donnez tous les paramétres a contrdler pour chacune des méthodes.

>

/2

>

/2

/2

10. Etablir une gamme de soudage. (C2.3)

/ 6 | ATaide des documents page 6 du dossier ressource, calculez la masse de métal déposé pour

(4

1 -

1I’ensemble des soudures de la chape supérieure repere 04.

Bnsemble & o
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11. Etablir une gamme de soudage. (C2.3)

Suivant la norme européenne (EN 287-1) de qualification des soudeurs a quoi correspond la
/ 7| soudure: 111 P FW W01 B t08 PA

12. Etablir une gamme de soudage. (C2.3)

/ 8 | Les électrodes utilisées pour cette qualification doivent étre étuvées avant utilisation :

e A quelle température :
‘e Combien de temps :
e Pour quelle raison :

®  Quel serait le risque d’une utilisation sans €tUvage : ... ... .. ... ... .. ..o

13. Etablir une gamme de soudage. (C2.3)

Certains défauts peuvent apparaitre sur le cordon d’une soudure réalisée avec le procédé 111.
Expliquez succinctement ou 4 ’aide d’un schéma les défauts suivants :

®  PrOJECLIONS I .. o oo o o e e s e e e e e e e e s

/ 2

@ CANIVEAU & o o o e e e,

/2

o  Inclusions de Jaitier & . o e

/2
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14. Etablir une gamme de soudage. (C2.3)

Quels remédes apporteriez vous pour éviter de tels défauts :

/2

/2

o Inclusions de laitier & . . o o e e e

/2

15. Etablir une gamme de soudage. (C2.3)

Citez les risques encourus pendant une opération de soudage ainsi que les protections a mettre en place :

o Protections individuelles : ... . .

/3

®  Profections COllECtIVES & ... . o o e e e e e

/3

I RECAPITULATIF DE NOTATION

Numérotation page Questionnaire Capacité évaluée Note
Page 2/8 - - Question 1 Cl1 /15
Question 2 ' /4
Page 3/8 Question 3 /6
Question 4 C1l3 /10
Question 5 /10
Page 4/8 Question 6 C2.1 /12
_ - Question 7 C22 /4
Page 5/8 Question 8 /8
Question 9 /12
Page 6/8 Question 10 - /6
Question 11 /7
- C23
Page 7/8 Question 12 /8
Question 13 : /6
Question 14 /6
Page 8/8 Question 15 /6
NOTE : /120
NOTE : /20
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