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Ce sujet comporte :

M Un dossier technique (pages DT1 4 DT7)
& Un dossier réponses (pages DR1 & DR3).

Remargues : - Aucun document autorisé.

- A la fin de I'épreuve, les documents DR1, DR2 et DR3 devront étre rendus.
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DOSSIER TECHNIQUE (DT1aDT7)

DT1 : Dessin de la poupée.
DT2 : Dessin du montage de la poupée + nomenclature.
DT3 : Désignation normalisée des écrous et rondelles.

DT4 : Normes des tolérances générales

DTS : Valeur et classe de surépaisseur.

DT6 : Longueur des portées de noyau.

DT7 : Désignation des matériaux.
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5 1 Poupée EN-GJS-700-2
4 1 Ecrou C45
3 1 Rondelle S235
2 1 Clavette paralléle, forme A, 22 * 14
1 1 Arbre C40
Rep | Nbre Désignation Matiére Observations
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RONDELLES D'APPUI

Les rondelles d'appui évitent de marquer les piéces en
augmentant la surface dé contact. . ' ~
Certains types permettent : Rondefle d'appui | EXEXANN
e e freinage des vis et des écrous (chapltre 54)

& "étanchéité (§ 72.2).

Rondelles plates NF EN ISO 10673

Rondelles plates

diamatre
nominal

d

\/Ra1,6 fane

Matiéres : voir chapitre 55.

514 poir .= 1,6 etd >16.

NEE25

EXEMPLE DE DESIGNATION : " R
Rondelle plate ISO 10673 TypeS d (Maténau)

ECROUS

Ecrous manceuvrés par clés

@ Lécrou hexagonal convient a la majorité des applications.
C'est I'écrou le plus utilisé.

- @ Par rapport a I'écrou hexagonal usuel, I'écrou bas
présente un encombrement moindre, mais aussi une résis-
tance au cisaillement des filets plus faible.

& Lécrou carré s'arrondit moins facilement que I'écrou
hexagonal. Il est surtout utilisé dans le batiment.

a Lécrou borgne protége l'extrémité des vis contre les
chocs. H améliore esthétique et la sécurité.

m L'écrou A portée sphérique autorise des défauts limités
de perpendicularité. Il sutilise avec une rondelle a portée
sphérique.

a Lécrou a embase évite I'emploi d'une rondelle.

12
5.2 .:»18 ‘24.51

202

Ecrous hexagonaux NF EN SO 4032
Ecrous bas hexagonaux NF EN ISO 4035
T
o E
b, max. Ecrou usuel
b, max. Ecrou bas
Ecrous carrés NF EN 25-403
7777
= U1
a
Ecrous borgnes , NF EN 27-453

cmin. = 0,8d :

: 37 Ecrous a portée §phérique NF EN 27-458
A30° 46 , -48 66" 10. '
Ecrous hexagonaux a embase NF EN 1661 _ U’ _
cylindro-tronconique : R
> Partie
A _ trempée C35
et Rondelles a portée sphérique NF EN 27-615
u
Z + 30
h max. = d a 120°41% N\
. L ST .——.—L‘”—
: | o2 + o
: ,EXEMPLE DE DESIGNATION d'un écrou hexagonal de cote | \ 1]
L d=M10 et de classe de quallté 08 (ou Ia matuere)* o \//
3 Ecrou hexagonal ISO 4032 -M10 - -08. ST
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TOLERANCES GENERALES

ECARTS POUR ELEMENTS USINES. =

NF EN 22768 - 150 2768 -

- DIMENSIONS LINEAIRES - -

1 . ANGLES CASSES .

DIMENSIONS ANGULAIRES

"-_'Rayons - chanfreins

‘Dimension du cété le. plus court .

| Classede. | 0523 | 34
précision - | dnclus | 6 -

R

304 | 120a2-]05a3] -3a4

400 | incius| 6. | >8

Jusqua 10850 | 504 | 120a-
A0 | dnclus |- 1200 | 400

t {fin) .

1 2018

02 |

=1

‘m (moyen) 1.

1203

05 |- A R R 2

¢ {large} . -

0 e 12 v

v (trés farge)

- | =05 | 21 £15 .| 225 | x4 | =1 2 |23 220 {9 +30°
T TOLERANCES GEOME’I‘RIQUES» IR Lo
Classe de fJusqwa 10230 3 | 00| %0 Jusm.”.so‘o‘ 300 Jusqu'a - 100

précision | 10 - inclus

4300

31000 - 100 {21000 |-

100

 oulés dimensiéns | -

| Hfin) o2 | .00 |

0

rlz(fimoyenlb ] ws | et

04 - | 04’

S 02

o ] o2

T I A

| Lfarge).

Va

T

]

O

S

05

| Mémé valeur que la tolérance dimensionriellé ou de
" rectitude ou de planéité si elles sont supérieuras.

“Méme valeur que la tolérance diamétrale mais &
condition de rester mfedeura a la toleranco
de batlemen!. ' .

Leséamdecomallté sont Ilmstés par les' T
tolmncesdebattement. - R O
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CLASSE DE SUREPAISSEURS D'USINAGE | VALEUR DES SUREPAISSEURS D'USINAGE

Norme A 00-510

Norme A 00-510
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LONGUEUR DES PORTEES DE NOYAU
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A) ACIER

 DESIGNATION DES MATERIAUX

[Matériaux métalliques ferreuxl_

a ) Aciers au carbone d’usage général
G S 355 N
Acier moulé Indications
Si nécessaire complémentaires
'S Acier de construction .
E Asier do constuction mécanique l:; Forga;iudr
P Acier pour appareils & pression - ™ _Norm-‘ uge
Limite &lastiquo Re en N/mm' Q= trempé et revenu

G . C 35 E
Acier mould Indications” o
Si nécessaire complémentaires
C Acier do construction pour E:;::s :n soulre
traiternent themlique o e
Pourcenlage de carbone multiplié par 100

¢ ) Aciers faiblement alliés

Ni Cr Mo 16

Acier moulé
Si nécesvoire

% de casbone multiplis per 100

Princi el d"addition ( dans 'ordre )

Tmmm%daélémznudnddmm(uﬂmeudn)

Lettre ( S, E, etc.) suivie de la limite élastique 4 la
traction Re en Mpa on N/mm?

b) Aciers spéciaux, non alliés, de type C

Lettre C suivie du pourcentage de carbone ‘
multiplié par 100 plus au besoin des indications
complémentaires

Pourcentage de carbone multiplié par 100, suivi
des symboles chimiques des principaux éléments
d’addition classés en ordre décroissant. Puis, dans le

méme ordre, Jes pourcentage de ces mémes éléments

multipliés par 4, 10, 100, ou 1000, plus au besoin
des indications complémentaires.

DESIGNATION DES MATERIAUX

IMatériaux métalliques non ferreus]

A ) ALUMINIUM ET ALLIAGES

a) Alunumum et alImoe corroyés ( déformation a chaud d’un métal ou alhage
Exemple : profilé aluminium )

EN AW 1

0 50 A [Al995]

Préfixe l ?

Chifire identifinnt la fomille de I'olliages
1 : aluminium pur (teneus2 99,00 %)
2 : Al +cuivre 3 : Al+ mangandase

4: Al +silicium 5 : Al +magnésium
& : Al + magnésium + siliciurn

7: Al +zinc 8: Al+ Autres éléments

Lettre éventuelle

Srbele e Préfixe EN AW ( A pour aluminiufn', w
T |¢vmmc| et orochet | pour corroyé ), éventuellement suivi par

le symbole chimique de ’alliage placé
entre crochets

Aluminium pur : indice depumé(()d ?)

4 'alliage d” mgmc(oi9)

Alliages : nombre de modilication apportées

Teneur cn aluminitan au-deld de 99 %
Numéro d'identification ( cas des
allinges)

0 = Altisge d"origine

b) Aluminium et alliage pour la fonderie

d) Aciers fortement alliés

EN A C 45400 [AISi5Cu3]
Prefixe Préfixe EN pour alliage, A pour aluminium
Aluminiun bl e de ol Les symboles B,C ou M
v { Symbole chimigue de Patfiage 5 chiffres pour composition
: ;:4 : I:?Fe mo:’léé; Symboles chimiques de 1’alliage ordonnés
3V D 102¢ ’ .
2lxxx: AlCu 4o : Al SiMg TT 42ocx - AlSl7Mg 430 © Al sil0Mg par teneurs decronssantes.
ddom: ALSi 450001 AlsiSCu 46mcs - AFSI9 Cu 4700 AL SI( Cu)
1800t AlSiCuNiMg  Sixec: AIMg Tixxx: AlZa Mg

6

CrNiTi__ 16.11

G X
Acier mould T
Si nécessaire
Lettre symbolisant Ia catégorio
% de carbono multiplié par 100

Principaux éléments d’addition ( dons 'ordre)

‘Teneur en % des iéments d'.addilim ( méme ordre )

B ) FONTES

EN . Gl . S 400 18
Préfixe I ? A%

. | Allongement

Foote pour cent
L = Lamellaire
8= Spheérotdale |
MW = Malléable 8 carur blane Rr: résistance 4 In
MB » Malléable & coeur noir upture par Lraction
V = Vermiculoire (en N/mum? ou Mpa )
N = sans grophile
Y = Structure spéciale

Lettre X, symbolisant la famille, suivie des m&mes
indications que pour les aciers faiblement alliés.
Seule différence ; pas de coefficient multiplicateur
pour le pourcentage des éléments d’addition

Symbole EN-GL, EN-GJS, EN-GIMW... etc
Suivi de la résistance & la rupture Rr en N/mm2
et de I’allongement pour cent A%

( sauf pour EN-GJL )

Autres familles : Fontes blanches — symbole FB
Fontes allides

Extrait de documentation technique { Guide des sciences et technologies industrielles - AFNOR NATHAN )

B ) CUIVRE ET ALLIAGES

Cu

Zn 27 Ni

18

Alliage de cuivre

4 A A

Principaux éléments d’addition (dans ’ordre )

Teneur en % des éléments d"addition
( dans le méme ordre )

Symbole chnmlque du cuivre suivi des symboles chlmlques et teneurs des prmc:paux
¢léments d’addition par ordre décroissant

Extrait de d

tmique { guide des sciences et technologie i
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