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Le dossier technique contient les éléments suivants :

o Symbolisation technologique de mise en position

o Extrait catalogue ISCAR, groupes de matiéres

. Extrait de catalogue ISCAR, nuances de plaquettes

o Extrait de catalogue ISCAR, plaquettes pour gorges

° Extrait de catalogue ISCAR, cartouches intérieures

o Extrait de catalogue ISCAR, lames pour gorges intérieures
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SYMBOLISATION TECHNOLOGIQUE DE MISE EN
POSITION
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GROUPES DE MATIERES

Conformément & DIN / ISO 513 et VDI 3323

Résistance N° de
& la traction
ISO | Matidres Etat
Recuit
Recuit
Trempé o revenu
Trerrpé ef reveny
frroins de 5% Trompé ot reveny T30
| Acier fortement allé, acier Recu 200
_ . : Fermtique/martens, 680 200 12
M fgi;f?;mﬁ Martersitique 820 240 13

Austenitione

[] Acier inoxydavic [ Fomte 0506-PM USI T
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GROUPES DE MATIERES

14718

{Conformément au standard VDI 3323)

X45C/Si 9 3

Z45CS9

4408

403
410
420
431
ASTM A128 75
303
3041
304
301
‘304N
316
31BN
3161
317L
532304
$31803
321
347
316Ti
318
309
3108
531254
17-7PH

60:40-18

1.2379
1.2436

- 1.4542/1.4548

1.4104

14313

1.4749
1.4724
14113
1.4747
14762
1.4871

14112

14034
1.4000
1.4006

1.4021

1.4057
1.3401
14305
1.4308
1.4350
14310
1.4311
14401
1.4429.
14435

1.4438

1.4541
1.4550
1.4571

1.4583

1.4828
1.4845

1,4568/1.450

X155 GrvMo 121
X210 Crw12

X12CrMoS17
X5CNit3 4
X10CrA118
XTOCrA113

X6CiMo17

XBOCINISI20
X10CrA124
X53CrMANIN21 9
X8CrNiMo
X90 Criov 18 -
X46Cr13
X7Cr13
X10Cr13

X22CNi17
G-X120Mn12
X19CINIS18 8
X2CNINTE 9
X5CrNi189
X120mMNi17 7

X4CNINTG 10

X5CrNiMo18 10
X2CMNIMON18 13
X2CrNiMo18:12.

X2CNMo18 16

X2CiNIN23 4

XICNIMoN22 53

X10CrNITI18 §
X10CrNIND
X10CrNiMoTi 18
X10CrNiMoND 18
X15CrNiSi20 12
X120rNi25 21

425C11
439515 60°
403517
434817
443565 59

349554

420545
403337
410821
420837
431529 57
BW10

303521
304512
304831

56D

56A

58M
S8k

304562
316516 584

316813

317812

301812 58B
7817 56F
300817 58

309824
310524

3165111
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Z160CDV12
Z200CD12-01
Z7CNU17-04
Z10CF17
Z4CND13.4M
Z10CAS18
Z10G13
Z8CD17.01
Z80CSN20.02
Z10CAS24
Z52CMN21.09

Z40CM
76013
710C14
720C13
Z15CNi6.02
Z120M12:
Z10CNF 18.08
Z2CNi18 10
76CN18:09
Z12CN17.07
Z2CN18.10
Z2CNDA7.11
Z2CND17.13
Z2CND17.12
Z2CND19,15
72CN23-04A7
Z2CND22-05-03

ZBCNT18.10

Z6CNND18.10
Z6NDT17.12
ZBONDNb17 138
Z15CNS20.12
Z12CN25 20
Z1CNDU20-18-06A



GROUPES DE MATIERES
{Conformément au standard VDI 3323)
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- M10-M20

Réfractaires.

N10-N25

S1 0-53Q

Réfractaires;

K20-K30
N10-N30
S‘l 0-530

Fonte grise au- dela de 220HBN Fonte malleable Alllage
d'aluminium-silicium. alliages de cuivre. Laminés
- phenohques Pierre, bois, refractawes

K1 D-KZBJNDS N25
S05-820/H05-H15

Fonte gnse au-dela de 220HBN. Fonte maileable :
Alliage d'aluminium-silicium. alliages de cuivre. Laminés
phénoliques. Pierre, bois, réfractaires. Acier inoxydable.

P30-P50/M30-M40

N10-N30/S20-525

Réfractaires. Acier inoxydable austénitique. Acier allié. HSS.

P20-P30

Acier. Acier moulé. Fonte malteable |
Acier moxydable Acier de decolletage
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PLAQUETTES POUR TOURNAGE, TRONCONNAGE ET
GORGE

Tolerances : Repeatakility £0.1 {1 jo

W=2+005

R= +£0.05

Désignation | W R | M | D1 min Nuances
GIMF 406 4001060 13.2| 160.0 IC0O7, I1C08, IC10, IC20, IC28, IC50M
GIMF 505 50005040 160.0 IC07, 1C08, IC10, IC20, IC28, IC50M
GIMF 508 50008040 160.0 IC07, 1C08, IC10, IC20, IC28, IC50M
GIMF 605 6.00 05050 1600 IC07, 1C08, IC10, 1C20, IC28, IC50M
GIMF 608 6.000.80(5.0| 160.0 IC07, 1C08, IC10, IC20, IC28, IC50M
GIMF 808 800| 0.8 |60, 160.0 IC07, 1C08, IC10, 1C20, IC28, IC50M
DR6
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CARTOUCHES INTERIEURES POUR TOURNAGE ET
GORGES

Désignation| W | W (H3, B | A L H| F |Tmax-| D
min | max r min
CR GHPL-10-2{ 2.00 | 3.10 |{10.0| 9.0 [ 1.70 | 44.00 {15.0{15.0| 3.00 | 40.00
CR GHPL-10-2| 2.00 | 3.10 {10.0| 9.0 | 1.70 | 44.00 |15.0{15.0| 3.00 | 40.00
CR GHPL-10-2|2.80 | 4.00 |12.0] 13.2 | 2.40 | 55.00 [19.0|20.0| 4.00 | 50.00
CR GHPL-10-2|2.80 | 4.00 {16.0| 18.0 | 2.40 | 63.00 {22.0/25.0{ 5.00 | 60.00
CR GHPL-10-2| 2.80 | 4.00 {25.0| 24.0 | 2.40 |100.00(30.0/32.0] 6.00 [100.00
CR GHPL-10-2|2.80 | 4.00 |12.0]| 13.2 | 2.40 | 55.00 [19.0/20.0/ 4.00 | 50.00
CR GHPL-10-2| 2.80 | 4.00 {16.0| 18.0 | 2.40 | 63.00 {22.0(25.0! 5.00 | 60.00
CR GHPL-10-2| 4.00 | 5.00 |{25.0} 24.0 | 3.20 {100.00{30.0|32.0/ 6.00 |100.00
DR7
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LAMES POUR USINAGE INTERIEUR

W max

Désignation | B1|W min A F | Dmin |Tmax-r
CGHN26-3M | 26 | 2.80 | 4.00 | 2.40 | 40.0 | 70.00 | 10.00
CGHN26-4M | 26 | 3.60. | 450 | 3.20 | 40.0 | 70.00 | 10.00
CGHN 26-5M | 26 | 4.40 | 640 | 4.00 | 40.0 | 70.00 | 10.00
CGHN32-3M | 32 | 2.80 | 400 | 240 | 48.0 | 85.00 | 15.00
CGHN32-4M | 32 | 360 | 500 | 3.20 | 50.0 | 85.00 | 17.00
CGHN32-5M | 32 | 440 | 6.40 | 4.00 | 550 | 85.00 | 22.00
CGHN32-6M | 32 | 560 | 6.40 | 520 | 55.0 |100.00| 22.00
DR8
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PORTE-LAME

Désignation d L H3 B1
GHIC 40-70 140.00/260.00| 18.0 | 26.0
GHIC 40-85 |40.00|260.00| 18.0 | 32.0
GHIC 50-70 |50.00/300.00| 23.0 | 26.0
GHIC 50-85 |50.00{300.00| 23.0 | 32.0
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CUT-GRIF GUIDE D'UTILISATION

Conditions d'usinage en tournage et gorges

CUT-GRIF GUIDE D'UTILISATION

Résistance Gorges, tournage, coplage, dégagement d'angle (m/min
& la traction ) N° de 10508
IS0 | Matitres Etat Rm [N/mm2]| Dureté matiére 1880 | IC20N | 1C570 | 1C9025/1C0015 ] ICO0R | 16354 | 1C8054] 10328
<0.25%C | Recut 420 125 1 180-270] 160-250] 180-250 160-250}150-2301 130-180| 140-2001100-150
Acier non alié, acisr  >=025%C | Becut 650 180 2 160-210/ 130-1901 140-200 | 130-190/ 120-180{ 100-140{ 110-160] 70-120
moule, acier de <0.55 %C | Trempé st revenu 850 250 3 190-200] 130-200
décoletage >= 0.55 %C | Recult 750 220 4 150-220{ 120-200} 130-210] 120-200| 100-180] 100-140] 110-160| 60100
Trempé et revenu 1000 300 5 180-250 | 100-200 80-170
L ) Recuit 800 200 8 120- 1804 100-160100-170] 90-1680 | 90-150 | 80-120 1100-130| 70-110
gﬁmg“ alié 930 275 7 110-200] 80-180 |110-190] 90-180 | 80-160 | 80-120 | 80-130 | 60-100
(moins de 5%) Trempé ef revenu 1000 300 8 180-2501 100-2001 80-170
1200 350 9 180-250/100-190] 80-170 [100-180] 80-170 | 80-160 | 60-100 | 60-110| 40-80
Adier fortement allié, acier Recuit 880 200 10 140-180/120-160130-150}120-150] 70-120 | 60-80 | 80-80 | 40-60
moulé et acier & outils Trempé et ravenu 1100 325 11 180-230{140-200/120-1801130-170{120-160 60-120 | 50-80 | 50-80 | 30-40
Résistance Gorges, tournage, copiage, dégagement d'angle im/min)
a la traction N de 1508
IS0 | Matidres Etat Rm [N/mm2]| Dureté matiére  1c20N | 1C870 | Ic9025] 16320 | 16908 | 1c08 | 1C635 | 10328 |IC9025
- Ferrhique/marensitioue 580 200 12 120-250 |110-220 ] 100-210} 80-210| 80-200 | 80-120 { 80-160 | 60-120 | 70-150
M | Aol oxydable Martensitique 820 240 13
' et acler moulkd
: Austenitique 800 180 14 110-2201 90-200 | 80-190 | 80-190{ 60-170 | 40-120 | 80-150 | 40-120 | 60-150
Gorges, toumnage, coplage,
m‘ mm N° de dégagement d'angle {m/min)
IS0 | Matibres Etat Rm [N/mm2]| Dureté | matidre  ics2a8 | 1C20 | 1C0028] iC418 Avance maximum :
Fonte 6G0) Ferr?tfque/peﬁhique 180 15 120-200] 60-120 | 80-180 {100-190
vmdwaie Perftique 260 18 100-180] 50-80 | 80-150 | 80-170 fmax = Wx0.015
Fonte grise (GG) Ferritique 160 17 150-270 70-100 | 110-250{130-260 )
Parlifique 250 18 120-170] 50-90 | 0-140 |100-150
' : Ferritique 130 19 150-250| 70-100 [120-230{120-230
Fonta maliéable Periticue 230 20 120-2001 60-80 | 80-180 | 80-180
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