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BACCALAUREAT PROFESSIONNEL OUTILLAGE DE MISE EN FORME DES MATERIAUX

OPTION A : REALISATION DES OUTILLAGES METALLIQUES

: E3 : EPREUVE PRATIQUE
prenant en compte la formation en milieu professionnel
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0506-OOM P B
0506-O0OM P C

0506-0 OM P D SOUS-EPREUVE B3

MISE EN CEUVRE ET CONDUITE D'UN EQUIPEMENT

1°" partie : MACHINE ELECTRO-EROSION A FIL

SESSION 2005

Durée : 2 heures 30 Ccefficient : 1,5
BAREME DE NOTATION
MISE EN (EUVRE DE LA MACHINE :
*Charger le programme /10
*Installer la piéce sur la machine Mo
*Dégauchir la piéce au comparateur (0.02mm maxi) 120
EXECUTION :
*Simulation graphique 120
*Lancer l'usinage ( en toute sécurité ) 120
*Contréle 120
DEDUCTION :
*Pour poste non rangé -20
N° du candidat A TOTAL NOTE
DOMINANTE i
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0506-O OM P B
0506-OOM P C
0506-O OM P D

MISE EN (EUVRE ET CONDUITE D'UN EQUIPEMENT

2° partie : FRAISAGE CN

SOUS-EPREUVE B3

SESSION 2005

Durée : 3 heures Coefficient : 1,5
BAREME DE NOTATION
MISE EN OEUVRE DE LA MACHINE :
*Faire les POM. Mo
*Alignement et ablocage de la piéce. Mo
*Appel du programme. no
*Réalisation des origines (PREF et DEC). 120
*Réalisation des jauges outils. 120
EXECUTION :
*Simulation graphique (avec le formateur) Mo
*Lancement du programme Mo
*Conduite de F'usinage 120
*Contréle 105
*Utilisation des correcteurs dynamiques 120
*Contréle final 15
DEDUCTION :
*Pour poste non rangé -20
N° du candidat TOTAL NOTE
DOMINANTE )
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0506-OOM P B
0506-OOMPC SESSION 2005

0506-0 OM P D SOUS-EPREUVE C3

REALISATION DE TOUT OU PARTIE D’UN OUTILLAGE

Durée : 8 heures ‘ Cceefficient : 3

BAREME DE NOTATION

MISE EN (EUVRE DES MACHINES :

*Tour paraliele Mo
*Poste de pergage 10
*Poste d’ajustage Mg
*Fraiseuse traditionnelle 10
EXECUTION :
*Des usinages en tournage 120
*Des usinages en fraisage 120
*Des opérations d’ajustage 120
REALISATION :
*Montage de foultil /50
*Réglage H.O.F /30
*Positionnement de 'engreneur 120
N° du candidat TOTAL NOTE
DOMINANTE

OPTION A - E3 - Sous-Epreuve C3 page 3/5




0506-O OM P B
0506-OOM P C SESSION 2005

0506-O OM P D SOUS-EPREUVE D3

CONTROLE D’UN OUTILLAGE ET DU PRODUIT REALISE

Durée : 2 heures Ceefficient: 1,5

BAREME DE NOTATION

CONTROLE:
*Diversité des moyens de contrdle ' Mo
*Bilan des modifications a envisager ) 120
*Exactitude du contrdle 120

MISE EN (EUVRE DE LA PRESSE :

*Montage de I'outil 120
*Réglage de la presse 130
*Découpe des 4 piéces 10
*Maintenir 'outil en état 1o
*Sécurité 7 130
N° du candidat TOTAL NOTE
DOMINANTE
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0506-O OMP D
SESSION 2005

BACCALAUREAT PROFESSIONNEL OUTILLAGE DE MISE EN FORME DES MATERIAUX

OPTION A : REALISATION DES OUTILLAGES METALLIQUES

E3 : EPREUVE PRATIQUE
prenant en compte la formation en milieu professionnel

DOMINANTES

DECOUPAGE EMBOUTISSAGE

BAREME DE NOTATION FINALE

Sous-épreuve B3 1250

Sous-épreuve C3 1200

Sous-épreuve D3 /150
Sous-épreuve B3 — Unité U.32 ~ 120 x1,5 130
Sous-épreuve C3 — Unité u.33 120 x3 160
Sous-épreuve D3 — Unité U.34 120 x1,5 130

NOTA ! La note ccefficientée est arrondie au point entier.

N° du candidat :




