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0506-OOMPC

0506-OOMPD
SESSION 2005

BACCALAUREAT PROFESSIONNEL OUTILLAGE DE MISE EN FORME DES MATERIAUX

OPTION A : REALISATION DES OUTILLAGES METALLIQUES

E3 : EPREUVE PRATIQUE
prenant en compte la formation en milieu professionnel

DOMINANTE

DECOUPAGE EMBOUTISSAGE

SOUS-EPREUVE C3

REALISATION DE TOUT OU PARTIE D’UN OUTILLAGE

Durée : 8 heures Coefficient ; 3

TRAVAIL DEMANDE :

-Rep 5 et 13 : Usiner les guides bande
-Rep 6 : Percer ; tarauder ; et lamer les trous pointés en CN

-Rep 8 : Usiner les cales de réglage
-Rep 10 : Percer et tarauder les trous de fixation de la matrice + positionner 'engreneur.

-Rep 11 : Usiner 'engreneur
-Assembiler I'ensembile.

DOCUMENTS JOINTS :

- Dossier de plan complet Feuille 1/16 a 16/16
- Baréme d’évaluation Feuille C3 3/3

Le dossier SOUS-EPREUVE C3 contient 3 feuilles :
C3-1/3a3/3
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0506-O OMP C
0506-O OMP D
SESSION 2005

SOUS-EPREUVE C3

REALISATION DE TOUT OU PARTIE D’UN OUTILLAGE

GAMME DE MONTAGE

ASSEMBLER AVEC REPERES
27ET26

FIXATION AVEC REPERE
21

ASSEMBLAGE AVEC REPERES
23ET24

DOMINANTE ]
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SOUS-EPREUVE C3 ‘
REALISATION DE TOUT OU PARTIE D’UN OUTILLAGE
Durée : 8 heures Ccefficient : 3

BAREME DE NOTATION

MISE EN CEUVRE DES MACHINES :

*Tour paralléle 10
*Poste de percage 1o
*Poste d’ajustage /10
*Fraiseuse traditionnelle 1o
EXECUTION :
*Des usinages en tournage 120
*Des usinages en fraisage 120
*Des opérations d’ajustage 120
REALISATION :
*Montage de l'outil /50
*Réglage H.O.F /130
*Positionnement de I'engreneur 120
N° du candidat TOTAL NOTE
DOMINANTE

OPTION A - E3 - Sous-Epreuve C3 page 3/3




