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SESSION 2005

E1 : EPREUVE SCIENTIFIQUE ET TECHNIQUE

 SOUSEPREUVEA1 : ETUDE D'UN OUTILLAGE ~ Uf1

Durée : 4 heures Ccefficient : 2

- Mise en situation
- Fonctionnement
- Problématique

Doc.DT 1/3

- Cahier des charges / Modifications apport Doc. DT 2/3

- Dessin de définition Doc.DT 3/3

CORPS de commande — Perceuse SYDERIC
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FABRICATION

Cahier des Charges :

Suite a I'étude, il nous est demandé de réaliser une certaine quantité du
CORPS de commande qui équipera les modeles de perceuses a
colonne les plus vendues actuellement.

Il faudra respecter impérativement le Cahier des Charges.

- extrait ci-dessous - Zone critique

—
Objet technique CORPS de commande
(o]
Procédés d'obtention MOULAGE en sable
Quantité 50.000 piéces
Matériau Fonte EN-GJL 350
Périodes de fabrication Sur 5 ans D
Surépaisseur d'usinage 3 mm
Tolérances générales NF A 32013 |
Dépouille générale NF EN 12890 Vues en coupe du CORPS BRUT
Contréle visuel des épaisseurs de parois E
Epaisseur paroi 8 mm

Au niveau de la fabrication, la qualité du produit est attendue afin de Echelle: 1:2 | SUPPORT de TABLE - Perceuse SYDERIC| SESSION 2005 | |
répondre aux normes de sécurité en vigueur sur les machines-outils. _
=10 MODELE 3D - Pidce moulée Epreuve Ef
Edition d'éducation de SolidWorks Format: A3 CORPS DE COMMANDE BRUT DT 2/3
Licence pour un usage éducatif uniquement : —— F
Option B : Reéalisation des Outillages non Métalliques
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