‘une valeur

Ces éléments de correction n’ont qu
ager ia

indicative. Ils ne peuvent en aucun cas €ng
responsabilité des autorités académiques, chaque Jury

est souverain.
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PLACEMENT

MATELASSAGE

DECOUPAGE

PAPILLONNAGE

MISE EN PAQUET
[ 1.75

PREPARATION

MONTAGE

FINITIONS

CONDITIONNEMENT

EXPEDITION

/1

Boucleur supérieur mal régié

. Griffes mal fixées
ENTRAINEMENT du tissu IRREGULIE
Pression du pied presseur trop faible

Tension du fil supérieur trop forte
CASSE d'AIGUILL

Aiguille mal fixées

Aiguille non adaptée au tissu

CASSE du FIL

Thermostat trop fort

Fil trop fin
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.. VITE A L'EAU!

Scie aruban. Coupe en bout Poste de repassage Toutes les machines
Ciseaux alame verticale de fabrication,de découpage.

/| 2

TOILE ECRUE points 301 et 504

/3

JEANLYCRA points 516 ou 401-504

MAILLE points 504

/ 9.5

C. A, P. : Prét - i - Porter Session 2005

Epreuve - EP2 Technologie
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