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MISE EN SITUATION DU CACHE-PIED

FONCTION : Cette piéce permet de cacher le pied d'un panneau de signalisation
au sol. Celui-ci se trouve sur un parking de grande surface commerciale pour
indiquer le lieu de prise d'un chariot (type caddie)ou pour un parking réservé aux
personnes a mobilité réduite .

Suite d une étude de prix une présérie de 50 piéces sera moulée en sable
Silico-Argileux en moulage machine. (voir plaque modéle page 17/18)

Ensuite une série de 1000 piéces /mois, renouvelable, sera réalisée en moulage
Coquille.

CACHE-PIED
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CAHIER DES CHARGES

PIECE : CACHE-PIED

MATIERE : EN AC. Al Si13 K F (AS13 ancienne norme)

1°" ETAPE : MOULAGE EN SABLE:

Les 50 piéces prototypes seront réalisées en sable Silico-Argileux en moulage

machine.

2% ETAPE :MOULAGE EN COQUILLE PAR GRAVITE:

Coquilleuse automatisée (énergie hydraulique )

NOMBRE DE PIECES a réaliser en coquille
-Série de 1000 pieces/mois pendant 3ans

CONTROLE sur la qualité de I'¢laboration de lalliage
- Analyse thermique (type Thermatest)
- Controéle qualité de I'élaboration de l'alliage

CONTROLE sur piéces
- Visuel (esthétique)
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DESSIN DE DEFINITION DU CACHE-PIED

Examen : BEP Mise en (Euvre des Matériaux option : Matériaux Métalliques Moulés

Code : 51 22 304

Epreuve : EP3 Technologie

Durée : 3 h 00

Coeff. : 4

Session : juin 2005

SUJET

page : 5/18




NE RIEN ECR

S CE CADRE

DESSIN DE LA COQUILLE
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