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Contrefiche d’arétier

75 x 105 x 600

| NOMBRE | DESIGNATION | DIMENSIONS
L | Poingon % 120 x 120 x 1250
’ 1 | Arétier 75 x 75 x 1800
L2 !'Sablieres ' 75x 105 x 1150
1 Gousset 75 x 105 x 2300
; 1 Sabot 75 x 120 x 720
E Panne 75 x 105 x 600
F Arbalétrier 75x105x 1100

Contrefiche de ¥ ferme A

75 x 105 x 450

Entrait 75 x 105 x 1100
Empannon 50 x 40 x 850
Empannon 50 x 40 x 550

{ Chevilles @ 12

Pointes T P de 70

Pointes T P de 90

i

TRAVAIL DEMANDE

EPURE

Réaliser I’épure compléte de cette partie de comble biais.
La pente du versant A, est de 1,2 métres par métre ( 120 % ).

_ Vue en plan

_ Elévation de la demi ferme A

_ Elévation de la demi-ferme d’arétier

_ Rechercher I’angle diedre (délardement)

_ Tracer la herse d’empannons du versant B
TAILLE :

Tailler I’ensemble des piéces représentées sur la vue en plan.

Le délardement sera réalisé mécaniquement a 1’aide des machines-outils du parc

de 1’établissement.

Technique de réalisation, réglages, choix de la machine et de I’outil notés en

cours de réalisation

Les assemblages tenon-mortaise des sabots, goussets et sabliéres seront réalisés
sur machines pré-réglées de 1’atelier.

Les assemblages seront maintenus par des pointes et chevilles suivant les régles
de ’art.

L’ouvrage sera présenté mis sur lignes.
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