>0
=

Ces éléments de correction n’ont qu’une valenr
indicative. Ils ne peuvent en aucun cas engager la
responsabilité des autorités académiques, chaque jury

est souverain. | |



TRAVAIL DEMANDE

—

RESSOURCES

EXIGENCES

| REPONSES

[ Barémc—l

T

Realiser les S/Ensemble N°1 (piétement) et N°3 (Coffre)

i es pieces assemblées seront maintenues par collage.
'.a finition des parties bois massif sera préparée pour recevoir un vernis naturel.

“taliser le S/Ensemble N° 2 (Dessus) Usinage et montage.

t*iacage des chants droits avec de la bande de chant préencollée.

Vaintien sur le piétement par vissage
*ssemblage du coffre par tourillons

Un dossier technique
Les bois massifs bruts de sciage.
Le dessus non calibré

La traverse intermédiaire non
calibrée.

Les piéces d’essais

3 ttude du dossier

i

section demandée.

® Les outils correspondants aux —]
usinages.
e Le matériel nécessaire pour réaliser
le montage d’usinage %
e La quincaillerie, visderie nécessaire /)
AN Y =
> SALLE DBMONTAGH on évglué /
chlissement des bois / \ /\ L~ »-\
1
/ /V ( RE?\LIS TION DU PIETEMENT
b \ Y e ) ]
tegler la machine [) 'OSTE C bRRbYEUS K 2(‘ faceN || Laecture et I’interprétation sont réalisées sans erreur
Lorroyer la piéce d’essai de la traverse a — L’organisation du poste et I’environnement sont conformes aux régles
intermédiaire N°104 aux dimensions de /-; d’ergonomie, de qualité, de prévention et de sécurité

POSTE DEGAU-RABOTEUSE

2 Les méthodes de réglage sont judicieuses /10
i Mesure’r la largeur et I'épaisseur de la piece Le produit est conforme aux données
; corroyée (104) Une piéce d’essai . Evaluation de la piéce
i Le temps est respecté ( 20 min ) dessai
|
|
? 1} Régler la machine » POSTE SCIE CIRCULAIRE A Non évalué
V3 . 2 Trongconner de longueur les éléments N°101, TRONCONNER
i 102, 103, 104 et les piéces d’essais
il -
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[ crs ] TRAVAIL DEMANDE [ RESSOURCES EXIGENCES REPONSES | Bareme |
Contréle
1) Régler la machine [ » POSTE mortaiseuse a bédane ] La lecture et ]’ interprétation sont réalisées sans erreur
2) Mortaisage des éléments N° 101 et 102 ol L’organisation du poste et I’environnement sont conformes aux régles —
Tache N°4 - X . d’ergonomie, de qualité, de prévention et de sécurité Positions
- usinage par rapport a la butée [ > tai 3 t ibrants I
mmortaiseuse 5 couteaux vibran Les méthodes de réglage sont judicieuses Longueur
ou Le produit est conforme aux données 120
{ > mortaiseuse 4 méche ] La mise en position et le maintien de la piéce sont réalisés judicieusement Profondeur
» Outils mis en place par le centre Le temps est respecté (30 min)
. . Evaluation de la piéce
¢ Une pigce d’essat d’essai
Contréle
1) Régler Uépaisseur et du tenon et la butée |> POSTE TENONNEUSE] L’organisation du poste et 'en ronnemen sorjt cortformes aux régles
d’arasement oU d’ergonomie, de quatitd ¢ sérurit
Thche N°5 2) Tenonner les éléments N° 103 L> POSTE TENONNEUSE Pl\ﬂ We r¢glagp sofit judicieuses ]5225::;“1
- usinage par rapport aux surfaces de tils mi : : e produit est donformd aup Ce 120
outils mis en place par le ce .
références placep posftioh et 1¢ miai e s i$€s juglicieusement Epaisseur du tenon
R e temp pepté (30 Position du tenon
. sai dfa
Tache N°6 1) Rainurer les piéces N°103 STE [ TOVUEIE J Non évalué
Machinje réglée
/
1) Réalisation du montage d’usinage. \‘/ |> SALLE DE MONT AGEI L’organisation du poste et ’environnement sont conformes aux régles
Téache N°7 Lo . . d’ergonomie, de qualité, de prévention et de sécurité
- réaliser le montage d’usinage, afin de calibrer e un MDF 19
panneau mm L
I’élément N° 104 La réalisation du montage est correcte (serrage des butées)
*  Desmoyens de serrage Le MU est conforme aux données (mise en position de la piéce, /30
L Bu}écs de mise en position, maintient, protection)
poignées
" . .
«  Quincaillerie et outillage Le temps est respecté (1 h 30 min)
nécessaire.
e Matériel de tragage.
e Plan du MU (doc. res 2/2)
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[ CIs

] TRAVAIL DEMANDE

RESSOURCES EXIGENCES REPONSES [ Bareme |
1) Profiler, calibrer I’élément N°104 avec le [> POSTE TOUPIE] L’organisation du poste et I'environnement sont conformes aux régles
Tache N°8 montage d’usinage préparé au préalable. d’ergonomie, de qualité, de prévention et de sécurité
& &€ prepare au p > MONTAGE D’USINAGE , o
(tdche N° 7) i Les méthodes de réglage sont judicieuses
Le produit est conforme aux données 10
Montage de ’outil, réglage de 1a machine et , )
mise en place de la protection par le centre | Le temps est respecté (20 min)
REALISATION DU DESSUS I
N
/
1) Mettre en ceuvre partiellement la machine. > POSTE DEFONCEUSE cN
Téche N°9 .. N ] i
3) Positionner le panneau & découper sur le posit
montage. Choix de I’outil et misgemplace gar le
4) USINAGE cerffre et I 120
e Calibrage extérieur du dessus du chevet t rest
* Défongage intérieur pour la mise €
d’un verre.
/\/ \ L—
1) Placage chant de I’élément N° 201 Fex & repasser (' gifleurpgorEste a I'initiative Evaluation du produit fini.
Tiache N°10 du kandidat)
>"ATELIER DE MONTAGE|
- - —— :
REALISATION DU COFFRE
Contrdle
1) Régler la machine > POSTE TOUPIE| L’organisation du poste et I'environnement sont conformes aux régles )
Tache N°11 . , " . . d’ergonomie, de qualité, de prévention et de sécurité pidees 103 301
2) Usiner les rainures sur les piéces d’essai outils mis en place par le centre
3) Correction si nécessaire, puis usiner les piéces Les méthodes de réglage sont judicieuses Hauteur de joue
N° 301 Le produit est conforme aux données Profondeur de /20
La mise en position et le maintien de la piéce sont réalisés judicieusement rainure
Le temps est respecté (20 min)
1) Régler la machine a 45 ° » POSTE SCIE CIRCULAIRE A Non évalué
Tiche N°12 2) Trongonner de longueur les éléments N°301 TRONCONNER
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cietement du chevet

st Loller et monter les sous-ensembles du dess:U
1n chevet

s Montage du chevet et finition générale

)
I

Abrasif;

Quincaillerie

Le produit est conforme aux données :

e Dimensionnelles ; perpendicularité ; parallélisme

*  Arasements

* Précision des assemblages

» Contrdle dimensionnel des percages.

¢ Collage du placage de la bande de chant

e Positionnement du dessus par rapport au piétement

s Positionnement du coffre sous le dessus

e Qualité de la finition.

TRAVAIL DEMANDE [ RESSOURCES EXIGENCES REPONSES [ Baréme |
Régler la machine » POSTE DE PERCEUSE Non évalué
COLONNE
' 3 » PERCEUSE MUTIBROCHES Usiner les différents percages du chevet.
» MORTAISEUSE A MECHES '
]
Non évalué,
An ! Régler ln machine [> SCIE CIRCULAIRE X] Déligner le fond en CP 5 U co
EANNEAQ 1
- /\V
1) Usiner le chanfrein sur la piéce d’essai I> POSTE TOUP Non évaué
1% Correction si nécessaire, puis usiner les pidces machine féglée Q
N°101, 102,103 j
N M
\ N | |
#éaliser la finition [\ »IAT ELIER DH MONT A(;]_;] L’orgapisation du poste de travail ainsi que son environnement sont
s ordonnés.
A6 oller et monter les sous-ensembles du r

TEMPS D’OCCUPATION PAR POSTE MACHINE :

TEMPS DIVERS COLLAGE, VISSAGE, MONTAGE REALISATION

Etude du dossier 15 min MUET PLAQUAGE DE CHANT :
- Etablissement des bois 30 min
- Corroyage 20 min - Réalisation du montage d’usinage 2h
- Scie circulaire a trongonner : 30 min - Plaquage des chants 1h30
- Mortaiseuse 30 min - Montage, collage, vissage 1h
- Tenonneuse 30 min - Finition 1h
- Toupie 1h30
- Défonceuse numérique l1h
- Scie circulaire a panneau 30 min
- Perceuse 45 min
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