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Ne rien

Travail n°1

/ 12 points
1) Connaissances du matériaux

On vous donne

Les arbres se classent en 3 catégories: les feuillus , les résineux , les bois exotiques
Sachant que la porte que vous allez réaliser est en fréne

On vous demande

De donner le nom de la catégorie a laquelle appartient cette essence

On vous évalue

Réponse exacte
Réponse :

2) connaissances sur le bois

a) Vous devez débiter les piéces 201,202, 203 .

On vous donne

Vous disposez d’une bille de fréne sciée en plot voir ( croquis ci-dessous )
On vous demande de choisir le type de plateau et de justifier ce choix

On_vous évalue

Choix du plateau conforme ( 2 réponses)
Justification de la réponse

Répomsel ................................ /1

Réponse 2

—-Posse
Fdusse dosse

Quartier

~—Faux quartier

Pourquoi ces choix , justifiez vos réponses

b) Aprés avoir sélectionné votre plateau il vous faudra déterminer son épaisseur pour tracer vos
piéces

On vous donne

Un tableau des  différentes épaisseurs commerciales courantes du débit en plot ci -dessous
On demande
De choisir 1I’épaisseur du plateau dans lequel vous préléverez vos piéces ?

On vous évalue

Entourez I’épaisseur choisie
Justification de la réponse

| 10 | 13]15 J18 [20 [22 [27 [34 |41 [45 [54 ]75 [ 80 | 100 120 |
/1 /1

Justifier la réponse = /2

3) calcul d’un volume
On_donne
On donne I'épaisseur du plateau 41mm
On donne la plus grande et la plus petite largeur d’un plateau.

On donne la longueur moyenne du plateau L =3m54 +3mS50 = 3mS52

2
Le toisé = moyenne arithmétique de la plus petite et la plus grande dimension

On demande

De calculer le toisé de la largeur |

De donner la formule de calcul du volume V . 41 mm
De calculer le volume ( précision exigée a 4 chiffres apres la virgule
354 m ‘
TTT—
L :f\\\ " 0,30 m — v
= e //;T T —
— S Y NN
4 ) ’
350m . 034 m '
Calculdu toisé de lalargeur 1= ... ... ... .. ... ... ... ... . /1
""""" Donnez la formuledu volume V= . ... ... ... ... /2

Calcul volume ( enm3)

/2
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Travail n®3
Travail n°2

/ 8 points
/ 7 points Usinage a la toupie
Usin age ala toupie La rainure qui recevra le. panneau de la porte dans les montants 201 et 202 posséde différentes cotes
largeur , profondeur position par rapport au parement
Vous devez usiner les rainures a la toupie et pour cela il vous faudra respecter une méthodologie bien On donne
précise 2u gonne
Dessin de définition de la porte folios 2/17 et 3/17

On donne Des questions 4 choix multiples
9 _ , ’ On demande
s Inventaire des réglages dans le désordre
3 Un tableau & compléter ci-dessous De localiser et identifier la rainure sur le dessin de définition
Q2 _De cocher les cases a (aux) réponses exactes
g On demande
Q ) ) On évalue
S Etablir un processus de réglage en
2 Indiquant la chronologic logique des réglages Retranscrire les cotes précises et exactes de la rainure dans le tableau /4
3 ) Cocher la bonne case

On évalue

_ . ) Dimensions Cotes
La chronologie est respectée ( 2 erreurs possibles ) Largeur
Exemple
Profi
|1 [ Mettre I'arrét d’urgence rofondeur
Position par rapport au parement
Etape Opérations de réglage Questions a choix multiples /4
r10

Mettre les protecteurs.( entraina.lr ou garde main) Cette denture est une denture : Le pas secondaire d°usinage est :
Barrettes de prolongation des guide P o e e

Mettre en marche la machine
Mettre I’arrét d’urgence
Installer I’outil dans le bon sens

I La distance entre 2 arrétes tranchantes consécutives

o Mettre la bague étalon [ Biaise
& Bloquer I’arbre et serrer 1’outil L1 1adistance parcourue par la pi¢ce pendant un tour
~§ Mettre arrét d’urgence ou couper le contact d’outil
< Mettre les bagues [ 1 Arrasante
-qt’ Régler la hauteur et la profondeur ] L’ensemble des cotes sur une surface usinée
o Vérification serrage guide , déblocage arbre ] Biaise alternée
< enlever arrét d’urgence ou coupe contact

Position de la pi¢ce usinage Le travail d’un outil dans le méme sens La vitesse d’amenage est exprimée

Préparer les outillage nécessfaires (outils, fiche que mouvement d’avance est un travail en :

{;n}trat , com\pare;t?ur . fraise ...) dit en :

SINer une piece d essal en concordance meétre / minute
Contréler ] 3
en opposition metre / seconde
/7 (I pp L1
(] enrotation ] metre / heure
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Indiquez par des fléches la vitesse déterminée /1

Travail n® 4 -
42000 g\t
' / 5 points . \\{ \
- Usinage a la toupie 44000 \ \ hi
Vous disposez d'une toupie a positionnement numérique possédant les fréquences de rotation suivantes 40000 \ \ I
3000,6000,9000 et 10000 tr/min \\‘\ \L
200
On_donne g ¥ \
3 . . . = s NAVAN
g Un abaque des vitesses de coupe et vitesse d’avance folios 6 /17 et 7/17 = \ \ q N
8 La vitesse de coupe 45m/ s g \ \ \ '
o Le diamétre de I'outil 160mm 7000 S
T Le nombre de dents 4 g \ \
3 Le pas d’usinage 0.8mm = 000 \ y
< < NN
tg On demande g 5000 \\
3 o aere . . Ll ’ \
© De déterminer le type d’outil utilisé pour la vitesse de coupe donnée = ¢ 000 .
De retrouver sur I’abaque la fréquence de rotation de ’outil ( a I’aide de fleches rouges) w =00
De retrouver sur I’abaque la vitesse d’avance VI (entourer la réponse en rouge ) px
tud 3¢00
}.._.
On évalue =
2000

Donner le nom du type d’outil utilisé et la vitesse de coupe maximum
La fréquence de rotation est indiqué sur I’abaque folio 6/17 4060
La vitesse d’avance est repérée sur I’abaque folio 7/17

”

400
120
440
160
180 .
200
250
500
320

350
420

]
=

DIAMETRE DES CSUTILT en mm

MECANIQUE
jlames en acier

HOUTIL PASTILLES

BRASSEES en

Réponse Typedoutil ................. /1 TYPES D’ OUTILS ET VITESSES DE COUPE ASSOCIES
o Vitesse de coupe maximum ...................e. /1
E JFPORTE-OUTILS A JOUTIL MONGBLOC OUTIL A
0 Vitesse de coupe Minimum ..............ocoenie /1 FIXATION lon acier 20 chrome PASTILLES
3
L

Ne

rapide ou carbure
vitesse de coupe
40 a 50 m/s

BRASEES

jen acier rapide
jvitesse de coupe
S0 a 60 m/s

carbure de tungstene

vitesse de coupe
60 375 m/s

La vitesse de coupe est la distance parcourue en une seconde par la pointe d'une dent.

VC = T D n Vc = vitesse de coupe en mv/s
D = diamétre de l'outil en m
n = fréquence de rotation en tr/min
60 T =3,14
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Travail n°4 ( suite)

/13 points
Entourez la vitesse d’avance /1 On_donne
\ / Un document sur la symbolisation de prise des pieces folio 17/17
Vous disposerez pour le calibrage des traverses hautes et basses de la porte d’un montage d’usinage (ci-
\ / ABAQUE DES VITESSES D'AMENAGE dessous)
On demande
o Nombre fz = avance par tour pour une dent en mmvtr De placer sur le schéma ci-dessous les MIP( mise en position isostatique) et les MAP ( maintient de la
‘0 de Super finition Finition Moyen Ebauche fz piéce )
S coupes/min} 0,2 0,4 0,6 0,8 1 1,2 1,4 1,6 D’ mdlguer le_ sens de rotation de ’outil (en dessinant une fléche )
ﬁ 6000 12 | 24 | 36 | 48 | 60 | 72 | 84 | 96 D’expliquer I'intérét d’'un montage d’usinage
T 8000 1,6 3,2 4,8 6,4 8,0 9.6 11,2 1 128 z
\ ‘& / 10000 2,0 4,0 6,0 8,0 10,0 | 12,0 | 140 | 16,0 On évalue
© 12000 | 24 | 48 | 72 | 96 | 120 | 144 | 168 | 19,2 Le sens de rotation de I’outil est indiqué /1 l y
n 14000 2,8 5,6 8,4 11,2 § 14,0 { 16,8 | 15,6 | 22,4 . . . . >
2 15000 35 64 56 28 160 [ 192 | 224 | 256 Eous les app(;ns sqnt f:orrecterrgc_snt posx,tlonnes /5 X / 0
o 18000 | 3.6 | 72 | 10,8 | 144 | 18,0 | 21,6 | 252 | 2838 Aes organes de maintien sont ‘en?places /2
20000 | 40 | 80 | 12,0 | 160 | 20,0 | 240 | 28,0 | 32,0 quoi sert un montage d’usinage ’ /5

24000 4.8 9,6 144 | 192 | 24,0 | 28,8 | 33,6 | 384
30000 6,0 12,0 | 18,0 | 24,0 | 30,0 | 36,0 | 42,0 | 480 Outil
36000 7,2 144 | 216 | 28,8 | 36,0 | 43,2 | 504 | 57,6
42000 8,4 16,8 | 252 | 33,6 | 42,0 | 504 | 588 | 67,2

48000 9,6 19,2 28,8 38,4 | 48,0 57,6 | 67,2 76,8 (
A4 I
§x7Z
Support ( semelle ) I
i

fz = avance par tour pour une dent

VI = vitesse d’avance en m/min <«———— AVANCE ou Vf

S = fréquence de rotation tr/min

Z = nombre de dents 1
L
N
Q
‘O <1
I~ — ameliore ‘
)
=
g \

Le montage d’usinage
L5 permet /
T
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Echelle 1 :20:
Travail n° 6 [ 3050 ]
/3 points )
4
Vous devez réaliser 300 panneaux de porte en contreplaqué fréne 8 mm
On vous donne
Le dessin de définition de la porte folios 2/17 et 3/17
On vous demande
8 1530
b De reportez les dimensions relevées ou calculées sur le croquis ci-dessous ( échelle 1/20 )
g De justifier vos résultats par vos calculs
g. Nota il est prévu un jeu périphérique de 2mm
8 y
9 . .
S Justification des calculs
L] L=
y
L 4
dimensions /3
/ _ Nombre de piéces dans une plaque .......... . .. . /2
il n° o : : :
Travail n° 7 Nombre de plaques ........................... .. . . /2
/8 points Quantité de chuteenm2 ............... ... .. /2
On vous donne
Le magasinier vous propose des plaques de3050mm sur 1850mm . \ . .
Les cotés sont calibrés directement en tenant compte de I’épaisseur du trait de scie =4 m m Questions a choix multlpl_es : /2
g
= On vous demande e B . . e .
R Un contreplaqué est constitué de : Un mélaminé est constitué de :
c En respectant le sens du fil du bois , Teprésentez le calepinage du débit des 300 panneaux
-g Répondez sur le croquis d’une plaque représentée sur le document 8/17 1 Plisen nombre impairs croisés a 90° [ 1 placage de bois
O De répondre aux questions a choix multiples ‘
= On vous évalue 1 2 plis et une dme de bois [(C1 unrevétement papier décoratif + résine
Indiquer le nombre de pieces que vous allez tirer dans cette plaque (1 2 plis et une dme de lamelles de bois 1 feuilles de stratifié
Indiquer le nombre de plaques que vous devrez sortir du magasin
Indiquer en m?2 la quantité de chute totale ou sur une plaque ?
Les cases cochées sont bonnes BEP Spécialité : BOIS ET MATERIAUX ASSOCIES DOMINANTE FIMM
Code spécialité : B.M.A Dominante FIMM Session : 2005
Epreuve : EP1: REALISATION ET TECHNOLOGIE - Partie gcrite .
N° de sujet : Temps maximum alloué : 4 heures Coefficient [ (;(QL-‘L)( '{W &:")- Folio . 8/17
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Travail n°8

/12 points
Usinage

Vous devez réaliser le panneau de la porte , vous effectuerez la découpe a la scie o panneaux

On donne

La scie a panneau 1215 et des informations folio 12 /17
Alésage de la lame = 30mm

Forme de la denture est alternée

Le folio 11 /17

On demande

Identifiez le nom de ces trois types de denture

Choisir le type de denture que vous utiliseriez pour 1'usinage du panneau contreplaqué de la porte
Recherchez le type de lame ( folio 11 /17) que vous monterez sur la machine pour la découpe des
panneaux de contreplaqué fréne en inscrivant dans le tableau ci-dessous ses caractéristiques

On exige

De bien nommer les 3 types de dentures
D’indiquez le numéro de la denture choisie
De compléter le tableau

De répondre aux questions a choix multiples

Travail n°9

/ 8 points
Pose de quincaillerie

Aprés avoir réalisé votre porte il va vous falloir la ferrer sur le caisson .
On donne

On met a votre disposition un extrait de catalogue de quincailleries folios 12/17a 16/17
La porte est posée en applique

Chamnieres avec ressort avec une ouverture a 110°

Diametre pergage sur coté 5.5 mm

On_demande

De choisir les charniéres compleétes (- boitier a enfoncer et plaque de montage a visser ) adéquates De
choisir le nombre de vis nécessaires pour la fixation du boitier en complétant le tableau ci-dessous et a
I’aide des folios 12/17 a 16/17

On vous évalue

Compléter les différents tableaux ci-dessous
Les choix sont bons

Donner le nom de chaque denture /3 Boitier
’ Série Désignation Ouverture | Type de montage | Référence | Quantité
LU W, G 7
r//x/ = K_’ ((/ - & M/ L/}
[
(1) (@ i (3> /0.5 /0.5 /0.5 /0.5 /0.5 /0.5
Plaque de montage ( embase)
® Réponse choix du type de denture n°............ /2 Serie Désignation | Référence Quantite
=
9 Choix de la lame (2 possibilités ) /5
Désignati Diametre Alésage Nombre de dents | Référence article
3 SR R 2 /05 /05 /0.5 /0.5
L
o 3
2 Vis
. . . . Type Maticre Longueur | Diamétre filetage | Référence | Quantité
Questions a choix multiples 2
L’alésage est : Dans le calcul des vitesses a quoi
Correspond la lettre Z:
0.5 / /0.5 /0.5 / 0.5 /0.5 /0.5
— La périphérie de la lame (— Le nombre de dents d’un outil
2 sieuro vis
L1 Un trou dans la lame = diamétre ] La fréquence de rotation 1 si VBA
du porte outil _
BEP Spécialité : BOIS ET MATERIAUX ASSOCIES DOMINANTE FIMM
(1 Latorsion alternée des dents 1 La vitesse de coupe Code spécialité : B.M.A Dominante FIMM Session : 2005
Epreuve : EP1 : REALISATION ET TECHNOLOGIE : Partie écrite N
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Travail n°10
/ 1 point

Finition et consolidation
Apres assemblage de la porte il vous faudra la consolider par collage

On donne
Un extrait de catalogue foumisseur folio 10/ 17
Un temps ouvert de la colle de 5 4 8 minutes
Un temps de pressage a froid de 15 4 30 minutes
On demande
De choisir la colle que vous pourrez employer
On évalue

Le choix de la colle est bon Réponse

Travail n°11

/ 3 points
Vous devez finir votre porte avec de I’ abrasif
On donne
Abrasifs P 80 et P 120
On demande

D’ indiquer lt?quf:l des deux abrasifs vous allez vous utiliser pour une finition a vernir
De donner la signification deP 80 et P 120

On évalue
Le choix est bon
Lequel de ces deux abrasifs utiliserez vous pour une finition a vernir ?
Réponse ... /1

Que signifie P 80 etP 1207

Réponse ... ... .

COLLES

UTILISATIONS

VINYLIQUES

CARACTERISTIQUES

PRISE LENTE
Assemblage de bois tendre,
durou exofique.

Trés fluide: 2 600 @ 3 200 mPas.

Temps d’assemblage ouvert: 45 @ 60 mn & 20 °C.

Temps de samage: 1 h 303 2 h, & 20 °C, selon suppert.
Température minimale d’ufilisation : + 13 °C.
Conditionnerment : en bofte de 650 g, en fits de 5, 20 &f 50 kg

PRISE LENTE
Assemblage de bois fendre,
dur ou exofigue et placage.

Fiuide : 4 700 & 6 700 mPasS.

Temps d’assemblioge ouvert: 30 mn G 20 °C.

Temps de sermage: 1 h 304 2 h 4 20 °C, selon supper pour
les travaux d‘assemblage.

Température minimale d'utilisation : + 12 °C.

Réversibie au gel.

Conditicnnement : en bofte de 650 g, en fts de 5, 20 & 30 kg.

A FROID, PRISE RAPIDE
Excellente tenue & la chaleur et @
I‘nurnidité. Assemblage divers. Collage
de menuiseries intérieures, extérieures.
Placage de strafifiés.

Classement B3 selon méthode

Forte viscosité : 8 000 a 12 C00 mPaS.

Encoliage manuel ou par encolleuse.

Température minimale d'utilisation : + 10 °C.

Temps d’assemblage ouvert: 8 mn @ 20 °C.

Ternps de seage 3 20 °C: 10 @ 30 mn (bais sur bois).

Extrait sec dlevé : 48-50%.

Canditionnement : en bofie de §50 g, en fits de 5, 10 ef 60 kg.

PRISE MOYENNE
Assemblage de bois foufes essences.
Recommandée pour bois durs ef gras.

Fiuide : 4 500 & 5 C00 mPaS.

Temncs d‘assembicge ouvert : 15 mn 3420 °C.

Temps de pressage : bois tendre 15 mn, bois dur 30 mn

& 20 °C, variable selan support.

Température micimale d'utilisation : + 9 °C.

Mon réversible au gel.

Concitionnement : en balte de 650 g, en fits d2 5, 20 &t 30 &g,

PRISE RAPIDE

Assemblage de bois foutes essences,
tenons et mortaises, tourillons sur
cadreuse, aboutage.

Utilisable & basse fempérature.

Fluide : 5000 g 6 500 mPaS.

Ternps d"ossernbiage ouvert: 53 § mn 4 20 °C.

Temps ce sermage: 10 @30 mn, & 20 °C (beis sur bais).
Ternpérature minimale d'utilisation : + 6a+8°%C.

Non réversitie au gel.

Condifionnement : en bofte de 850 g, en fUfs de 5, 20 2t 30 kg.

Placage de stratifiés lamifiés (a chaud
ou & froid) sur panneaux de particules,
sur contreplaqués (sauf hydrofugés et
ignifugés). Collage haute fréquence.

Viscosité moyenne : 8 500 & 8 500 mPaS.

Temps d'assembloge ouvert: 10 15 mn § 20 °C.

Temps ce pressoge :

e gchoud - strofifiés 6/10 3 40°C: 6 mn, 3 60 °C: 3 mn
- siratifieés 15/10 @ 40°C: 9 mn, G 80°C: 3 mn,

e giroid - strarfiés @ 20 °C: 45 3 60 mn.

Ternpérature minimale d'utifisaticn : + 9 °C.

Non réversible au gel.

Conditionnement : en fCf de 50 kg.

A FROID, PRISE RAPIDE

Placoge de lamifiés, siratifiés, placage
de bois, sur panneaux de particules,
jattés, contraplaqués.

P

Viscosité mayenne : 7 500 @ 9 000 mPas.

FAim souple.

Encoliage manuet ou par encolleuse.

Ternps d'assemblage quvert: 10 d 15 mn a 20 °C.
Temps de pressage 4 froid & 20°C:

- peis sur bois: 104 15 mn,

- strafifiés sur bois: 40 4 60 mn.
Température minimale d'utilisation: + 11 °C.
Réversidle qu gel
Conditionnement : 2n fGf d2 60 kg.

BEP Spécialité : BOIS ET MATERIAUX ASSOCIES DOMINANTE FIMM
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