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[ Dia - ’”"_*—j 2. Symbalisation des éléments technologiques d'appul et de maintien
- Ep. : Z+V Code ! =
|- arbre ‘ | Profi { Projaction
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Pourchague ype d'outil, pour chague dxametlv, chaisisser la fréquence de rotation appropride.
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& Composition d>un bloe.

BLOC

NI5 M3 GOI Y15 X50 Tol . F2000

« W17

\ Mot foncton avanoe
Mot fonction outil
Mot déplacement axe ¢ X »

Mo’c déglancment axe « Yy
Mot fonction préparatoize
- Mot fonction auxiliaire
Mot numéro de bloc

CODES SPECIAUX
Ordre de rofation de la broche,
Exeronle : N40 M40 MO3 S18000 MI7

M29 Descente du balai d’aspiration.
Révocation : M28

M50 Mise en marche de la pompe 4 dépression de la table droite.
Révoeation : M51.
M52 Mise en marche de la pompe  dépression de la table gauche.

Révocation : M53.

M54 Active la dépression de la table droite.
Révocation : MSS

M36 Active la dépression de la table gauche.
Révocation : MS7.

M58 Active le chargement pendulaire de la table. (Divise la table en deux).
Révocation : M51.

M7l Usinags sur la table de droite &t chargarnent swr la table de gaucke,
Z2mmargus - Fonetionne aves lz code « M3 a, "
M72 Usinage sur 1a table de gayche ot chargement sur la table de droite.

Remargue : Fonctionne avee la code « M58 »

LES PRINCIPAUX CODES I1ISO POUR LES MOCN _NUM780
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EXEMPLE D’OPTIMISATION DE DEBIT

Eguerrage Y : 10.0 |

| Trait de scie : 5,0

Eguerrage X ; 10.0.-
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