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Facade de tiroir 

Détail vue de côté 
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INbr: 300 Désignation : Façade de tiroir Matière : Frêne 

Elément bas de cuisine 
bessin de définition IEchelle : 0,5 
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FOMUtLAIRE 
D ou 0 : Diamètre de Poui3, en mm. 

2 : Nombre de dents de l’ou@ 

n ou S : Fréquence de rotation 1 

Vc : Vi~de coupe de chaque a@te tranchante en m&fres par seconde, 

W au A : Vitesse davance ou d’amenage en m#res par minute I 

fr ou a : Avance par dent ou pas businage en mm, 

oov ‘.. 
N(ouSenTr/min)= ‘. 

TD 

Vc (en m/s) = 
?rxDxN(ouS) 

60 

400301 
K 400302 

400300 

400336 
4m335 

400331 
400330 

400436 
D 750430 
E 600206 

CHANTS PRÉ-ENCOLLÉS 

Polyester blanc mat largeur 23 mm. 
Roubau de 20 m. 
Rouleau de 100 m. 
Polyester blanc brillant. largeur 23 mm. 
Rouleau de 20 m. 
Autres oouleurs et nuander sur demande. 
Chéne. largeur 25 mm. 
Rouleau de 20 I-II. 
Rouleau de 100 m. 
Acajou, largeur 25 mm. 
Rouleau de20m. 
Rouleau de 100 m. 

Chant en bois de bout. sapin. largeur 24 mm. 
Morceau de 2.50 m. 
Araseur manuel pour les chants ci-dessus. 
Plaqueuse de chant, largeur maxi 50 mm. 
A chauffage électrique avec thermostat, 1500 W. 
Utilise les rouleaux de 100 m. 

Amm/min= PAxNxZ 

BEP 
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iRaises ih rainer extensibies 24/V4 
SF ~01-1-01 COULISSES DE TABLE 

A RALLONGES 
A 400790 En hêtre. 

400791 En acier avec coulisses à billes, 

COULISSES DE TIROIR 
A SORTIE SfMPLE 

B ., 
à fermetùre automatique du tiroir 
A fixation laWale,force 30 kg 

400650 Longueur 250 mm. 

HSS ou HM-rapporté 

.n 

D= B== d= dmax.= UV 
Ez mm mm mm mm 

n trs/mn. Profond. CC& 
reinura Na. 

120 .1,8- 3,4 30 35 414 8500-1oooo 

Données fechiques: 120 2,2- 4,0 
18 

30 35 414 6500-I owo 
02054 

18 02W4 
Jeu de 2 fraises extensibles en largeur de 140 l,i3- 3,4 30 coupe au inoyen de bagues fntercataires recti- 3.5 5 414 5500- goo0 740 l,8- 3,4 

fiées, a 4 dents droites (sans angle #axe) et 4 

4/4 5500- 9000 22: 02054 

140 ?,8- 3,4 414 55w- 9000 02054 
araseurs bffatéraux, coupant en bout et latthk- 

140 1.8- 3,4 40 ii 20 50 
- 

414 5500- 9000 02054 
ment Jeu gougeonne. 20 02054 

For@e ~nti-recul - limitation d’&pakseur du 
copeau. 

12 2& 4,0 
2,2- 4,O 

30 355 414 5500- 9000 20 
35 414 55ock 

02054 
9000 20 . 

740 22- 4,0 40 45 4/4 5500- QQOO 
02055’ 

140 22- 4,0 50 50 4/4 55Oo- goo0 0: 
02055 

AppffCati0n: 02055 

HSS-rapporté: exhution de rahures sans 150 4,0- 7,5 30 30 414 5000- 9000 
4,0- 75 

ig 4,0- 7,5 
35 4/4 5Oao- 9000 

37,5 
Keats dans bois massifs en long et en travers 
des fibres 40 ii 

02065 
30 

414 sooo- 9000 
02055 

30 .02055 

HM-rapportë: execution de ,kinuras dans 150 4,0- 7,5 30 30 414 .5000- 9000 * 
contre-plaquh, multipii, panneaux de pa;ti- 150 4,0- 7,5 35 40 414 5000- 9000 

3?,5 02055 
.30 

cules, bois collés et exotiques. 150 4,0- 7,s 40 40 414 5000- 9000 
02055 

Les versions 1,8-3,4 et 2&4,0 mti ont sp&fal+ 150 4,0- 7,5 50 50 414 5000- 9000 .* if.5 
02055 

ment Bt& conçues pour rainures d’adaptatf~ 
02056 

30 d’alaises bois, plastiques ou laiton. :50 7.5 14.5 414 5000- 9000 
Outil de fraut& sécurft8 avarice manuek 7,5-14,5 35 

ii 
414 5000- 9000 

375 02055 
30 

pour 150 7,5-14,5 4-Q 40 
0205Q - 

4/4 5000- 9000 30 02056 
150 7,5-14,5 30 :3e 414 5000- go00 30 02056: 
150 7,5-l4,5 
150 7.5-14,5 

35 40 414 5000- 9000 30 02058: 
40 4/4 5000- 9000 

150 7,5-14,5 50 50 414 5000- 9000 23F.5 
02056 
02056 

180 6,0-l 1,5 
180 72,0-23,5 

30 900 414 4500- 8000 
30 

52.5 020!% 
414 4500- 8000 52.5 0205% 

Exécution plaquette réversible - voir page 3.04. I i 

400651 Longueur 300 mm. 
400652 
400653 

Lonaueur 350 mm. 
Longueur 400 mm. 

400654 450 mm. 
400655 

Longueur 
Longueur 500 mm. 

400656 Longueur 550 mm. 
400657 Longueur 600 mm. 

c .A fixation à équerre, force 30 kg. 
.B 1 400630 Longueur 250.mm. 

400631 Longueur 300 mm. 
.400632. Longueur 350 mm. 

400 633 
‘400634 

Lo@ueur 400 mm. 
Longueur 450 mm. 

400637 

1) 
400871 
400672 

.‘” 4001 673 
400674 

Lon&eur 600 mm. 
A fixation à équerre, force 40 kg. 
Longueur 350 mm. 
Longueur 400 mm. 
Longueur 450 mm. 
Longueur 500 mm. 
Longueur 550 mm, 
Lonaueur 600 mm. 

4t 10675 
C 4 10676 

D : A fixation SOUS le tiroir, force 30 kg. 
Cette fixation rend invisible la coulisse à la sortie dv 
tiroir. _.._... 
Longueur 245 mm, pour tiroir de 250 à 350 mm. 
Longueur 341 mm, pour tiroir de 400 à 500 mm. 
Longueur 437 mm, pour tiroir de 550 à 700 mm. 

TÉLESCOPKWE 

400660 

ii&+-! 
400661 
400662 

E A fixation à équerre, force 30 ko. 

1.1 / >,.V 
400616 Lo&ueur 300 mm. 

Y$&“~, 400615 Longueur 250‘mm. 

!.+& + 400617 Lon&eur 350 mm. 
. . 400618 400 D ;..* Longueur mm. 

4OOf 
6.5 400620 500 

E 
Longueur mm. 

400621 Longueur 550 mm. 
400622 Longueur 600 /*. mm. 

519 Lonaueur 450 mm. 

!_ 

/ LEGENDE: 1 
D : diamètre de l’outil. 
B : r&lage minimum et maximum de l’outil 
d : diamétre de l’arbre porte outil. 
ZfV : nombre de dents. 
11: fréquence de rotation. 

jO3 Longueur 400 mm. 
504 Lonaueur 450 mm. 

400E 
4OOf 
400605 500 mm. 
400606 

Lo@ueur 
Longueur 550 mm. 

460607 Longueur 600 mm. 
400608 Longueur 700 mm, 
400609 800 mm. 
400610 

Longueur 
Longueur 900 mm. 

G 400612 Jeu d’é uerres frontales, hauteur 131 mm pour Ii 
fixation a e la façade des tiroirs sur les coulisses. 
EUROVIS 
Voir page 212. 

‘--=-r F 

ALFIT Le professionnel 

de la coulisse 
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