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PRESENTATION DU
PALETTISEUR
( VUE DE DESSUS )

|
Photo 4 Photo 3 = Photo 2
L

[ HY

Photo 1

PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT Photo 7 ' hoo 6

A Pentrée, (photo 1), les sacs de sucre passent sur un égaliseur, qui permet une bonne répartition du produit dans les sacs.
Orientation des sacs :
Les sacs arrivent ensuite vers la croix escamotable (photo 2) qui permet P'orientation des sacs 3 partir d’une programmation telle que : 90° A gauche, 90° 4 droite, 180° ou « tout droit ».Ce procédé permet I’orientation des coutures on valves 3 I'intérieur de 'empilage.
Empilage en 4 ph ( photos 3 et 4);

1. Une bande de groupage prépare les rangées de sacs.

2. Le ratean assure le transfert des rangées sur la fausse palette pour constituer la couche.

3. Aprés conformation sur les quatre cdtés de 1a couche, la fausse paletie dépose celle-Gi sur la palette.

4. L’élévateur assure 1’empilage et le pressage de chaque couche en descendant au fur et 4 mesure de la dépose des couches.
Alimentation et préparation des palettes vides :
Le magasin distributeur (photo 5), d’une capacité de 15 palettes, est équipé de fourches rétractables et réglables en écartement permettant de stocker et de distribuer tout type de palette. Le transfert d’une palette vide vers le palettiseur se fait simultanément pendant
I’évacuation d’une palette terminée. Un carton est déposé sur chaque palette vide, avant transfert vers le palettiseur (photos 6 et 7). Houssage final de 1a palette (photo 8).
Accés :
La coursive de visite (passerelle) permet un accés aisé aux éléments importants de 1a machine pour ia surveillance, le pilotage 1 et ’entretien.
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ANALYSE FONCTIONNELLE

FONCTION GLOBALE DU SYSTEME
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LA TECHNOLOGIE DE PREHENSION PAR LE VIDE

1.a techmque du vide prend une place trés importante dans les domaines de la préhension et de la manutention. Parm les
différents moyens de créer une dépression. les générateurs de vide a effet Ventun présentent de nombreux avantages
technique simple et compétitive, pas d’usure (aucune piéce en mouvement). faible encombrement, compact. grande
légereté permettant d'étre montés directement sur les systémes embarqués tel qu'en robotisation. Cette disposition réduit
les longueurs de tuyauteries et améliore les temps de réponse.

L’effet Venturi de ces appareils permet d’obtenir. & partir d’une source d"air comprimé de 2 4 6 bar (0.2 2 0,6 Mpa). un
vide d’environ - 920 mbar (ou hPa)

PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT D'UN VENTURI SIMPLE ETAGE
En traversant la buse d'éjection du venturi, I'alimentation d'air N ,,l—al 3

comprimé (P) provoque une aspiration (V) et créé ainsi une - PN b d
dépression dans le circuit de préhension (~ 920 mbar a partir ol T

de 5 bar). L'air est évacuée au travers dun silencieux d'échap-

pement placé en {E). A

MODULARITE DES COMPOSANTS

De conception modulaire et évolutive, ces générateurs de vide (1) s'adapient aisément aux processus automatisés en intégrant
différents accessoires tels que électrovanne d'alimentation (1), dispositits de contre-souffiage pneumatique ou électropneumatique
direct (V). vacuostat de contrdle (IV), vaive de retenue, otc ..

Modéle de base Modéle complet

VACUOSTAT REGLABLE
Le vacuostat permet de délecler le niveau de dépression géneéra confirmant ainsi la valeur de fa force de maintien de la piéce.
Il dékvre un signal électrique indiquant la présence du vide (interrupteur & lame souple - ILS).

+ Plage de réglape : ~ 260 & - 800 mbar

* Tension d'utilisation maxi : 100 V CA - 24 Vo

* Intensité maxi : 10 mA (CA) - 30 mA (cc)

* Raccordement électrique : 2 conducteurs longueur 0,15 m
+ Masse " 37 g

ELECTROVANNE DE CONTRE-SOUFFLAGE !
Le dispositf de contre-soutllage par électrovanne provoque le relachement trés rapide de ia piéce. Ce composant esl particulié-
rement recommandé pour les cadences dae fonctiornement élevées. Un mini-réducteur de débit intégré (7) permet d'ajuster le
temps de décrochage.

* Fonction 2/2 NF
« Raccordement pneumnatique interne
* Tension d'akmentalion 1 24 V cc (autres tensions sur demande)
* Congsommatioll électrique : 1.6 W
* Raccordement électrique . par connecteur laille 15,
o orientable de 90° en %0°, CM 6 (Pg7P)
+» Commande manuelld maintenue & bouton maletd (6)
¢ Masse : 100 g

=
38 1| Goupille cannelée ISO 8739 - 6x35
37 1 | Gnffe d’orientation 41 Cr4
36 ! | Coussinet cylindrique composite PTFE,45x50x30 )
35 1 Axe CA40E traité
34 2 | Vis a téte fraisée a six pans creux 1ISO10 642-M 6
| 33 4 | Galet d’entrainement de bande $235
32 4 | Bande de transport Composite
_3n t | Croix escamotable 37Cr4
30 1 Joint a une levre a frottement radial DIN 3760
29 2 | Rondelle cuvette @ 6
28 2 | Roulement 2 aiguilles avec étanchéité et bague intérieure
27 | 1 [Tube B S185
26 1 | Boitier - C22
25 4 | Rondelle plate ISO 10 673- type S 12
24 4__| Vis a téte cylindrique 4 six pans creux ISO 4762 -M12 x40
23 16 | Rondelle plate ISO 10 673- type S10
22 8 | Ecrou hexagonal ISO 4032- M10 - 08
21 8 | Vis a téte hexagonale ISO 4014 M10 x45 - 8.8
20 1 Boitier mécano soudé E 295
19 ! Anneau élastique pour alésage 42 x 175
18 1 | Galet PA 6/6
17 2 _| Roulement a une rangée de billes a contact radial 15-42-13 | double étanchéité
16 1 Bras S 355
15 | Entretoise 5185
14 1 | Axe galet C35
13 1 | Moto réducteur (montée/descente)
12 1 Clavette paralléle forme A, 5x5x30
11 1 | Manchon d’entrainement C 30
10 1__| Arbre moto réducteur
9 2 | Vis a téte fraisée a six pans creux ISO10 642-M 8-20 -10.9
8 2 | Rondelle plate
7 1 _ | Manchon d’entrainement moto réducteur C30
6 1 | Rondelle plate
5 1 | Vis a téte fraisée a six pans creux ISO10 642-M10-30
4 1 Colonne S 235 nitruré
3 I | Rail guide moto réducteur S 235
2 ! | Moto réducteur (rotation de la croix)
1 1 | Carter du systéme S 185
Rep. | Nb. Désignation Matiére — Obs.
CROIX D’ORIENTATION ET SYSTEME DE LEVAGE
BEP Maintenance des systémes mécaniques automatisés 2005 Rappel codage

BEP Maintenance des systémes mécaniques automatisés 2005 Rappel codage

Dossier technique et ressources EP2 - EP3 Page 7/18

Dossier technique et ressources EP2 - EP3 8/18




T

Rappel codage

10/18

¥SIA Lve R L1 ¥SIA 31v0 Do,
Y (s 0 S3NNVAQYLIIT3 IANVWROD
TS/ 22 o104 5020V [
|
Ky ‘,
%»Qﬁu o I
ror a.w & o ar/it
T a B » 1
SO o 2 A =
RO O %ﬁ %Z
xww > o
-
10/92 B 81/74
TN, $A0 0
oy (n R
01X
N
248 mlmw H
o1 I3 51 _
S 28¥] 29¥]
: | : ¢ _
A .%m> NHm> SA . 8276 ]
T _ T T [ _ 511
' 02 4 9T ! 01X
w 8% 29X 28X x_
—— e ¢
11 fass :&V ﬁ P .
(13} 01X 01X 01X a 3
0TX K 2
S u UG =
201X o] &
- 3 v
H E = z -
: 2 = = g
- = 5§
= =3
] H
" 3 " "n " !
&€ @/ 81720 SH 1700 LE/SE
AN LAN GAN SAM £AM AN
i1 1 A jad n u
1281 s
01X
/0 6E/T
T myis IR
- S3INNVAOYLD3T]
7 t] a| o] or| o] m] ze] so| s0] ra] el tol to
:\ﬁ .; :FOL mL :_ ML N; :_‘ 2_ o] .L :H 5] ] .L .L N; ﬂ; EH :_ :H :_ 91 :m .; i _ _ ﬂ [ w] _ \— _ “ o]

2005

isés

émes mécaniques automat

BEP Maintenance des syst

Dossier technique et ressources EP2 — EP3

Rappel codage

9/18

v ‘ 10v4NOYD 30 30NVE - XIO¥D IINVSSINd e i T
TS/ 9 01104 QY
_ _ MXLETD 1
| ([
o <t T 1 2 M
_ s v ( 4 1 » "
v |- ]
H ﬁfh; il ol ol !
= < = = ) o L L
~ mlx./ﬁ sxY sxY ox
1 141 113 ot 69 [ 94
e SR e Sl
0L
E B [ ¢
114
32411 P4
W " 9 v [t L1 $ ] 61/t ST/90 9 » 2 [ H 7413
a / ] QbW // RS W WO W Y
$ aw ~ﬁ S nv 1 ﬁ 3 Nﬁ
U
1] ¥
/e ] b H
L (S AES S -
YR'7
® : % N
1076 «Hm ! 190
4001 Aoy 1T
10/6
10/6 o /
0, BE/S
VI a0r Aoy T

3DvdNOYY 30 IaNVE

XIO¥D NOLIViIQY

[

I [:j.‘ﬁ\ﬂ :_ :_ o; 2_ [l :_ @L :rzw

o]

G R

-
E :__ a] i 5] S_ S_ :._i :; 2_ o] 1o

BEP Maintenance des systémes mécaniques automatisés 2005

Dossier technique et ressources EP2 — EP3




CODIFICATION DES MOTEURS

DT 9084 /BMG/TF /IS

EXTRAIT DE LA DOCUMENTATION TECHNIQUE SEW

Exemples : moteurs(-frein) triphasés DR/DT/DV/DTE/DVE

l L Option moteur connecteur integré IS
———————— Option motewr sondes thermométriques TF
Option moteur frain

Taille 90S 4 pdles

Moteur & pattes

DFV 132M2 7 BM / TF / AMA1 / EVIT
L—Opo'mnmmcodo\xml.’;vm

Option moteur connectsur AMB1
owmnmmmmww
Option moteur frein

Taifle 132M 2 pdiles

DVE 112ZM4F/RS/2/C

Moteur & flasque-bride

— =~ Option moteur masse insrtie additionnelle Z
Option moteur antidévireur

Tallle 112M 4 polas

===

DES FREINS BRO3 , BMG05-8

DVE..F = moteur A pattee et flasque-bride
on classa de rendement EFF 1

DONNEES TECHNIQUES POUR REGLAGE ENTREFER ET COUPLES DE FREINAGE

peuvent engendrer des vanabons de + 0,15 mm

1) Lors du contrle de l'entrefer - tenir compte du point suivant, aprés une marche-test, les talérances de paraliélisme du porte-garnitures

: Type de Pour Travail du | Entrefer ! ) Ti?gl;;en des couples de freinage X
; ; i : :
! trein. tahtle ""':,'w ! [mm] | Coupleda | Nature st nombre de | Rétérence des ressoris :
4 motsur pr’“:qchaln . ! freinage ressorts i
i réglage . N :
! {108 31 L min." i mex. ! INm} j nommal | rouge normal i rouge
! : 32 3 - I
| BRO3 63 200 . 08 2e i 1858157 | 1858734
08 - 6 !
! ' 50 3 !
! . a0 2 |
BMGO5? 71 120 io2s 6 |
Y - VI
Loz . 3 135017 X | 135018 X
_ ! T, '
: RL) 5 ; ;
BMGH 80 120 : ©18 4 2 i i
| 60 3y a3 :
—: 025 06 -
20 3 - , H
i 16 2 2 ! ) |
BmMG2Y) - 260 : 10 - s ;
; . 8B Loa |
i | s0 I 1351508 | 1351516
. | S T i
40 5 1 .
BMG4 00 260 30 4 2
. 24 3 3 .
i [T 6 L T
i 55 4 2 i
i i 45 3 3 : : |
BMGS 112 500 03 ‘ 12 0 ¥ 3 ; 1848453 | 1355708 |
! 13zs : © 30 2 g 11848453 8
; ‘ 19 B |
| % 126 - 4 . | 1
I 95 3 I

2} BMGOS : si le couple de freinage maximal (5 Nm}) n'est pas sutfisant, ie corps de bobine du frein BMG1 peut 8lre monté
3) BMG2 : sile couple de freinage maximal (20 Nm) n'est pas suffisant, le corps de bobine du frein BMG4 peut étre monté
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DEFAUTS AU NIVEAU DU FREIN

[ EXTRAIT DE LA DOCUMENTATION TECHNIQUE SEW

Détmut j Cause Remdde
. Frein ne débloque pas ' Tension incorrecte au niveau du redresseur Appliquer la tension indiquée sur la plaque signalgtique
- du frein

“Gommande de frein deleciueuse

: garnitures

Relroidissement insulfisant. & |

. Chute de tension > 10 % sur 'alimeniation

Remplacer la commande de Irein. véritier Ia bobine de H

frein (résistance interne et isolation) et les relais
i

Mesurer et si nécessaire régler l'entrefer

Assurer une alimentation correcte ; vérifier la section des 1
cables

f redresseur type BG par type BOE

i

1 ; lrop éleve du trein
3 i ——

! i Court-circuit 2 1a masse ou entre les spires

i

Faire remplacer le frein complet avec redresseur dans un
atelier agréé ; contrdler les relais

. Moteur ne treine pas Entrefer incorrect

Mesurer et si nécessarre régler Fentreter

Garnitures de trein totalement usées

Remplacer le ponte-gamituras complet

Couple de treinage incorrect

Modifier le coupte de kreinage {— chagp. “Caractéristiques

techniques™)

+ avec le type et la nombra de ressorts de frain

*  Frein BMG 05 : par le montage d'un corps de bobine
de frain BMG 1 identique

+ Frein 8BMQ 2 par le montage d'un corps de bobine de
frein BMG 4 identique

! Uniquement BM(G) : entrefer trop grand,
| écrous de blocage bloqués

Régler I'entrefer

" Uniquement BRO3, BM(G) - dispositif de
déblocage manuel mal réglé

; Carnger la posmo’n des écrous de reglage

Temps de retombée du 'ér;upuva du frein coté courant aﬂer‘nam
trein trop long

Bruils au niveau du frein |, Usure des dentures due au démarrage par
* &-coups

Vibrations car vanateur mal réglé

" Branchaer le frein pour coupure cOté courant redresse ef
cdité courant altematif (par ex. BSRA) ; voic schéma de
| branchement

) vé‘n};éﬁrdeiem\malm

Régler corectement le variateur selon les mstruchons de

ia notice correspondante

INTERVALLES DE CONTROLE ET D’ENTRETIEN

Entrainement » Pénodiquement

i
§
— —— - R

conirdle et d’entretien indi selon les car

(en fonction des conditions environnanies)

| Appareil / Plece [ imtervaties T Gue tawe 2 ]
Frein ! } Vénfier la frein
»  BMGO02 i *  Mesurer 'épaisseur du porte-garmitures
« BRO3 +  Encas d'utilisation comme frein de +  Ponte-garmitures, garnitures
= BMGO58 i travait : *  Mesurer el si nécessarre regler I'entreler
- BM15-62 Toutes les 3000 heures machine mimmum") |+ Disque de freinage
» DMG61/122 sans platine *  Moyeu d'entrainement/denturs H
d’adaptation * Anneaux de pression
! T Véritar In frain
: .* Enlever las dépdts de poussiere ‘
; Frein +  Saul BMGB1/122 avec platine i
i+ BMGoz i+ Encas d'utilisation comme trein de d"adaplation : contidler el, si nécessaire, '
. g:‘gos 8 maintien : remplacer les relais (par ex. en cas de
. -
‘e BMI5-62 {  Tousles 2 A4 ans, en lonction des défaut de contact)
; 1ati ! conditions de charge +  Mesurer l'entrefer
¢ BMGE1/122 avec piatine - BMGE1/122 avec platine d'adaptation : |
d'adaptation fas travaux d'eniretien ne peuvent étre |
1 effectués que par du personnel SEW ! I
i - - S, P e T 2T
Moteur Contrdler la moteur : !
‘ «  vérifiar at si besoin remplacer les [
roulemants
+ remplacer ta bague d'étanchéité
N . ¢ dégager les couloirs de ventilation
S i, STl
Moteur avec antidévireur i Toutes les 10 000 heures machine * Remplacer la graisse liquide de
‘\ 'antidevireur
Génédratrice m:ihymi’mq;er +  Procéder au conrdle et a 'entretien

comme décnil dans 1a notice
correspondante

;= Améliorer ou refairs la peinture de
protection de surface/anticorrosion

1) Uusure est fonction de nombreux facteurs et les lemps de remplacemnent peuvent étre trés couns. Déterminer es intervalies de

technique d'entrainemsent” de SEW)

da Pir {par ex. & l'aide du fascicule 4 de "Pratique de 'a

st
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EXTRAIT DE LA DOCUMENTATION TECHNIQUE SEW

CONTROLE ET ENTRETIEN DES FREINS BM15-62/BMG05-8/BMG61/122

freins de maintien. Les travaux d’entretien ne peuvent &tre effectués que par du

Les freins BMG61 / BMG122 avec platine d’adaptation ne sont utllisés que comme
personnel SEW |

Frein BM(G)05-15

Légende
1 Moteur avec flasque-frein 8 Disque de freinage 14 Goupille spiralée
ta Uniq. BMG61/122 : 9 Disque amortisseur (uniq. BMG) 15 Levier de débk ge avec tige vibk
flasque intermédiaire 10a Goujon (3x) 16 Goujon (2x)
2 Moyeu d'entrainement 10b Contre-ressort 17 Ressort conique
3 Circlips 10c Anneau de pression 18 Ecrou de régiage
4 Rondelle inox (uniq. BMG) 10d Douitle de réglage 19 Ventilateur
S Bande d'étanchéité 10e Ecrou H 20 Circlips
6 Anneau-ressort 11 Ressort de frein 2t Capot de ventilateur
7 Porte-gamitures 12 Corps da bdbine 22 Vis de fixation du capot
7b Uniq. BM 32,62 : 13 Pour BMG : joint d'étanchéité

segment de freinage, anneau- Pour BM : joint V <
resson, porte-gamitures

EXTRAIT DE LA DOCUMENTATION TECHNIQUE SEW

REGLER L’ENTREFER DES FREINS BMGO5-8/BM1 5-62/BMG61/122 SANS PLATINE
D’ADAPATATION

1. Couper I'alimentation du moteur et du frein et proléger-contre tout démarrage
involontaire !

2. Démonter -
~ le cas échéant. ia ventilation forcée et la genératrice/le codeur (- chap. “Travaux

préliminaires pour 'entretien du moteur et du frein")
— e capot d’adaptation ou le capot de ventilateur (21)

3. Déplacer Ia bande d'étancheité (5)

- endesserrani, si nécessaire, la bride de fixation :
- enlever les dépdts de poussiére

4. Mesurer I'épaisseur résiduelie sur le porte-garnitures (7, 7b) :

remplacer le porte-garnitures si

~ <9 mm pour moteurs-frein jusqu’a la taille 100

~ <10 mm pour moteurs-frein a partir de Ia taille 112

- <12 mm pour moteurs-frein a partir de la taille 250

{— paragraphe "Remplacer le porte-garnitures des freins BMG05-8, BM15-62"), sinon
5. Sur BM30-62 / BMG61/122 sans platine d’adaptation :

Débloquer ta douille de réglage (10d) en la tournant vers le flasque-bride.

6. Mesurer I'entrefer A (— vair figure ci-dessous) (a I'aide d'une jauge d'épaisseur en
trois points différents décalés de 120°)

— dansle cas d'un trein BM, entre le disque de freinage (8) et le corps de bobine (12),
— dans le cas d'un frein BMG, entre le disque de freinage (8) et le disque
amortisseur (9).

7. Serrer les écrous H (10e)

— lusqu'a obtenir Fentrefer correct (— chap. "Caractéristiques techniques”)
— dans le cas d'un frein BM 30-62, serrer jusqu'a obtenir un entrefer de 0,25 mm,

8. Sur BM30-62 / BMG61/122 sans platine d’adaptation :

Bloguer les douilles de réglage contre le corps de bobine jusqu'a obtenir Yentrefer
correct (— chap. "Caractéristiques techniques”)

9. Remonter la bande d’étanchéité et toutes les autres pitces préalablement démontées.
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EXTRAIT DE LA DOCUMENTATION TECHNIQUE SEW

TYPES DE ROULEMENTS ADMISSIBLES

Roulement A Roulement B

R { triphasé, frein} .. . (moteurs A pattes, A flasque,
-Type de moteur TR e o ) . motordducteur) - .
R Motear & Motoréducteur | Moteur & | Moteur triphasé | Moteur-frein
L flasque-bride pattes )
‘o156 - 6302-2-J - 6001-2RS-J ' 6001-2RS-1 |
DFR63 A 6303-Z-J - | 62023CJ  62022R§0Ca3
DT71-DT80 | 6204-2J 630324 6204-2-) 62034 6203-RS-J-C3 |
DT(E)90 - ] 6205022 . 6205-R5.0-C3
DV(E)100 o B
DV(E)112-132S | 62082 |  6307-Zd | 62082J | 6207-J2Z | 6207-RSJ.C3 |
DV(E)132M - 160M | 6309-20C3 6209-22.J-C3 ‘
[OV(EjigoL- 180L | 6312-Z-J-C3 B 6213-2Z-J-C3  ~
|DV(E)200 - 225 6314-2-J-C3 6314-2-0C3 T
[DV250 - 280 —  6316-2-0-C3 o T esiszgEyT

TABLEAU DE LUBRIFIANTS POUR ROULEMENTS DES MOTEURS SEW

Les roulements de moteurs sont garnis en usine avec les graisses listées ci-dessous.
En cas de regraissage, SEW recommande de remplir de graisse un tiers des espaces

vides entre les organes de roulement.

Les roulements garnis avec fes lubrifiants Kluger sont des exécutions fermées de type

22 ou 2RS.
T : { Tempe o ! Fabri _L Ve
: —25°C . +80°C ' Esso : Unirex Q31!
Ro motenre des | __ +80°C. 4100C ‘ _Kiaber ' Barrierta 55/2%)
‘ ; —-45°C ... +60°C ! Klober Asonic GHYF22)

1} Lubrifiant minéral (= graisse pour roulement avec base minérale)

2) Lubrifiant synthétique (= graisse pour roulerment avec base synthétique)

SCHEMAS DE BRANCHEMENT DES MOTEURS ASYNCHONES TRIPHASES SEW

& Scratung - medere Spannung
Deita-connecied, low voltage
Branchement 4 basse tension

Motor-Wicklung
Motor winding
Bobinage moteur

Motor-Kiemmenplatte

“T'-Sehaitung - hohe Sparmung
Slacconnectad, high votage
Branchemnant Y haute tensicn

uz V2 W2

Capteur (Barriére Reflex ) - W L 260 -

| Yable de vérité

Trajet .
; - Libre
Jumineux

Commutation ﬂ II_L i Coupé
Sans temporisa- : f 1 ———  HAUT

tion (NORMAL) o r r BAS
i 1t 1T HAUT

i N B N O 1 1 T
Monostable t— | = — T HAUT
(one-shot) o ITII I ;I I:m* BAS
] i j -~  HAUT

el L RARA e A
Temporisation — - HAUT

slaretombée | © | | L] L pas
] T R HAUT

° U1l __  gas
Temporisation H T S RAUT

Mrappel | © i | TN A
— ~ | 3 hi HAUT

4 1 T Ik AT BAS

O Commutation claire  T=01455s
® Commutation sombre

5230 R0 P20 130
N° C d 6008773 | 6008772 6008952 6008953
Connectique Bornier
Portée avec P 250 00125 metres
Diamétre du spot" 150 mm
Tension d’alimentation V, CC12..240V?Y) CA24..240VY) [DC10..30V
Consommation <2 VA [<35ma
Ondulation résiduelle ) - [5 Vee
Emetteur LED rouge madulée; Durée de vie 100000 HY
Type récepteur Clair ou Sombre par commutateyr
Sorties Relais 1 x F PNP NPN
Tension signal HIGH - V, -1V env. V,
Tension signal LOW - env. OV <1V
Courant de sortie maxi 3 AJ240 VCA/3 A/30 VCC 100 mA (200 mA)®
Sortie Alarme (statique) - 100 mA (200 mA)»
Entrée Test T¢ - Coupure émetteur
Temps de réponse; fréq. commut. 20 ms; 25 Hz 1 ms; 500 Hz
Temporisations - Commutable -

Reglage tempo - 01...5 sec, -
Protections 1P 66

Protections électriques ®) AC [A B C
Température de fonctionnement —25... +55°C

Température de stockage —40... +70°C
Poids :120g
NAR d¢ nominaie 5; Somme des courants de sortie el de sortie aiarme maxi 200 mA.

HE e e e, O e e T
) A1sC . C = insensibilitd sux parssites
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}
Motor terminal block l
Plaque & bomes moteur L N
L’J|1 v|1 w"t
L, L2 L3
[}
Zuleitung 2uieitung
Supply ieads Suppiy leads
Alimentation Alimentation
Drebnchiungsumkehr. Vertauschen von To reverse: interchange 2 supply leaas (L1~12) Changerment du sens de rotation: inverser
2 Zukitungen! (L1—-L2) deux conducteurs d'alimentation,
BEP Maintenance des systémes mécaniques antomatisés 2005 Rappel codage
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LE REDRESSEMENT

1. Différents- convertisseurs statiques

I.’électronique de puissance permet d’assurer une mise en forme de
I'énergie plus adaptée a unc utilisation pour les moteurs ct autres
récepteurs tels que I'éclairage, le chauffage, les alimentations sans
coupure.

On distingue quatre familles de convertisseurs qui permettent de passer
du courant alternatif au courant continu (voir tableau ci-dessous).

Tableau des différents convertisseurs statiques

- —_—
Secteur Chargeen | REDRESSEURS l
aiternatif continu e
Genérateur Charge en ( HACHEURS
continu continu b _

T
Générateur Charge en | ONDULEURS !
continu alternatit — e oo
Secteur Charge en \ GRADATEURS |
alternatif alternatif | ;

Dans ce chapitre nous étudicrons particulierement les redresseurs ct les
hacheurs.

2. Constitution d’un redresseur
Un redresseur a pour réle de fournir a partir du réseau monophasé, ou
triphasé, une tension continue fixe ou variable.

7

Transtormateur

Redresseur Filtre

T
Secteur |

e
Utilisation
continue

Fig. 2: Synoptique d’un redresscur de courant.

Un redresseur comporte :

— un transformateur qui adaptc la tension d’entrée a la tension de sortie
du redresseur ;

— un redresseur qui redresse le courant alternatif en un courant variable
unidirectionnel] ;

— un filtre qui transforme le courant puls¢ en un courant ondulé se’
rapprochant du courant continu ;

— un stabilisateur qui assurc une valeur stable de la tension en sortie
dans les limites prédéterminées.

Source : Technologie d’électricité (NATHAN)

SYMBOLES des LIAISONS MECANIQUES

Extraits du Guide pratique de S.T.I de Nathan

degr® de
Liaison Uberts | . Schémaplan Perspective
A
v . ! .
ENCASTREMENT 0 1 ‘\/,//;
x \ZA 1
1 £ VARIANTE
¥ VT .
Pot T H 1
(axe X) E— : 2
W |1 L ey v
Ry v ! fix L x
R: T:
VARIANTE 2 2 7
GusStERe Y
(axe ) ! rx/ X
Ex T X 1 Y — 1
Ry Ty 3
Rz T: X 2 -
HELICOIDALE ; Y ke
A
1 2
X
rotation + translation comhinées

)

APPUI PLAN
{normale Y)

Ra By s

Ty

LINEAIRE
RECTILIGNE

w4
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