3éme situation
CONTROLER

CONDITIONS DE MISE EN CEUVRE

- Le dessin de définition du modeéle & usiner ( 2/2 du dossier USINER,
FACONNER).

- Les normes ISO 2768 cL et consignes a appliquer (2/2).
- La fiche de contréle (2/2).
- Un poste de métrologie.

TRAVAIL DEMANDE :

- Effectuer les contrdles prévus sur la fiche

- Utiliser le moyen le mieux adapté.

- Renseigner la fiche de controle

EXIGENCES

- Les criteres d'évaluation sont définis sur les fiches d' évaluation (2/2, ci joint et 2/2
du dossier USINER, FACONNER).
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