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Le dessin d’'ensemble (DT 2/8)
Le dessin de définition du CORPS (DT 3/8)
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La Nomenclature des phases du CORPS (DT 4/8)
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9 1 Vis Sans téte & six Acier
pans creux M3x10
=
(=] 8 3 Vis Téte cylindrique Acier IS0 1207
fendue M3x6
7 4 Vis Téte cylindrique Acier IS0 1207
- fendue M4x10
[ 4 Galet CW 453 K MET 6-10-6
=
2| &
s o 5 1 Couvercle PC
-
7
Z
= 4 1 | Téte CW 710 R
3 1 Corps EN AW-2017
m.. 2 1 Moteur Motoréducteur
1 1 Support EN AW-2017

vue de dessus: couvercle 5 enlevé

Licence d'éducation SolidWorks

A titre éducatif uniquement
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FRAISAGE CA
Fagor 8055 M

CONTRAT DE PHASE Ensemble Pompe Péristaltique
Pidce CORPS Rep.3
Phase 400 Matitre  EN AW-2017 (Al Cué Mg SI)

Programme %

Fichier Date
T4 $56,5 ,
T5 ©53,5:0,1 T
@6
T
AT — v
11 L |
o = - _[}/ /%Q‘) o
2 : 9 -
5] o - o O
@3 @32 E o &7
2 & 4 3 S 3
3 I T s ; e < T2
[7s)
)
(]
? +1
W)y
o o
o
+I
o'
™
37.79
Liaison appui plan sur (1) Porte-Pigce
Liaison finéaire annulaire sur (3) Etau
Serrage sur (3)
OPERATIONS OUTILS nithE VI
mmin | /min mm/min
410 ) Ebaucher Pochs 2 Fraise ébauche série longue DIN 844L D = 16 1989 | 0.04 358 1
TITEX D 3367*16
411) Finir Poche 2 Fraise 2 tailles 2dents HSS DIN B44K D = 12 — | 005 280 2
415} Finir Poche 3 TITEX D 2249%12
420 ) Réaliser Rainure 1
430 ) Painter les 8 trous (C22)+(C23)+{C25) Foret a Pointer 120° d = 10 3183 | 0.1 | 318 3
TITEX A 1114*10
440 ) Percer les 4 trous (C22) Foret long HSS DIN 340 118°d =373 2411 | 0.03 T2 4
441 ) Percer les 3 trous (C23) TITEX A 1513*3,3
450 ) Percer le trou (C25) Foret long HSS DIN 340 118°d=8 2122 0.1 212 1
TITEX A 1513°9
480 ) Réaliser Rainure 3 Fraise 2 tailles série longue DIN B44{. D =3 2653 | 0.01 106 [
TITEX D 234873
470 ) Réaliser Rainure 2 Fraise 2 tailies alu série longue DIN B44L. D =6 212 0.02 106 7
TITEX D 23446
480 ) Réaliser les 3 lamages (C24) Fraise 2 tailles alu série longue DIN 844L D =6 a2 0.05 212 7
TITEX D 2344°6
490 ) Tarauder les 4 trous (X22) Taraud 4 refouter, en carbure, entrée C M4 1592 | 0.05 80 8
TITEX B 1277°M4

C ONTR AT DE PH A SE Ensemble  Pompe Péristaltique
Pidce SUPPORT Rep. 1
Phase 400 matizre  EN AW-2017 - (Al Cud Mg S0)
FRAISAGE CN e
Programme %
Fago" 8055 M Fichier Date

- Liaison appui pian sur (1)

- Lizison linéaire annulaire sur (3) Porte-Pisce:

- L'absence d'orientation des 3 trous ne M ire

pas de point 8 (ponctuel) Voir fichier informatique DT9

- Serrage sur (3)

OPERATIONS OUTILS Ve | n [Tl VI 1
mmin | /min
410) Pointer 3 x TROU (16 Foret & Pointer 120 d = 8
) (16) Foret Polnter 80 | 2387 [ 01| 239

420) ggl’gef 3x TROU (16) Foret long HSS DIN 340 118°d =52 30 | 1836 | 01| 184

TITEX A 151375,2
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Erevable  [Fomps Péviaiiows Sieie I
Pidce [T fend Opatow [T
Adthence [ | G Y
BRUT | PROCESSUS | MISE EN POSITION  CODEi50 | FICHE TEWPS |
Numdio de Progiamme (X500 Fichior... | [ Do mmmmie werd - st otnay it BE AT
Post-Processour
- —— FORET A POINTER 120D D = 10)
5800 T3 D3I M§
NEB10 S2646
NER20 B8] 20 Y0 25,104 ER1
ING840 GO G52 20 M3
NERS0 G0 GY2 YO M3
e FORET COURT HSS DIN 338 118D D = 4.9)
RAOSILIO C43 6960 T4 DA M§
TIGRES NE870 51949 FI56 M3 M7
NSSBO 693 X0 Y Z.9.502 P2 02 ER11
I NE¥S0 G0
NESDO GO G52 Z0 M9
NE$10 GO G52 YO NS
. ALESOIR A COUPE DESCENDANTE, HELICE A
e | CHE ENV. 450 DIN 212D = 5}
S G e - , NE820 T8 DS M
- ! J NGS30 8127 FE4 M3 M7
NESS0 581 X0 YO Z 4 ER1T
NB960 GO B2 Z0 M9 .
[NES70 GO 652 ¥0 MS v

BORDEREAU DE PROGRAMMATION INCOMPLET %300 (Phase 300)

%300

(--PIECE - TETE REP.4)
(-—-OPERATEUR = )
(-—-DATE = 29/10/2004)
N10 GO G40 GBD G390
N20 GO GS2 20

N30 GO G52 Y0
(——-FRAISE A SURFACER-DRESSER ECO-SAF 50 D=40)
(SURFACAGE DE LA FACE 4)
N40 T1 D1 M6

N50 S2387 F1432 M3 M7
NB0 GO G52 Z0

N70 B180

N80 G59 X0 Y0 26

N90 G0 X-58.913 Y11.449
N100 Z11

N110 G1 Z6.2

N120 X59.343

N130 Y-11.449

N140 X-58.913

N150 Z11

N180 GO Z11.2

N170 Y11.449

N180 G1 Z6

N190 X59.343

N200 Y-11.449

N210 X-58.913

N220 Z11

N230 GO G52 Z0 M9
N240 GO G52 YO M5
(-~ FRAISE A RAINURER 2 DENTS HSS DIN 844K D = 5)
(EBAUCHE ET FINITION POCHE (5)+(6)+(7) ET PLOTS (8))
N250 T2 D2 M6

N260 S3820 F170 M3 M7
N270 GO X34.75 YO

N280 211

N290 G1 25.033

N300 X27.25

N---

N--

N---

N—-

N---

N---

(~--FORET A POINTER 120D D=10)
(POINTAGE DU TROU (3))

NG800 T4 D4 M6

NG810 S2546 F204 M3 M7

NG820 GB81 X0 Y0 25.134 ER11

N6830 GBO

N6840 GO G52 Z0 M9

N6850 GO G52 YO M5

(-~-FGRET COURT HSS DIN 338 118D D=4.9)
(PERCAGE DU TROU (9))

N6860 T5 D5 M6

N6870 $1949 F156 M3 M7

N6880 GB2 X0 YO0 2-9.502 P2 Q2 ER11
NBB890 GBO

N6900 GO G52 Z0 M9

N6910 GO G52 YO M5

(~--ALESOIR A COUPE DESCENDANTE, HELICE A GAUGHE
ENV.45D DIN 212 D=5)

(ALESAGE DU TROU (3))

N6920 T& D6 M6

NG930 $1273 F64 M3 M7

N6940 G81 X0 Y0 Z-8 ER11

N6950 G80

N6960 GO G52 20 M9

N6970 GO G52 YO M5

N698O M2

Positionner

GRAPHE de MONTAGE

-
)
s 3 ~ | =
=
S
[
=
: o
3
A
S|~
- S
- | - |
-
H 2k
0
X
]
= L B )
2
>
o | -

Ensemble

Positinnner

$3031d

Péristaitique

Pompe

J

Positionner
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moteur *
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Positionner

méplat face & la rainure

[ BEP - Métiers de la Production Mécanique Informatise -

Kappel codage

[ EP2 Préparation d"une fabrication

| oTem |




