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Ces éléments de correction n’ont qu’une valeur ¢
indicative. Ils ne peuvent en aucun cas engager la

responsabilité des autorités académiques, chaque jury
est souverain.



SESSION 2005

EP3 : Mise en ceuvre d’une fabrication et assemblage

CORRIGE

Sous-Epreuve A : Tournage CN

Sous-Epreuve Al : Tournage Support Ph300
Sous-Epreuve A2 : Pergage Support Ph400

Travail demandé A1 et A2 Dto2,3/5

Tableau de maintenance A1 Dto3/5
Carnet de bord
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Vérification de la tension et de
l'usure de la courroie de la broche

- Auxiliaires de contrdle -

N
FICHE de CONTROLE i e e
s sf=lzi x HHH A
silalfs|elelsls Ensemble : POMPE PERISTALTIQUE Elément :
Nature ducontrleoude | @ ff S| 2l s S| =] » S . ; .
\ sl sl = «~i ~ Matériel ou outillage nécessaire
I'entretien silall 2 % v afl w
L] [Y c v 2 < £
x [ E g S o :
= = < o =
SUPPORT
Nettoyage de la machine X Etat de la fabrication “ Phase N° 300 Nombre total de phase nécessaire A la réalisation | i
Purger la cuve du résean ; Type de Contrdle |l Dimensionnel ] LSpécifica‘rion Il Etat de surface
frepmarique - _Moyens de mesurage ou de contrdle -
Vidange de la centrale de X = = —— 7 , -
iubrif ication B :l Mesure directe H I Mesure indirecte l | Mesure par comparaison
Vérification de fa vitre en i X [Culibrzs de contrile <H | Systéme de vérification assisté par ordinateur
| polycarbonate = =
Vérification de la tension d'alim. X ’ - Instruments -
380V 0% Pied & coulisse Alésométre H Micrométre extérieur l'_J'auge micramétriquel
Vérification de ia pression du i
réseau pneumatique 7 Bars maxi X I Colonne de mesure Il Jauge de profondeur l I MMT
Vérification de [état général de » I Tampon lisse Il Tampon fileté EI Calibre d mdchoire I Bague filetée
la machine l

[ Marbre 4" Cales éfalonsj, Cylindre étalon

IL

N

I@uer‘re

]I Rapporteur d'angle

I

Penser au changement des cartouches de
graisse fin juin 2005 (28/06)

- Dimensions -
Vérification de la fension ef de Cote Intervalle Cote Cote || Cote|| Mesure || Instrument(s) || Validation
[usure des courroies d'axe X de moyenne Maxi mini Oui Non
¢Aise clilni\\:eDaIu de Phuile de la x tolérance
ourelie a3
64 ° 0.1 64.05 64.1 64 Jauge micro
— o 0.1 6505 |l 65.1 | 65 Colonne de
c c © 65 mesure
=3 o Q
Date Nature In:icafeur's = 5 E . g - g 12.02 04 12 12.2 11.8 PAC
Heur i cg g t¥s T
eure physiques s §tE g Q 6 0.2 6 6.1 5.9 Jauge micro
S8 S 2 <= +0.1
12/;;&;303 Complément fluide de Débit insuffisant X 035103 0.6 35 353 | 347 PAC
i 055.03 | 06 55 | 553 || 54.7 PAC
28/06/2004 Changement des Cartouches vides X
10 cartouches de graisse ©80:03 0.6 80 80.3 || 79.7 PAC
1702/ :‘705 Touche « départ cycle » Pas de réponse x X - Etat de surface -
- sans effer - Instrument -
PREVISION :

lxi Plaquettes visotactiles ll Rugosimétre
Valeur relevée ]1 -

- Validation piéce -

| validation |[i0ui

jl Phase suivante

1lﬂ‘achévemenf - Contrdle final

[T série
[Ccommtee 276 | [




T
T

FICHE de CONTROLE e

Ensemble : POMPE PERISTALTIQUE Elément :

Nombre total de phase nécessaire & ia réalisation

Etat de la fabrication Nl Phase N° 400

Type de Contrdle jlﬂmensionm

Spécification

5 ‘
T Erat desurfoce |

| o |

- Moyens de mesurage ou de contrle -
ELMESU"E directe l Mesure par comparaison

]l&sur‘e indirecte

'..[Ealibres de contrile Systéme de vérification assisté par ordinateur

- Instruments -

i Pied a coulisse_—ll Alésomé‘rrejl Micrométre extérieur 7

Iﬁuge micrométriqu

Iimpar‘a’reuq[ Colonne de mesure II Jauge de profondeur II MMT
I Tampon IissaUumpon fiIefeTII Calibre & machoire || Bague filetée

l - Auxiliaires de contréle -

lﬂxrbr‘e :Il Cales é?alons] 55§§l_gxlindre étalon §@V |

I_Ejuerr'e jLRapporfeur‘ d'angle I
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Sous-Epreuve : Fraisage CN par apprentissage
(MOCN a architecture ouverte)

Travail demandé Dfr2/3

Fiche de contréle Dfr3/3

Fichier correcteurs dynamiques Disquette

Durée conseillée : 4 heures
Session Facultatl code
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Thttale e Tepreuve
EP3 _: Mise en ceuvre d'une fabrication et assemblage
Tyre TFaculanl - date ot heure Turce Coclheient W™ de page 7 total
SUIEY 12h 10 /3

- Dimensions -
Cote Intervalle Cote Cote || Cote|l Mesure || Instrument(s) ji Validation
de moyenne || Maxi [[ mini Oui | Non
tolérance
65 -ot 0.1 6.55 6.6 6.5 Jauge de
0 profondeur
0 53501 0.2 53.5 53.6 || 53.4 PAC
13 o 02 129 13 12.8 Jauge de
02 profondeur
125 .01 0.2 125 126 12.4 Jauge de
(I=6) profondeur
125 .01 0.2 125 126 ][ 12.4 Jauge de
(=3) profondeur
- Validation piéce -
Lsér-ie 7@[ Phase suivante —I Parachévement - Contréle final
L ]

LL N VALIDATION = = 1]
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9 - Etude ergonomique

2-1-5) Quel élément (de sécurité) particulier devez-vous porter lors de l'utilisation de I'air Il'y a 3 ans, une analyse de 'ambiance du poste a été établie da 'aide des tableaux ci-aprés.
comprimée (risque de projectiles) : Prendre connaissance du document ressource informatique DRas4.
9-1 Décoder/Commenter les résultats du graphique suivant.
-- Des protections (individuelles) pour les yeux, par exemple une paire de lunettes ----- 9-2 Cette ambiance correspond t-elle & I'ambiance actuelle du poste sur lequel vous étes
installés ? Justifier.
2-2 - CORPS - £ Appeler I'examinateur pour correction.

- Ebavurer toutes les arétes susceptibles de causer la détérioration du tuyau,

- Valider le montage du moteur : Analyse de lambiance du poste B

Le diamétre 10:0.5 du moteur posséde un intervalle de tolérance problématique pour la
fabrication. En effet ce diamétre est ajusté sur le corps. Pour pallier a ce probléme il a été décidé de
diminuer le diamétre de pergage lors de la phase de fabrication 400. L'opération sera donc réalisée sur 9.1
poste de montage.

Mesurer le diamétre, choisir et monter un foret dans la perceuse, usiner. Voir DT11

Ambiance sonore : Juste possible & voix normale (9 pts) =

3 n
- El § Acceptable
2-3 - TETE - £ E 2
- Vérifier 'ébavurage 5 _F“_’ E Ambiance thermique : 7 = 8 - 1
s " E La température est valable bien que ponctuée d'un courant
?:3 C;;' S d'air désagréable (froid ou chaud).
a 9 g R=
3 - Etude de I b a8 L o
e de I'ensemble 5 g 5 Ambiance lumineuse : 5 = moyennement bonne, elle est
, serges e gee e v d + o ne 4 l H + z
Etudier les mouvements partir du dessin d'ensemble et du diaporama puis compléter le tableau 10 i i i cep;'.' ,m; génée par un éblouissement ou un éclairage
ci-dessous 9 artificiel constant.
8 9-2
Piéces ou Sous-ensembles Mouvements 7
) Rotation | Translation Aucun 6 La correspondonce des résultats avec le poste de travail
Axe moteur support X 5 H du candidat est d apprécier par {'examinateur,
support corps X 4 [ SO
Corps tete X 3 . ..............
tete galet X 2 .............
4 - Assemblage de |'ensemble y . »
1 2 3

- Effectuer l'assemblage en respectant la gamme de montage du diaporama.

5 - Essai & vide de la pompe. Comp/éter DasS

(Voir diaporama) - L& En présence de |'examinateur.

6 - Terminer l'assemblage
(Voir digporama)

_ CORRIGE 5/6

7 - Essai en_travail de la pompe. Compléter Dash
(Voir diaporama)

8 - Rédiger le graphe de montage. Comp/éter Dasé
(Voir diaporama)




Désignation Référence Lieux de stockage Quantité
TETE Rep. 4 Magasin 1
COUVERCLE Rep. § Magasin 1
Professeur : Date : Visa :

Désignation Référence Lieux de stockage Quantité
Vis sans téte 1ISO 4026 — M3x10 Magasin 1
Vis téte fendue ISO 1207 -M3 x 6 Magasin 3
" Vis téte fendue 1ISO 1207 - M4 x 10 Magasin 4
GALET MET6-10-6 Magasin 3
MOTEUR 258-8300 Magasin 1
TUYAU C52988 Magasin 2(50cm)
Professeur : Date : Visa .
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