SESSION 2005

EP3 : Mise en ceuvre d’une fabrication et assemblage

DOCUMENTS

Emplacement des fichiers informatiques
Dessin d’ensemble

Nomenclature

Dessin de définition de la TETE

Dessin de définition du CORPS

Dessin de définition du SUPPORT
Nomenclature de phase du SUPPORT
Repérage des surfaces du SUPPORT
Contrat de phase 300 du SUPPORT
Contrat de phase 400 du SUPPORT
Montage modulaire SUPPORT PH400 (fichier informatique)
Nomenclature de phase du CORPS -
Repérage des surfaces du CORPS
Contrat de nhase 400 du CORPS

Contrat de phase 500 du CORPS

Doc DT 1/ 11
Doc DT 2/ 11
Doc DT 3/ 11
Doc DT 4/ 11
Doc DT 5/ 11
Doc DT 6/ 11
Doc DT 7/ 11
Doc DT 7/ 11
Doc DT 8/ 11
Doc DT 8/ 11
Doc DT 9/ 11
Doc DT 10/ 13
Doc DT 10/ 11
Doc DT 11 /11

Doc DT 11/ 11

Session

42005

Groupement inter académique 11

Facultatif : code

| Lxamen et spécialité

! BEP Métiers d< la Production Mécanique Informatisée

| Intitul€ de Pépreuave

EP3 : Mise en ceuvre d’une fabrication et assemblage

Type Facultatif : date et heure Durée

SUJET

12h

Coefficlent N” de page / total

10 aro/n




FICHE CANDIDAT

BEP Métier de la Production Mécanigue Informatisée

EP3 Mise en ceuvre d'une fabrication et assemblage

Session2005

Type de fichier
iciel .
Fichiers Logmu.,' Emplacement poste (_je N du poste
Extension travail informatique
support

Programme d'usinage Poste de
%300 Fabrication
Lisez moi EP3 SE-A2 | Word Poste
montage modulaire d'assemblag

h400

Exécutable
Drawi

e

Correcteurs
Dfrdisquette

Excel
Disquette

Poste de
Fabrication

Proche
MOCN

Acrobat
EP3as Catalogue Galets croba
reader
DR1
pdf
A
EP3as choix du tuyau crobat
reader
DR2
pdf
Acrobat
EP3as caractéristiques croba
reader
motoréducteur DR3
pdf
Acrobat
EP3as Ergonomie DR4 | reader
pdf
EP3 assemblage pompe | Microsoft
périst PowerPoint

Poste
d'assemblag
e

DT /11 |




AYA

‘ _

1 :
\ vue de dessus: couvercle 5 enlevé

Echelle: 1:1 ENSEMBLE

&) |  POMPE PERISTALTIQUE | DT2/11

| Edition d'éducation de SolidWorks

' Licence pour un usage éducatif uniguement




NOMENCLATURE

1 Vis Sans téte & six Acier
pans creux M3x10

3 Vis Téte cylindrique Acier IS0 1207
fendue M3x6

4 Vis Téte cylindrique Acier Is0 1207
fendue M4x10

4 Galet CW 453 K

1 Couvercle PC

1 Téte CW 710 R

1 | Corps EN AW 2017

1 Moteur Motoréducteur

1 Support EN AW-2017

ession

Greupement inter académique 11

2005

Facultatif - code

Examen et Specialité

BEP DES METIERS DE LA PRCDUCTIQUE MECANIQUE INFORMATISEE

| —
ETaTe de Tepreave
|

EP3 : Mise en ceuvre d’une fabrication et assemblage

A

Tpe

SUJET

TFacultar! - date &1 heare Durde

12h

Coefficient N7 de page / total

10

T3/ N

|




s3
NERIE G5 H7 —~{A]
13 H
s4
L '
[e]y = 7V
2 gt PV D
Zf 1 /. ‘: A‘L:}\
f . 2/ . F3.
|
. 5450+0,1 -

&
oyl
14 \\ \1\0
I //
| | \
. 1
| \\ i /
| 2 Ner
. olg \@
' I
| /
[ / | <
| ~ |
! \\/

| Edition d’éducation de SolidWorks
“ Licence pour un usage éducatif uniquement
| —

D (4:1)
— 30696  _ | ‘
OI5MK QD (¢ 01[A]B]
v —
— | =
VAR
V2 (
~O
11
12 L& 45°
S1
52

Tolérances générales 2768-m K

Tolérances générales d'ES 6,3

Echelle: 2:1

TETE

Matiére: CW 710 R

POMPE PERISTALTIQUE

DT4/11




A-A

— 6502 _

= ) ol 2

< o5 2 - @?ii1 —

o~ ! (@] L 3 + —

o o 8 = —#|¢ 01]A]8]
{ /

= il n

—
=

1.6

J
|
EL 10 &|ajuster sur moteur
- @48 |
[} D(2:1)

34+0,2

o
e

'

Tolérances générales 2768 mK

Tolérances générales d'ES. 6.3

Echelle 11 CORPS Matiére: EN AW-2017
=14 |  POMPE PERISTALTIQUE | DT5/1

| Edition d'éducation de SolidWorks
' Licence pour un usage éducatif uniquement

- —. — -




| Edition d'éducation de SolidWorks

, Licence pour un usage éducatif uniquement

A-A (1.5:1)

3052

IR

/

|

|

|

|

|

|

|

|

|
o
D55
@80

+0,1

| 64 0 —
+0,1]

L—« 65 0 —

Tolérances générales 2768-mK

Tolérances générales d' ES 4.3

B(2:1)

Echelle: 1.5:1

SUPPORT

Matiere: EN AW-2017

=

POMPE PERISTALTIQUE DT 6/11




NOMENCLATURE DES PHASES ]

POMPE PERISTALTIQUE

Ensemble :
Pi

‘,
Pour Iépreuve a. j K8 NS
candidat, ces »/\ \\
opérations ont été % \ \
réalisées en . = \ b <
préparation. Croquis g e '\}_ 9 R }\\%i
o < \ J . \ e /6\
> Nt \ ) =2
Sortie et débit matiére “ L / 7 4 o/
- =1 _/// / /
200 TOURNAGE - FRAISAGE CN § - - / // N S
(tour CN 3 axes) = 1L VAN o™ <
E N l/ ;;'\‘ // _\:\1 ~ <1|\’
210 | Réaliser le profil extérieur 1 5 \\a;) / - o N
(P1,R2, C3, R4, P5, R6) 0 AN (5) I
220 | Pointage du trou (14) axe moteur Y / §) / N RN
AN g L
U / R ’ ~
230 | Pointage des 3 trous (C15) < oy /
pon
. (3) /
240 Pergage du trou (C14) axe moteur L o Wi // /
p /
250 Percage des 3 trous (C15) 8 /»\\/ /:(
&) NV
300 TOURNAGE CN v
(18)
310 | Réaliser le profil extérieur 2 (P8) et (C7) 0
320 | Centrer (C12) L&)J
- <
£ & | 330 |Percer (C12) D=12 ot
i (1
w 340 | Percer (C12) D=26 o
88
350 | Rédliser le profil intérieur i a'4
(X9, C10, P11, €12, P13)
400 FRAISAGE CN
410 | Pointage des 3 trous (C16)
( 420 | Percage des 3 trous (C16)
RQ0 510 AJUSTAGE + CONTROLE

| ) (sur le poste de montage) j

EN AW-2017

Matiére:
DT 7/11

SUPPORT
POMPE PERISTALTIQUE

Profil intérieur 1 = X9+C10+P11+C12+P13

Echelle: 1.5:1

C7+P8

Profil extérieur 1 = P1+R2+C3+R4+P5+R4

Profii extérieur 2



CONTR AT DE PH A SE Ensembic  Pompe Péristaltique

CONTRAT DE PHASGE [frems  Pompe péristaltique 1 Ph 400 Pidce SUPPORY

Fite  SUPPORT ase satitre  EN AW-2DI7 - (Al Cudl Mg 5i)
Phase 300 atire BN AW-201T -( Al Cud Mg 51) 1 FRAISAGE CN Série 1

TOURNASE ¢N ol i Pregramme % <DT8/11>
Programme %300 <DT8/11> Fagor 8055 M Fichier Date 21002004
Fichien Dale  27/1hi2n0e

’,_w. cf2 - T 12

- _— Cf7 :

e b - Cf4

SN I

| -
. / s / ok
-+ [
4 U
Oﬁ} S L e O 5
|2 3
e U‘r
/ ' 1 d \"/

I st {3 Parts-Place o N - " N
1) Mardnn 2 mare doux HE: Les profile sent définis sur 077 repere ISC fneaire anm sur{l) Porie-Pidce:
tes surface - absence doriern deg 3 trous pe Manfsge mudulaie
necesnite Has de ooint 6 {ponciuel) Voir tichigr informatioue 171G

- Senvage sur ()

Ve | n itifz] VF
COPERATIONS OUTILS it T D ! ' Ve | on ]f/
OPERATIONS OUTILS ; o T 1D
. . e g e ‘ f & ; Lo | Wi mpengrmanl |
310y Ebadcnes Lrofil Extanaar « Nd'%;:z;{ Sevtind 7se ioca ;o ' : |
Prof . rer dextdrieny ; ; i i . . .\ ; PR : ‘
rof E”i{‘f_}"_zh;gl re 1GH 1 1o 1 | 410) Pointer 3 % TROU {16) [ ToretaPonter 100 Posjzaery a1 28| 3| 3
PR : TEX A 111208 ; :
. - tenioar 1 Foret & contrar mx 0 15 g Rﬁ A\."\QE’S I | 118 )4 2t 8 8 : i i I l
. - - - " = N e | | 42Cy Percer 2 x TROU {186) : Foret fong HES TN %0 1187 ¢ = R T 011 1aa 4 4
Ferser Profs intereur | Foret u5°ﬁo~\qg DEJA S0 1182 L oaq | oisg 8l 3 5 i et fong HES DIN %3 1187 d =52 I LN AN
i H 52 TTEX A 1513752 |
Rernar Profd Intrie: OPERG ¥as 2| resions) mei 3l g ; f ]'
W0)  Ebauche: ) . . e Lo 5.0 i i : ; i
charister-dressar ¢inteness (DRyni = 20 i { |
20 ) Emir Peohi Y & S18RPCLN Gy i i : I i
B IR RN - i ; : | ‘
R R I : LAY ! : | |
! ‘ ‘ i
N H
' 1 i
- ' i
i i
i J




INOUIVISITD IdWOd

T
I
{
{/;:"\’ 11/01 lE_J
&y : !
TN P 3I0YLNOD + I9VANAYES + 39vLSNLY - | 026
N ; | E
\8‘! ! ‘f ! (G2D) 2p 2boduag - | 014G
! |
4’"5/- ; :' (26o4uow ap a4s0d 2 uns)
— B oUrd 31044107 + [NIWIATHOVEVd 005
I 1
; Z
i ) (22X) snouy { sap 26opnpup] - 06
. s (p22) sabowp) ¢ 52| uasyozu - | gy
TR 5 (wwig) ¢ 2anuipJ by yas)|pau - Ol
””” d a WW9) 7 24nUIDJ D] U3sI|DRY -
Y o (wwo) 2 | Jas1|o2 0%
vy e 2 i (GzD) nouy np 3boSusg - | ggp
. O E (€20) snody ¢ sap obSuag - | 1pp
. ] (220) snouy ¢ s3p 9Bvduag - | opp
/ TN (620)+(£20)+(220) Snout g sap abosuiog - | ogy
g S 7N ) (wwizr) 1 2anuioa o| uasioey - | Oz
2/ 2 o € ayood oj uasipay - | GIp
2 2yded o uasipay - | Ol
A A7 - RO 35vsived ooy
8]
3z m
3 % (unaruayxo
— X nakow) g |13o4d 2| 42 T aydod oj i - ot
X
1) (una1apyxa
m nakow) z [1yoad 3| 42 | ayod oj J4ayanoq3y - | ozg
0O \ v
O k4 1] (01) 2204 D] p 2bD5v4ung - | QTE
n
>
‘(F) : -~ O ND 39v¥SIvyd 00¢€
25283332 @ %
s 3 2 q ’i & gj % \_:: - L 4 1 |i304d np abouanouoy | 022
., §558E3cc 3y I
% : » N P S A = ¥ I 1 'S (1) 2204 o} @p 2boSpyang | 012
= oo 402 - N ' k \ m
o NI A 8 : \ » ND 35vSivad 002
m o A A % | i 2J3140Ul 41G9P 43 214105
2 NI IR &) ) iTe3q on ool
3 % T3 NN O O S & ) L gj
>3 g 33 w @ -~ h sinbouy uol4oubisaq dO | esoyg
R - - e
=D o~
- % 02 610v%001 : 4nug
S a‘ 3 L102-MVY N3 : augipow
o 4 2521d | : auquioN
:: ;j Sdd0) :993g
° ANOLLIVLSTYEd 3dWOd _ : ajquasuz
S3SVHd S3Q JINLYTONIWON B




CONTRAT DE PHASE
Phase 400

ensemble.  Pompe Péristaltique

Pigce Corps Rep.4

Matidre

EN AW-2017 - Al Cud Mg 5i

FRAISAGE CA
Fagor 8055 M

Série

Brogrumme %

<DT11/11>

Fichier

Date 03/11/2004

T4

$56.5 o
$53.5:0.}

T

CONTR AT DE PH ASE Ersemble  POMPE PERISTALTI(QUE 1 e
Pikce CORPS /
Phase 500 watitee | EN AW-2017 - Al Cuf Mg Si 1
ALESAGE — DTS
Poste de montage “:“m
Fithies Date 03112004

SN
&l

i
i

¢ TITEX B 1277*°M4

oo
y, o
i g §°
) <
\{1
el
N
o)
+i
vy
EH
<
¥
Q
- A
o
o —t e
i
37.79
Liaison appui nfan sur 10 Porte-Pigce
Ligison linesire "?C"hgne sur 4 Etau NB: Les poches, rainures et surfaces sont
Liaison poncluelie sur 6 définies sur DT10 répérage des rurfaces
Serrage sur 8 .
I Ve | n [fitz] Vi
TI T1 y T | D
OPERA ONS E OU Ls mimin | trimin mﬁ,’,’;g,.- i min !
H —
Jhoer Poone ¢ Frase ébauche série longue DIN 8441 D= 18 100 | 1989 1 002 356 gl 1
TITEX D 3367°16
411 ) Finir Poche 2 Fraise 2 tallies 2dents HSS DIN 844K [ = 12 160 | 2580 £05 | 531 2 12
415 ) Finje Poche 3 [ TITEX 13 2249712
420 ) Reabser Rainure 1 ‘|
4305 Bointer ies R trous (C22)+(C23i-"C25) i Eoret & Pointe. 120°d = 19 400 ! 3183 [k 318 3 3
{ TITEX A 1114710
440 ) Percer les 4 trous ($22) ! Foret long HSS DIN 340 118°d =33 25 (241t | 003 . 72 4 4
441 Percer les 3 trous (023) | TITEXA 151333 i
450 ; Percer le trou (C25) Foretiong HSS DIN 340 118°d=9 50 2122 | Y | 212 | 5 5
. TITEX A 1543 k i !
460 1 Réahser Pairure 3 Fraise 2 taiiles sére icngue DIN 844L D =3 25 2683 | 0.01 1 106 ‘ & 1%
TITEX D 2349°3 H i
[ . ;
470 Réas Rainure 2 Craise 2 ladies aw sere jongue OIN 844L D =¢ 40 ;2422 | 002§ 106 | 7 17
70} Réaiiser Rainure 2 | TIEX D 234476 ’ ' :
480) Réatiser les 3 iamages (C24) i Fraise 2 tailles alu série iongue DIN 844L D=8 40 ’ 2122 1 0.05 | 212 1 74 7
i TITEX D 2344°6 [ | i !
480 ) Tarauder les ¢ trous (X22) | Taraud a refouier, en carbure. entrée C M4 20 {1582 | €05 ] 8o i 8] 8
: |

A mesurer
MISE EN POSITION : "
Ligfsohs. appui piaft linbaire rectiligne %%Pm
SERRAGE
Assurer par je mors mobile de féteu
OPERATIONS OUTILS Yo n i Viir o
511) Mesurer le diamétre du
maoteur, i
I s 195, D97 B o8
512) Choisir un foret dans le | FoTels R CER RS ¢
lot fourni, @ra:@02
513! Percer {25)
L . . Aidsoir & main
514} 51 nécessaire, Ajuster [25) D 10H7
avec un alésoir & main +

Tourne & gauche




