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Dossier RESSOURCES 2005

Tableau des ajustements courants

Extrait dugiiide du dessinateur indusiriei
_ Arbres] HB | H7 | H8 | HO | H11
= -
b . . , e -~ c 9 | N
& Piéce dont le fonctionnement nécessite un grand jeu (dilatation, mauvais alignement,
= portée trés longue...
T d 98 11
cg
T ou=
= ® e 718168
§ = Cas ordinaire des pléces tournant ou glissant dans une bague ou palier (bon
3 : graissage assuré) i
£ -f 6 [B8-7] 7
w
3
g Pieces avec guidage précis pour mouvements de faible amplitude g 5 6
® h 5 ) 7 B
= Mise en place possible & la main
o Démontage et .
Jo . is 5 6
- remontage possible | L'assemblage ne peut
s sans détérioration des | pas transmettre d'effort
oy piéces k 5
2 _ Mise en place possible au maillet
8 m 6
@ .
g N
” Mise en place a la presse p 6
Q
%
Démontage impossible . . 8 7
E 7
€ | sans deterioration des | - 2ssemblage peut
p s ransmetire des efforts | Mise en place & Ia presse ou par
@ pleces . . u 7
a : dilatation
2
X 7
Examen: B.E.P. - M.V.A. Option D Cycles et Motocycles 510-25202R
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Dossier RESSOURCES 2005

Désignation des matériaux métalliques
Extrait du guide du dessinateur industrie

272
56m223 Aciers foriement alliés
Teneur d'au moins un élément d’alliage = 5 %.

La désignation commence par la letire X suivie de la

désignation que celle des aclers faiblement alliés, & I'sxception
des valeurs des teneurs qui sont des pourcentages nominaux

réels,

Exemple :
X30Cr13
0,30 % de carbone - 13 % de chrome.

ACIBRS FORTEMENT ALL]ES

méme

HRC = 59

CLASSIFICATION PAR EMPLOIS

(XC 80) | C3BE {xcasm) sigs (A% ‘, _"“f_ BB it | X4CTMoS18 (zecrm

5215 {E24) [a7Cr4 (38CD4) | CHE (C42H1) [ 8235 E24 [Cc2 {XC 16} [Xa06ri3 ' [230613)
Y] {18 |34CrMo4 (340D 4} | C4A5E (C48H1) | 5275 {E28) [16MnCr5 (16 MG 5) {X2CrHIT8-11 (Z3CN19-11)
AT TN o] 420rMod  (42CD4} | C55E KCh4HY) | 5355 [E38) [20MnCr6  (20MC5) [X6CrNIHB-10 - [Z6CN16-09)
c3 (XC 22 | 35NiCrMo 16 [35NDG19) | G B0E {XC 60 1) AP DESTRERARTR] 15 Cr Ni g (18 NC &) |XB0rMiMaTHT-12 (ZECNDT1T42)
€35 : {XC38) | 51Crvé 5O CY 4) 22D X o 5 250 Pb 17CrNiMo6 (16 NCD 6} PRE S REt (R et Sosions
¢40 (XC 42 15 AR F7E C 40 [XC 4275) | S300 TR 51 Crv4 (socw)
G45 {XC 48) | 100Cre {100 C6) |410r4 {4204 TS) | 5300 Pb 3 CrMoi2 (300D 12) iRe% 50

c5 {XC 50) BB _ 42CrMod  [42CD4TS) [ S3008i 41CrAlMuTl4OCAD6-12]|3BNiCrMo1B 3 NCD16]
56m3 Aluminium et alliages d’aluminium moulés ' NF EN 1780

La désignation utilise un code numérique. |l peut étre suivi Exemples de désignations usuelles :

éventuellement, i cela est justifié, par une désignation utilisant - EN AB-43000 ou EN AB-43000 [AfSi10Mg].

les symboles chimiques des éléments et de nombres indiguant Alliage d'aluminium moulé - Silicium 10 % — Magnésium.
fa puretd de I'aliminium ou la teneur nominale des éléments Exemple de désignation exceptionnelle ;

considéres.

EN AB-Al Si10Mg. .

Apparells ménagers Maiériels électriques.

~ Se moule bien, S'usine trés blen. Ne pas uliliser en alr salin.

Se moule trds blen. S'usine el se sotde bien. Convient en alr salin,

Se moule ot se soude irds bien. La forte teneur en sillclum rend l'usinage difficile.

80
330 200
250 180
170 &0
180 100

Excellentes aplitudes 2 I'usinage, au soudage, au polissage. Résiste bien 3 Pair salin,

Allfage de fonderie sous presslon : carburateurs, poulies, boftiers divers...

Moulage coquille ou sous pression, Bon élat de surface, Bonnes caractéristiques mécaniques,

Moulage sable, coquille ou sous pression. Trés bonnes caractéristiques mécanlques.

376 250
425 310
230 -

Alliage pour la fabrication par fonderie d’owtillages de presse et de moules pour plastiques.

* Enlre parenthitses conrespondance approximative avac |'ancieine symbalisation,

* R min = résistance minimale a la rupture par extension (MPa) — 1 MPa = 1 NimmZ.
Re min = Emite apparente d'élasticité (MPa),

Examen : B.EF. - MV.A. Option D Cycles

et Motocycles 510-25202R

Epreuve ;| EP 3 Ressource
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Dossier RESSOURCES 2005

Désignation des matériaux métalliques
Extrait du guide du dessinateur industriel

56w5 Aluminium et alliages d’aluminium corroyés

La désignation normale utilise un code numérigue. Il peut
éventuellement &fre suivi, si cela est justifié, par une désignation
utilisant les symboles chimiques des éléments et de nombres
indiquant fa pureté de I'aluminium ou la teneur nominale des
éléments considérés,

273
NF EN 573

Exemples de désignations ususlles ;

EN AW-2017 ou EN AW-2017 fAl Cu 4 Mg §i].

Alliage d"aluminium - Cuivre 4 % - Magnésium - Silicium,
Exemple de déslgnation exceptionnelle :

EN AW-Al Cu 4 Mg Si.

=TT

Matériels élactro-domestiques. Chaudronnage.
Matériols pour Industries chimiques et alimentalres,

Bonne réslstance aux agents

Pléces

cltemes, gaines, iubes, etc, Tuyauteries.

afmosphériques et & |'air salin.

chaudronnées : Bonne soudabilité,

usinéas et forgées.

Piéces
Pibces décolletées {fragmentalion des copeaur). | Eviter de les utiliser & Pair salin,
Pibces usinées ot forgées Se soudant difficiement.

de hautes caractéristiques mécanigues.

"* Pour las applicalions électriques parliculidres le symbele Al est précédé de a letlre E.

56w6 Cuivre et alliages de cuivre

La déslgnation utilise un code numérique ou les symboles
chimigues. Dans ce demier cas, on associe au symbole
chimique de base (Cu) les symboles des éléments d'addition
sulvis des nombres indiquant les teneurs nominalas de ces
léments.

NF EN 1412 NF A 02-008

Exemples de désignations ususlles :
CW612NouCuZn39Pb2.

Alliage de cuivre corroyé® - Zinc 39 % - Plomb 2 %.
Exemple de désignation globale :

CW 612N [CuZn 39 Pb 2].

Matériau A trds bonne conductibitité électrique, convient parliculiérement pour cables,
bebinages et contacts,

Ulilisé en décolletage. Trés haute conductibilté électrigue et thermigue.

Matériau de frottement pour bagues, dotllles, chemises, segments.

Pigses mouléas sans caractéristiques particuliéres.

Robinetterie.

Conslniction mécanique,

Piéces d'usure ! pignons el roues d'engrenages, écrous.

Ressorts {matériels lectriques, malériels résistent  la corroslon), Connectews.

| Alliage de forgeage A froid, se polit blen el convient aux revatements électrolytiques,

Pittes moulées.

Construction mécanigque générale et pidces découpées dans la tle. If se po¥ bien.

Bonnes caractéristiques mécanigues. Bonnes qualités frottanies.
Mise en ceuvie aisée. Prix modéré.

Alliage lo plus utilisé pour 1a plupart des pidces décolletées. Trds bonne usinabilits,
Matériels de microtechniques. Résistance & la corrosion. Soudabilité,

Pibces devant résister  la comosion {agents atmosphériques, eau de mer).
Irio;ydables 3 chaud, Pitces mécanlques diverses [compresseurs, pompes, eic.)

Pigces de frottement sous fortes charges, avec chocs éventuels,

*W : matériaux comoyés — G ou B matériaux moutés - R cuivies bruls raffinés.

R min el Ra en MPa,

Examen . B.EP. —MVA.

510-26202R

Epreuve . EP 3 Ressource

Option D Cycles et Motocycles
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