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code de symbolisation
des electrodes enrobées pour soudage

des aciers non alliés extrait de la NF A 81-309
 designation abrégse — v ?
“symbole -
b E | H ou B8H

muummmmuummmmwum
c'ﬂcsﬂdu. 4 I'ellongement of comespondant
& ricergis Simpact mmmh 4828 Jotles
. fraction fladon pat chac
syrmbole ' | résistuace lmite | ailogesent !uupﬁmn.
de 2 a traction | enparents | minimat ser | comesponidant 3
THactrode CElastichs| LeS54 e fiege
minimote Tiampact minl.
marense de
KY=28302
~ - valaur
min >16J
Rm 00 Re A%
MPa Jra % ]
430 4304 510 320 - -
431 4302 510 320 20 +20
432 4303510 3 22 0
433 4303 518 320 24 ~2Z0
&34 £308 810 320 28 -30
435 4303 510 320 24 —40
810 510a 60 350 - -
11 510380 | 360 18 +20
512 5105610 360 20
§13 5104 610 36D -20
514 | 5108610 { 36D 22 ~30
515 Siauslo | 3sn 22 ~40
(1) une todronce de 440 PG est odimise sur 0 imite supéretrs,
(2) un nivecu d'daengie da 28 J cotrespond A une résiience XKCY
ds 35 daJrem® ’
mumaummmarmu
d'impoct minimale de 47 Youtes
tymbola tampénriure cotrespendant § tne dnergis Timpeet
mmmommdam-ﬂd(mwmkﬂ >33
c
] -
1 +20
2 0
3 -20
4 ~30
5 40
symboles raialifs qux types S earobeges
ndde(mymdeleo— A -
ocida (rufite) = AR =
basique—~ 8 =
ceflulesique —~ g -
axydont = -
uifle (enrobage o Spcisseur m - R -
rutite (earoboge de fote £odl s':'ug- -
aulres types~ § —

VT T

symbotes relotits & la tenecr en Nydroodae dittesible
(subvont BF A 31.309) -

H s!5<l=netrmmf.’l00r=lﬂ
BH  si fenewrenmi/lCOg< §

symboles relatifs cux courants de soudage

Courant conting Couront citaimofi
Symboie Polorité recommeondée | Tension  vide minimate
& Félectiode )
o +
1 + od— 50
2 - 50
3 + 50
£ +ou— 70
5 - 70
8 <+ 70
7 +ou— g0
8 - 9¢
8 + S0

symboles relgtiis aux postions de sovdage
(volr &guiement NF A 88-010)

laﬂn&u&sdlﬂs&smhd&hﬁmﬂemmmdc

3oudoge quagueties convient une Eoctrode sond les

1 - loutes positions

2- tmmmexcemchmmmmuwumem«

3- :spm ":umer ia & piat
en 4. & ong

4-&90«.«\3««%

§ - verlleata par la méthode descendonte

symbetes ralatits qu rendement

D 4

x ina( détermning exp
(sulvant NF A 81-306) :
~ inférieur & 105 %. pas da symbole
~ compris entre 105 of 114 %, Imifes indluses - - symixie 110
—compes eaire 115 of 124%: Emites mciuses - syrbole 120
~ compris enive 125 af 134%. kmites Incluses - - symbole 130
-ele. .
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Désignation des métaux et alliages

L es aciers

Classification par emplois

Aciers d’usage général
Ladésignaﬁonm{rmencepar_lg!emeSpour!esadersd'mge
général, et la lettre E pour les aciers de construction
" Le nombre qui syit indique fa valeur minimale de la fimite
d'élasticité en mégapascals®,
Exempla : S 235. ‘
g1 s'agit d'un acier mouié la dééignaﬁon est précédée de la
leitreG. . :

NF EN 10025, C 10, NF EN 10027

Classification par composition
chimique

Aciers non alliés

Teneur en manganése <{ %.
La désignation se compose de fa letire G suivia du potreentage
de la teneur moyenne en carbone mufliplids par 100
Exemple : C 49,

" 40: 0,40 % ds carbone,
Sl s'agit d'un acler moulée la désignation est pricidéa de la
letre G.

Exemple : GE 295, Exemple : GC 25.
Nuznce* Rmia | Remin Emplcis Huance™ Rmin | Remin Emlols
S5 ||| s |22 OO
$25 €A 410 | o5 |, esesonsoncies, | S xcsy | sio 315 | Coestruchions
S35 40 ] C3s C3g | smw 35 | mécaniues.
E295 ﬁg Qo | 25 | Cesacemnecondement [“op ﬁcjg 80 | 25 | cesaciers comienent
ERE A | oo | s | el ot | w0 | 3 | emedomens |
E 360 (A 70} 670 359 CSsa G50 0 305 | thermiques #autorgasge.
" GS 235+ GS 215 - 65355 CS55 0e5) | ™ 420
culage GE25-GES-CESRN, - ceo xCen) HRC > 7
A min = nésistance minkmatod la exteosion (Pa), .
Re mine mits minimale ff,kna !P"i. 1% (4P}, Celte symbalisation ne sappfique pas zux acers de décofietage.

1 MP2 = 1 Nimm?, .
~ Entre paremihibses comespondance sppravimative avec Fandienns symboksain,

RW:MM&hmwwm-u@aﬂw.
Re min =fmito mirimalo apparente ' Gastié fPa),
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" Aciers faiblement alliés
Teneur en mangandse = 1 %.
Teneur de chaque Slément d'alliage < § %.
ta désignation comprend dans lordre :

m un nombre entier, €52l 3 cent fois e pourcenizge de ia teneur-

inoyenne en carbone,

& un, ou plusieurs groupes de lettres, qui sont les symboles
chimiques des éléments d'addition rangés dans l'ordre des
teneurs déeroissantes,

& ume stite de nombre, rangés dans le méme ordre que les
éléments.d'alliage, et indiquant le pourcentage de fa teneur
moyenne de chaque élément.

Ces feneurs sont muttipliées, par un facteur variable, en fonclion
des &léments d'alliage.

Exemple 255 Cr3 {0,585 % de carbone - 0,75 % de chrome).

Edment d'alfizge Facteur | Bément d'alfage | Facteur

G, Ca, Mo, K, & W . 4 €, X,P,$ 100

4, Be, G Mo, M PB, T2, TL Y2 | 10 8 1000
Aciers fortement alliés

Teneur d’au moins tn &lément d'alliage = 5 %.

.La désignafion commence par fa lettre X suivie de la méme
désignation que celle des aciers faiblement alliés, 2 l'exception
des valetrs des tenetrs qui sont des pourcentages réels.

Exemple : X 30 Cr 13 {0,30 % de carbone - 13 % de chrome).

ACIERS ALLIES
, , _ Traitement de référence
cL R min Remint
A2 {863 . 30 - &5
UGd ey 0 0
aGd < 12! (<] 70¢
1§24 “ey -2 40
5563 553 1100 900
109G § {169 C=&
BCrUed @stn4 a0 .| 00
35 Crsdad Gy 954 0
Q%4 @weoq 1829 £50
H* e {SNC § 8% &0
7 Cri&Mas {iaNco g 1130 834
NCrEMs facHcy 1030 =0
HOrW sy 1189 $000
€ Ha S {EMcs - 100 &5,
M CrS cancq 12 380
K Crlot6 ESHCD 16) 1740 1275
S 87 Etsy 1000 8.
0SCT Qe 110 o3
X4CrMasis QIcEm 449 x5
FE 1o gxC13 28
X2CrH 1911 @ac1e-11) 450 5
X5¢ri 10 RacH 1809 510 165
XSCrdE Yo 1112 gicHn 171 510 25
 X3CETIIH0 ZECNT i8-11) 490 15
%6 G € Mo TiE-12 5 CHDT 1713 S30 218

 min = Bsistznoe minimeie 4 & ruptre par edension 8463) - 114Pa= 1 Nimm?,
e mia = Srite minimale apparerte o Sasticls (MPaL

* Ertre pererthdses comespordance eppradniaiive aver Manceme symokssion,
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