FABRICATION D'UN
ENSEMBLE SOUDE

Durée 8 heures - Coefficient 1

M.C. Spécialité : Mention Complémentaire Soudage Durée : | Session
Code Spécialité : 8h00 | 2008

. E2 — Réalisation d’assemblages soudés et fabrication d’un ensemble soudé C“"?lcie"t Folio
N° Sujet : 05-200 1/4




Détail A

Détail D
\JZ

Détail
A
/§ A
| Détail l _|Détail
//’ ‘ \\\ D 1 A

113

—
—
=
——— .,
Y e e T T T T e
=t

|lments non cotés

voir nomenclature.

200 130
1 _|Téle 90x40x6 S 235 Soudé avec 5 et 6
"2 _[T6le_200x70x8 S 235 Soudé avec 1;5 et 7 Spécialité: Mention Complémentaire Soudage Durée: Session
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SOUDURES

Rep. 1 sur 2 /40
Rep. 2 sur 3 /40
Rep. 3 sur 4 /20
Rep. 1 sur 4 /20
Soudures d'angles des Rep. S, 6, 7 /30
COTE

113mm /20
Perpendicularité 2mm /10
Planéité 2mm /10
Présentation /10
TOTAL /200

Note /20

NOTA: L'assemblage des tubes Rep: 1, 2, 3, seront soudés en position PA

- lére et 2éme passe avec le procédé 141.
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BAREME DE NOTATION

Requis est le niveau D de la norme EN 287.1.

L'évaluation se fera en points entiers et ne nécessitera pas de contréie radiographique. Les contréles seront uniquement visuels

Pour le soudage: Si les résultats sont inférieurs aux éxigences La note sera inférieure @ 16
Si les résultats correspondent aux exigences La note sera de 10
Si les résultats sont supérieurs aux éxigences La note sera: pour 1

Pour la définition de 'ouvrage et chaque élément de contrdle: Le résulta est dans I' /T la note est de 20. Hors IT fa note est de 0

Les bonifications accordées aux niveaux i et ii étant iimitées a i'obtention des notes 14 et 12, ies défalits apparents ne pénaliseront ies candidats que pour /'Obtention de la note inf au niv. 11,
Envers: Pénétration inf: -3 points,  mauvais accostage: -2points,  trou au début et fin de cordon: -1 point.
Défaut appa réﬁi§;<
Endroit: Caniveaux sup: -2 points,  soufflures et inclusions débouchantes longueur sup.: -2points,  projections: -1 point
Pénétration assuree en % Aspect du cordon 'Défauts apparents g -
7)) Caniveaux sur la longueur du joint % Pénalités surnoteinf. aN | 5 § - 8
. 0 o 0o
3 6 *g ?, 8 & |La notation est faite par le jury mis en place par
700% Tup.=93‘ﬂsup.=807£up.=7-10‘y Q. [7F=70mnj 0az0mnY inf =80 inf=70% | S =195 S |Monsieur le Recteur de IAcadémie.
N N N | inf.Nil N N N |sup.Nilt Inf.aN Total <
NOTES MAXI 8 pts 7 pts 6 pts 3 pts 6 pts 5pts 4 pts 2 pts envers | endroit
+ - UTILISATION DU TABLEAU
BW + - Les soudures sont controlées et notées suivant 2 postes:
+ - Pénétration et aspect divisés chacun en niveau suivant.
+ - .
+ -
Soudure d'angle Gorge a: | caniveaux + rapport h1/hz A niveau identique de ces deux postes corespond une note
de 'ouvrage FW a+2 a+3 a+4 |asup.+4 int.=10mmy 0220mn} inf =80% | inf.=70% globale exigée pour 'obtention du niveau.
0 0 0 0 08et1)107et1
+ -
+ -
+ -
+ -
+ -
Cotes et tolérences
113+ ou-2 Ce baréme sera expliqué aux candidats
[Perpendicularité pendant la séance de préparation.
de2Zmmdurep4
sur A N° du CANDIDAT
Total coef. = = Total coefficienté
Ce baréme de correction est laissé a l'initiative du centre d'éxamen, son contenu est donné a titre indicatif.
M.C Spécialité : Mention Complémentaire Soudage Durée : |Session
e Code Spécialité : 8h00 2006
E2 — Réalisation d’assemblages soudés et fabrication d’un ensemble soudé Coefficient| Folio
N° Sujet : 05-200 1 414




