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BACCALAUREAT PROFESSIONNEL

PILOTAGE DE SYSTEMES DE PRODUCTION AUTOMATISEE

SESSION 2006

Epreuve E2 : Epreuve de technologie

Sous épreuve A2 Unité U21 : Gestion et contréle de la production

Durée : 2 heures Coefficient : 1,5
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L'épreuve porte sur tout ou partie des compétences terminales suivantes :

: Exploiter les données techniques de l'installation

: Analyser et sélectionner les données de production
C13:
. Interpréter les dérives ou les dysfonctionnements
: Participer aux améliorations de la qualité

ce1:

Décoder et interpréter les indicateurs de finstallation de production

Dialoguer et rendre compte

Ce sujet est constitué de trois dossiers : -

- Un Dossier Technique D.T.1/7 a D.T.7/7

- Un Dossier Ressources D.R.1/5 a D.R.5/5

- Un Dossier Réponses DS.R.1/9 a DS.R.9/9
IMPORTANT

Le Dossier Sujet - Réponses complet (D.S.R. 1/9 a D.S.R. 9/8 ) ne portera pas
fidentité du candidat .

i sera agrafé par les surveillants de salle, dans Fordre de pagination, a l'intérieur
d’une copie d'examen, sous la bande d’anonymat .

CALCULATRICE AUTORISEE
DOCUMENTS PERSONNELS INTERDITS
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SESSION 2006
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Sous épreuve A2 Unité U21 : Gestion et contrdle de la production
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Dossier
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MPM (Méthode des Potentiels Métra)

Exemple ; Code tache ) .
Durée en semaine
Début au plus tét N

\ A 5

5 - Fin au plus t6t
Début au plus tard 0 S

' \\; 5 7 4« Finauplus tard
Ly 2 0

Marge totale — ~ Marge libre

Extrait du processus de construction :

Code Nature de la tache Durée Antériorités
J Maconnerie canalisations . ' 2 semaines /
K | Dalle magonnerie 1*' étage immeuble. 4 semaines J
L | Elévation murs en blocs béton 1% étage immeuble 5 semaines K
M | Dalle magonnerie 2°™ étage immeuble. 4 semaines L
N | Elévation murs en blocs béton 2°™ étage immeuble 6 semaines M
Dossier LIGNE DE FABRICATION DE BLOCS BETON CREUX D.R.2/5
Ressource




Code: 0606—-PSPTA
Horaires de fonctionnement de la ligne :

Du lundi au jeudi de 8h a 12h et de 13h a 17h et le vendredi 8h a 12h.

Données de production des blocs béton frais:

La cadence de production s’établit & 150 planches a ’heure de blocs béton frais.
La quantité de blocs de béton frais par planche est de :

> 5 blocs de 20x20x50 cm.

> 7 blocs de 15x20x50 cm.

> 10 blocs de 10x20x50 cm.
Le temps de séchage dans le magasin temporaire de 24 h en continu jour et nuit.
Maintenance quotidienne 1h en fin de journée (sauf le vendredi).

Temps de changement de format 2h.

Composition du béton frais:(a respecter impérativement).

Ciment........cooiiiii e 7%
Agrégats de sabie et de graviers............ 87%
Bau.....ccooi 6%

La consommation de béton frais par planche est de 0.035 m? quel que soit le type de bloc béton.

Données de conditionnement des blocs bétons secs :

Le cycle de palettisation est de 1,5 minute par palette.
Chaque palette de blocs de béton sec contient :
» 60 blocs de 20x20x50 cm.

> 84 blocs de 15x20x50 cm.
» 100 blocs de 10x20x50 cm.

Dossier
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Carte de conirdle :

Code: 0606-PSPTA

n A2 D4 D2 D3
2 1.880 3.267 1.128
3 1.023 2.575 1.693
4 0.729 2.282 2.059 Ne s'applique pas
5 0.577 2.115 2.326
) 0.483 2.004 2.534
7 0.419 1.924 2.704 0.076
Estimation de ¢
_ W
0= D2
Carte de x :
Ligne centrale : LC=%
Ligne de contrle supérieure : LCS=X+A4,-W
Ligne de contréle inférieure LCI=%—4, W
Cartede W :
Ligne centrale : LC=R
Ligne de contrdle supérieure:  LCS =D, -W
Ligne de controle inférieure : LCI=D,-W

Calculer les indices Cpks et Cpki

Calcul de Cp
IT
p = — Cpks>Cpki Non
66 pks>Lp
Oui
Calcul de Cpks
Alors Cpk = Cpki Alors Cpk = Cpks
—— H l
TS-X
Cpks =
30
Cpks>1.33 Non
Calcul de Cpki Cpf} 5
XTI .
Cpki = —— Oui :
3o Procédé non capable
Dossier

Ressource

LIGNE DE FABRICATION DE BLOCS BETON CREUX

D.R.5/5




Code: 0606 -PSPTA

BACCALAUREAT PROFESSIONNEL
PILOTAGE DE SYSTEMES DE PRODUCTION AUTOMATISEE
SESSION 2006

Epreuve E2 : Epreuve de technologie

Sous épreuve A2 Unité U21 : Gestion et contréle de la production

Durée : 2 heures Coefficient : 1,5
DOSSIER
SUJET - REPONSES
Réponses de la page Bareme

2/9 | /4

3/9 /9

4/9 ' 114.5

6/9 111

719 13.5

8/9 14

9/9 14
Total 160
Note 120

Dossier LIGNE DE PRODUCTION DE BLOCS BETON CREUX DSR.1/9
Sujet-Réponses e
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Probiématigue : La construction d’un immeuble nécessite 'emploi de 200 palettes de

de production d

biocs béton de 20x20x50 {commande BBC7). Vous pilotez la ligne qui fabrique ce
produit qui doit étre livré pour la construction des murs et devez assurer la livraison
des matiéres d’ceuvre dans le respect des délais. Préciser la date et ’heure de début

e BBC7.

Question N°1 :

Un diagramme MPM permet d’assurer le suivi du chantier de construction de I'immeuble (dossier

ressource D.R. 2/ 5)

Déterminer les dates de début et de fin au plus t6t et au plus tard en complétant la tache L du
diagramme partiel ci-dessous.

J | 2 K | 4 L | 5 mo|o4 N 8
20 | 22 22 | 26 31 | 35 35 | 41
o d

25 | 27 27 | 31 36 | 40 40 | 46

5 | 0 5 | 0 5 | 0 5 |0 > |0

/4

Dossier LIGNE DE PRODUCTION DE BLOCS BETON CREUX D.SR.2/9
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Question N°2 :
QOutre la commande BBC7, vous avez en charge 3 autres commandes pour différents chantiers:
> BBC4 200 palettes de blocs béton creux de 15x20x50 livraison le jeudi a 8h en semaine

24,

> BBC5 120 palettes de blocs béton creux de 10x20x50 livraison le vendredi @ 12 h en
semaine 24.

> BBC6 100 palettes de blocs béton creux de 20x20x50 livraison le mercredi a 12h en
semaine 25.

Les livraisons s’entendent fin de ligne de palettisation.

Compléter le tableau ci-dessous a partir de Pexemple proposé (dossier ressource D.R. 3/5

etD.S.R.2/9).
Référence Production blocs frais Palettisation blocs secs Durée totale de
commande fabrication
BBC4 200x84 =16800 blocs frais 1,5 min x 200 = 300 min
16800 : 7=2400 planches 300 min : 60 = 5 heures
16h+5h=21h
2400 : 150= 16 heures
BBC5H
BBC6
BBC7
/9
Dossier LIGNE DE PRODUCTION DE BLOCS BETON CREUX D.SR.3/9
Sujet-Réponses e
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Question N°3 :

a) En vous appuyant sur les données du D.S.R 3/9, et compte tenu des délais impératifs imposés

par la commande BBC7 (vendredi a 12 h de la semaine 25), compléter le planning prévisionnel
D.S.R 5/9.

/8

b) Indiquer la date et 'heure de début de mise en production de la commande BBC7 (dossier
ressource D. R. 4/5)

/3.5

c) Compte tenu de I'état de votre planning prévisionnel cocher parmi les propositions suivantes
celles qui vous semble les plus appropriées pour respecter tous les délais.

Augmenter la durée d'ouverture de la ligne (heures supplémentaires ou travail en équipe).
Sous—traiter une partie de commande.

Modifier la composition de la matiére d'ceuvre.

Augmenter le nombre de pilotes.

Augmenter le nombre d'opérateurs.

ooooomn

Anticiper la commande BBCS6.

/3

Dossier
Sujet-Réponses LIGNE DE PRODUCTION DE BLOCS BETON CREUX DSR.4/9
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Code: 0606—-PSPTA

Probiématigue N°2: La société dispose de 2 camions de 20 tonnes chacun pour
transporter les agrégats, 2 rotations sont prévues par semaine. On se propose de
vérifier si la charge prévue est compatible avec la logistique mise en place.

Question N°4 :

a) Les commandes BBC6 et BBC7 sont réalisées en semaine 25. Calculer la quantité de béton
frais qui sera consommée cette semaine sachant que 3600 planches sont nécessaires (dossier
ressource D. R. 3/85).

/1

b) Sachant que la masse volumique des agrégats est de 2t/ m? compléter le tableau ci-dessous
afin de déterminer les quantités nécessaires pour répondre & la planification de la semaine 25.Les
résultats seront arrondis au m® supérieur, (dossier ressource D. R. 3/5)

Matiéres Stock Besoins bruts Besoins nets
Enm® En tonne
Ciment 10 m®
Agrégats de sable 50m3
et de graviers
Eau 5m’
/16

c) Les besoins en agrégats seront-ils couverts par la logistique proposée ? Cochez une des cases
en justifiant votre réponse.

E:Oui

E: Non

/4

Dossier
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Problématique N° 3 : Les normes des organismes du BTP imposent un contrdle des caractéristiques dimensionnelles des blocs béton
on se propose d’évaluer la capabilité de la presse sur la commande BBC7 au cours d’'une journée de production sur semaine 25.

Question N° 5 : Compléter le tableau des relevés ci-dessous (zone grisée).

+1
N° COMMANDE : BBC7 Type de blocs : 20X20X50 Caractéristique : 20 _ 0,5
els]glslglslsles|g]slelglelals|g|s]lsg]ls
8 Q P Q P £ < e < < < < < < = £ < < =
T| © 0 o o = = A A o o o I 3 o i e e ~
1 19,5 20 20,5 | 19,5 20 195 20 {198 | 20 20 | 195 20 [ 198 (20,2198 194|195 20
2 19,8 | 19,5 | 20,5 20 20,5 | 20 20 [ 2051205 | 20 (195} 20 20 20 | 20,2 19,8 19,8 | 20,2
3 20 1951|198 | 195 | 20,2 { 1951202195198 20,5195 20 |20,2 19,8195 195| 19,5 | 20,5
4 19,6 | 20,2 20 20 20 20 [ 205 20 20 {198 20 | 198|198 20 | 20,2 | 19,56 19,8 | 20,2
5 20 19,8 20 19,6 |1 20,5 | 19,6 | 20 20 {205 20 20,5 20 20 20 20 1198198 | 20
X 19,76 | 19,80 | 20,16 | 19,70 | 20,24 | 19,70 | 20,14 | 19,96 | 20,16 | 20,06 | 19,80
W .
0,5 0,7 0,7 0,5 0,5 05 1| 0,5 1 0,7 0,7 1

/3.5

Dossier
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LCS

Code :
Question n°6 :
Compléter la carte de controle ci-dessous en reportant les valeurs du tableau D.8.R 7/ 9.
CARTE DE CONTROLE DES MOYENNES et DES ETENDUES
1 2 31 4 5 6 | 7 | 8 9 |10} 11112113 |14 |15 16 | 17 | 18
21
20.5
()
c a
& JARN N et |
> 20 VAR /[ A N
- . N7 —
= _’_F"“/
19.5
19
o ! /’\ /}
_é ,Fq\\ 7 \‘—._-;r
2 i o=
0
Dossier LIGNE DE PRODUCTION DE BLOCS BETON CREUX D.S.R.8/9
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