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SESSION : 2006

DUREE : 2 heures CORFFICIENT : 1

HNOLOGIQUE
Préparation et suivi d’une fabrication et d’un chantier

B2 - Organisation des travaux
(U 22)




MOQYENS DISPONIBLES DANS L'ENTREPRISE :

FONCTIONS PERSONNELS ROLES
Bureau d’étude 1 - BEtude de la faisabilité

- Commandes

Fabrication 3 ~ Réalisation
Pose 2 ~ Mise en place sur chantier

DELAIS ¢

EUTt T Cee e oA CN A

VERRE 3 semaines
COMMANDE ALUMINIUM 4 semaines
QUINCAILLERIE 2 semaines
FTUDE GLOBALE 2 jours
OR 35 heures
FABRICATION
_ FIXE 2 heures
Par ouvrage
PORTE 6 heures
0B 2 heures
POSE
FIXE 1 heure
Par ouvrage
PORTE 3 heures
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Mise an ceuvre des produits verriers

Stockage dans des magasing ou entrepdts spédcialisds :

La bonne conservation des vittages en magasin dépend essentielioment des conditions de

stockage.

En attente de leur exploitation, de lewr utilisation ou de lour pose, les conditions propres &
éviter des dégradations dues aux risques :

»

L\

Chimigques

« imprassion » due a humiditd ayant pour onigine :
o la pluie ; chute d'eau directe surles vitrages en pile,
o la condensation ; par variation du degré hygrothermique de Pair lige aux
variations de température.

Mdcaniques

Epaufrures, accident de surface, casse.

En conséquence

L\

]

das la livraison, les vitrages doivent étre retirés de leur emballage, sauf les
vitrages & couches dont les tranches sont protégdes par des emballages
contenant des déshydratants.

Les vitrages présentant des traces d'humidité dues aux variations de température
an cours de transport, doivent étre lavés ot séchéds avant stockage.

les magasins devront étre couverts, clos et secs, chauffés pendant la saison
froide & une températurs minimale d’environ 10°C, pouvant étre aérés de jour par
beay temps.

Ces locaux seront a 'abri des poussiores exidrioures ou autres poussidres
abrasives.

les pupitres destinds & recevoir les vitrages d'une pente de 6% sur ka verticale
saront garmis de matériau souple (genre feutre ou néoprane) en bon état, exempt
de corps dtranger.

Ceaux prévus pour les vitrages isolants auront leur base recevant ces vitrages
perpendiculaires & 1a surface d’appui (plan des lisses) pour éviter i@ glissement
des « vitrages composants » U'un par rappon a fautre.

Lespace entre pupitres sera sulfisant pour permettre une libre circulation sans
risque de provoguer des accidents de suiface.

Les caisses ef agrés d'usine sont des conditionnements de transport non destings
& des stockages, méme dans des locaux secs.

los vitrages seront stockds sur des pupitres avec des intercalaires (papier,
pastillas de lisge, etc... & Pexclusion de carton onduwld) par pile ausst homogéne
que possible en dimensions et n'excédant pas 30 cm d'épaisseur. Dans le cas de
dimensions hétérogénes, celles-ci sont étagdes en partant de la plus grande en
fond de pile.

Faire en sorte que les volumes collent bien entre eux, & leur pied, au matériau
intercalaire, afin quils aient fous 1a méme pente.

Prosonire Fempilage de produits de nature différents.

Ne metire en pile que des vitrages parfaitement secs,

DOUBLE WITRAGE

Verre extérieur Planiiux Planistar planiiu
Vierre intérieur M2ERO s | o M2 nggﬁgwn 442 sparg | SPRIOEO 8RS0 wo\f\:&)\ia?m
Fuatur futr
Gompaosition air mm 82442 §/12/44.2 B12/44.2 &1 2/44.2 SAYSPRI0 | SAUSPSI0 | BAASPSI0 | BRSPS
Epaisseur mim 27 27 27 27 27 2 27 27
Poids by 38 I 36 38 8.5 KL 35.8 35.5
Posiion couche peu 3 2 3 2 5 3 3
Facteur luminsux
T % 86 74 74 88 68 87 T4 T4
R/E % 18 11 12 12 12 18 11 12
R/ % 18 (K 13 13 13 m ki 13
UV Tuv 9% <« 14 < 4 <1 <4 <4 <1 <1 <4
Facteur énergétiques
Te % 45 44 a4 34 35 45 43 43
Retz % 16 20 24 27 28 16 21 20
At % 15 17 18 34 32 13 15 18
A % 24 19 14 ) 5 28 21 15
Facteur solaire
g EN 410 0.65 0.80 0.50 0.41 0.4 0.68 0.81 0.57
g 180 050 M1 0.64 0.58 0.53 0.38 .38 0.66 0.59 0.54
Shading Coetficient 074 (.68 0.84 .47 0.47 0.78 0.70 0.85
Coéfficient U 12 mm Air W /(m2k) 1.9 1.7 1.8 1.8 1.8 1.8 1.7 1.8
Coefficient U 15 mm wieek) | 4.8 1.2 1.4 1.1 11 1.5 12 1.1
Argon
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Manutention des produits verriers Caractéristiques des pupitres

Manutention au pont roulant : g .
f“ & Dimensions hars tout B
L = longueur g
| = largeur /
Ré&férences - h1 = hauteur flanc de pupitre / h1
h2 = hauteur hors tout
6220
6230 Capacité o
e
L = longueur vitrage
h = hauteur utile verre ,
e = épaisseur utile @ @ ¥ T
Manuteniion roulant seul :
Dimensions hors-tout Capacité
Charge | Barres
] Réference @ roues utile de
Reférences : L | h1 h2 L h e Kg | serrage
6221
6235 Roulants seuls
6221 1,50 0,68 1,28 1,53 0,20 2,00 1,60 0,14 800 4
6235 2,20 0,94 1,85 2,09 0,20 2,60 1,85 0,25 1600 4
Manipulables au pont roulant et roulants
6220 1,15 1,00 1,36 1,60 0,20 1,85 1,20 0,28 1200 4
6230 2,00 1,00 1,50 1,74 0,20 2,40 1,34 0,23 1400 4
Roulants seuls pour faconnage
35
6300 1,10 0,75 1,02 1,20 0,16 1,55 0,60 Glaces 800
20
6400 1,08 0,86 1,32 1,60 0,20 2,20 0,90 Portes 1200
Manutention chariot de fagonnage :
Références ;
6300
6400
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Détail documents gammiste usinage de serrure

Porta 1 vantail cuveriure extérieurs sans seull avec ouvrant pAriphériqua
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