Ces éléments de correction n’ont qu’ume valeur
indicative. Ils ne peuvent en aucun cas engager la
responsabilité des autorités académiques, chaque jury

est souverain.
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BAREME DE CORRECTION

Caleul des besoins doc. 2/6 -

e Tableau 1:Besoinsbruts........................... ST 2,5 points
e Tableau 2 : BeSOINSNELS.......cooviiiiniie i, 2,5 points
e Analyse des résultats........ ettt et e b teeaneteens et raeareaaan 1 point

Gestion des commandes et des stocks doc. 3/6

e Tableau 3 : Q¥ 3 commander et Date de passation............ 2,5 points
s Tableau 4 : Nouveau stock ................coociiiiiiin i, 1,5 point

Planning des te

mps de passage doc. 4/6

e Tableaul: Tempsparlot...................cooiiiii. 2 points
o Tableau 2 : NP de IotS. . ocovvevveeee oo 2 points
e Planming .........coooiiiiiiiii 4 points

Planning des fabrications doc. 5/6

e Planning des fabrications........................ 2 points
e Temps de passage et dates de livraison........................ 1,5 point

Controle statistigue doc. 6/6

e Préparation du contr8le statistique.............................. 5 points
e Bilan du contrdle statistique......................coeie . 2 points
e Analysedesrésultats................coooiiiiii i 1,5 point

Total : 30 points
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CALCUL DES BESOINS

~Tableau 1
MATIERE | QUANTITE

D’OEUVRE " | MODELE A | MODELE B | MODELE C | BESOINS BRUTS
CL 105 |1.50x80=120 |1.30x100=130|2.50x60=150 | 120+130+150=400

TN 605 40 60 48 148

AG 14321 16 30 46

GB 1532 9 110 90 296

GTM 1632 40 40 36 116

PPM 4003 18 18

QUANTITE

FOURNITURE | REF. 5D ¥I.E A | MODELE B [MODELE C_|BESOINS BRUTS
C F.05 | 1x80=80 | Ix100=100 | Ix60=60 | 80+100+60=240

T F.08 160 200 240 600

Z F.09 320 400 240 960

B F.04 800 1000 720 2520

0 F.02 480 480 960

o
[ftfﬂ@ B %
= 2= 20
Tableau 2 & @@j U |

MATIERE - STOCK
D'opUVRE |REF. | BESOINSBRUTS | SIOCK | BESOINS NETS
CL 105 400 50 350
N 605 148 26 122
4G 1432 46 46 0
GB 1532 296 72 224
GTM 1632 116 77 99
PPM 4003 18 45 27 donc 0
FOURNITURE | REF. | BESOINS BRUTS STOCK BESOINS NETS
DISPONIBLE
c F.05 240 50 190
T 708 600 200 400
Z 709 960 25 935
B F 04 2520 30 2440
0 702 960 430 530

P

Analyse des résultats : JI n’est pas nécessaire de commander les matieres d’ceuvre AG 1432 et
PPM 4003 car les stocks sont suffisants pour couvrir la commande.
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GESTION DES COMMANDES ET DES STOCKS

Tablean 3

BE e et - = ==

10 juillet 06 juillet 4 piéces de 100m
605 10 juillet 06 juillet 2 piéces de 100m
1432 10 juillet * *
1532 10 juillet 05 juillet 3 piéces de 100m
1632 10 juillet 03 juillet 1 piéce de 160m
4003 10 juillet * *
F.05 12 juillet 11 juillet ' 2 lots de 100
F.08 12 juillet 10 juillet 1 lpt de 560
F.09 11 juiller 06 juillet 10 lots de 100
F.04 12 juillet 07 juillet 3 lots de 1000
F.02 12 juillet 06 juillet 2 lots de 500

Z

Tableau 4

105 400-350 = 50
605 200-122 = 78
1432 *

1532 300-224 =76
1632 100-99 =1
4003 *

F.05 200-190 =10
F.08 500-400 = 106
F.09 1000-935 = 65
F.04 3000-2440 = 560
F.02 ' 1000-536 =470
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PLANNING DES TEMPS DE PASSAGE

Tableau 1 Tableaun 2

k: S e 5 v 2’,:‘ : okt i et b «‘&w \v
P1 15 15x 20 =300 _ o
P2 10 10 % 20 = 200 A 80 80:20=4
P3 10 10x 20 =200 _
P4 10 70 % 20 = 200 B 100 100:20=5
P5 15 15x20=300 _
P6 : 5 5x20=100 C 60 60:20=3
{0€
PLANNING @@W .

, A
Echelle : 200 min = 1 em Q@ (\\i@(\\ﬂf@ “@@“@@

Rougel — Modéele C :

| Modele C : 1500 min
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Modeéle B : 2000 min
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PLANNING DES FABRICATIONS

JUILLET
L MIJIV[SIDILMIM[J[V[SIDILIM/M|IIV
1011112113114 [15/16117|18]19]20{21]22]23 |24 | 25|26 | 27|28
SERIE 1 - -~
Modéle : B - - :
SERIE 2 - -
Modele : A =
SERIE 3 - S
Modele: C “‘ - =

Code couleur -- Modé¢le A : — Modéle B : — Modéle C : @

Temps de passage et date de livraison de la 1°™ série -

BModéle B : temps de passage : 2060 min 2000 : 420 =4,76 jours

Date de liveaison : lundi 24 juillet (4,76 jours + I jour pour la livraison = 5,76 jours)
Temps de passage et date de livraison de la 2°™ série :

Bhlodéle A : temps de passage : 3160 min 3160 : 420 = 7,38 jours

Date de livraison : jeudi 27 juillet (7,38 jours + I jour pour ia livraison = 8,38 jours)

Temps de passage et date de livraison de la 3™ série :

Modele C : lancement aprés le passage du modéle A au poste 1, soit: 1200 : 420 = 2,85 jours
Temps de passage : 3100 min - 1560 : 420 = 3,57 jours
Date de livraison : mercredi 26 juillet (3,57 jours + 1 jour pour la livraison= 4,57 jours)
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CONTROLE STATISTIQUE

?REPARATEON DU CONTROLE STATISTIQUE

Niveau II Contrdle normal Plan d’échantillonnage simple

06AV05 250 1,5 G 32 1 2
ATONE | 07BCO05 230 4 G 32 3 4
09DMO5 | 830 1 J 80 2 3
03DMOS: 2420 2,5 K 125 7 8
BERT | 05BCO05 220 6,5 G 32 5 6
08CS05 460 4 H 50 5 6
04BCO5 | 2100 i K 128 3 4
10AVOS5 | 1230 | 0,65 K 125 Z 3
CALIG 11CS05 550 8,65 J 80 1 2
12DMO05| 1660 | 8,65 K 125 Z 3

06AV05 1 Lot accepté

ATONE | 07BCO05 4 Lot refusé
09DMO05 2 Lot accepté
03DMO5 7 Lot accepté
BERT 05BCO05 5 Lot accepté
08CS05 4 Lot accepié

04BCO05 8 Lot refusé

10AV05 2 Lot accepté
CALIG 11CS05 1 Lot accepté
12DMO5 2 Lot accepté

ANALYSE DES RESULTATS

Le lot de 230 articles de la série 07BCO0S5 et celui de 2100 articles de la série 04BC05 sont refusés. Le
sous-traitant WINGZOU qui a fabriqué ces 2 lots ne répond pas au niveau de qualité exigée.
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