Ces éléments de correction n’ont gu’ume valeur
indicative. Ils ne peuvent en aucun cas engager Ia
responsabilité des autorités académiques, chaque jury
gst souverain.
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CORRIGE

[ EXERCICE 1 : 10 POINTS ] TRAJECTOIRE DU CONVOYEUR

- fix)=x*—8x+12

2-  fx)=0 A=8 -4x12=16
x1=2 .7C2=6

3-  fH=Ex-2)(x-6)=x>—8+12

4 - Tableau de signes voir corrigé de I’annexe 1

5- Tableau de variation voir corrigé de I’annexe 1

6- Tableau de valeur voir corrigé de ’annexe 1

7- Points de coordonnées voir corrigé de I’annexe 2

g - Tracer les tangentes horizontales a la courbe en précisant les

coordennées des points de tangences.
Les 2 points ont pour coordonnées respectives :

(1 peirt)

{1 point)

{1 peint)
{2 points)
(1 peint)
{1 point}

{i point)

A2 ;32/3) B(6;0) (8,5 point) + (0,5 peoint)
G- Courbe C représentative de la fonction f'voir corrigé de I’annexe 2 (1 peint)

| EXERCICE 2. 5 POINTS | éruoE sTATISTIGUE
i

i- Tableau statistique voir coirigé de I’annexe 3

2- Courbe des ECC voir corrigé de ’annexe 3
3-  En déduire graphiguement voir corrigé de 1’annexe 3
4 - Temps moyen pour confectionner une piéce : X = 37 600 ~313s

/8

{2 peints)
(1 point)

{1 peint)

{1 point)
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CICE N°1 : (2,5 points)

e

la formule développée du chlorure de vinyle est :

o q
S —= ¢
cl

la masse moleaire de la molécule de chlorure de vinyle CoH;Cl .
M=2X12+1X3+355=62,5g/mol

a) le degré de polymérisation du polymeére sachant que la masse
molaire de la macromolécule est de 37 500 g/ mol :

n=37500/62,5= 600

b) polyaddition

EXHERCECE N° 2 : (2,5 points)

-

7.

W
'

Ce transformateur est utilisé en élévateur de tension
Le rapport de transformationk =U,/U; =4

Le nombre de spires au secondaire m=4 X 400 = 1 600 spires

i point

€,5 point

8,5 point

§,S point

8,5 point
1 point

i point

ot

)
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Tableau de signes :

ANNEYE 1 (CORRIGE)

X 0 2 6
x—2 - +
x—6 - -
fx) =x*-8x+12 + -
Tableau de variation d2 /;
X 0 2 6
Signe de +
fifx) =x*—8x + 12
10,7 10,7

Sens de variation de f

gy
£

zbhiege de valeurs

Jix) 0 83

18,7 g 5,3 1,7

2,3

10,7

PP

3/5
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ARNEXE 2 (CORRIGE)

Dans ce repére Py, Py, ..., Pig représentent les différents postes de travail.

415

y -
] E i
=t P19
P18 |
i
B i
‘ P4 | P16 | P17
P3
. P5
P14 1 P15
[ P7
5
i P2 P&
2 P9 P12 Pf.?’
P10 P11
P1 e
e e D B
145
05‘ - = ==
i 2 3 5 6 7 8




0806-MMI ST 12

80

79

60

40

30

20

ANNEXE 3 (CORRICE)

5/5

——

o o i et o e R S A M

Temps de Nombres de Effectifs Centres de
fabrication draps fabriqués cumuiés classe BiX;
{en seconde) 7 eroissants Xi
240 ; 260] 5 3 250 1250
[260C ; 280[ 10 15 276 2760
[280 ; 300] 25 49 25¢ 7 258
300 ; 320 35 75 3i¢ i¢ 85
{320 ; 340f 20 a5 338 & 600
340 ; 360} i5 116 350 5258
[360; 380} 10 129 378 3780
TOTAL 120 74 37660
effectifs cumulés
croissants
ry r ]
T J
} [ |
- ” |
J [
/| :
/ |
/
/
J N j R
240 260 mc ~313 Temps en s




