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Documents : 5/17, 6/17, 7/17, 10/17, 12/17, 13/17
Sauvegarde du fichier « IMPLAN2 » sur disquette
Implantation proposée imprimée en polychrome.

Compétences terminales évaluées :

Cl1-1 Décoder et analyser les données de définition

COEFFICIENT : 3 DUREE : 4 heures C1-2 Décoder et analyser les données opératoires
C2-1 Etablir un mode opératoire
C2-2 Déterminer les moyens a metire en ceuvre

Calculatrice qutorisée (conformément a la circulaire n°99-186 du 16 novembre 1999) C4-2 Consigner les informations, rendre compte.
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I entreprise ATOUT PIC fabrique & fagon des sacs a main pour des marques de luxe.

Pour faire face aux difficultés du marché mondial, elle décide de proposer sa propre collection de
petite maroquinerie. Une étude de marché est réalisée.

1 entreprise en conclut qu’elle doit proposer une gamme de produits de grades de qualité différents, en
jouant sur les matiéres utilisées (peaux ou tissus enduits). Pour cibler une clientele jeune, elle
proposera des matieres trés colorées.

I’agent du bureau des méthodes est chargé d’étudier un nouveau produit et d’élaborer le dossier
technique.

Baccalauréat Professionnel Métiers de la Mode et Industries Connexes Productique Doc. 1/17

PREMIERE PARTIE :

I’entreprise ATOUT PIC étudie un nouveau modéle de portefeuille chéquier (réf. PC AP 2006-65),
composé & I’extérieur d’un porte monnaie fermé par une fermeture a glissiere.

A Dintérieur, une fente permet d’insérer un chéquier. Un systéme de poches superposées permet de
ranger les cartes en tout genre (carte de crédit, carte de marketing...).

o o o o e e e e e o et e s o e+ e e et = = ol

FACE EXTERIEURE FACE INTERIEURE

Travail demandé :

A partir du dessin technique (doc. 3/17) et de la fiche technique (doc. 4/17) :

» Compléter la grille des contraintes d’antériorités et proposer trois ordres de gammes possibles
(doc. 5/17)
> Réaliser la gamme de fabrication du portefeuille chéquier (doc. 6, 7/17)

Nota : Cocher le champ d’application concerné.

Baccalauréat Professionnel Métiers de la Mode et Industries Connexes Productique Doc. 2/17
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Fermeture a glissiére

Dessous étui carte

PVC

Doublage étui carte

L=14 cm

Dessus étui carte

Elément intérieur

Peau

Elément extérieur

Désignation

Matiére

Renseignements

PC AP 2006-65
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6 1 | Fermeture a glissiere L=14 c¢m

5 1 | Dessous étui carte PVC

4 7 | Doublage étui carte

3 | 7 | Dessus étui carte

2 1 | Elément mtérieur Peau

X = encollage pour préparer la piqure suivante 1 | 1 |Fiément extérieur
Rp Nb Désignation Matilre Renseignements
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CONTRAINTES D’ANTERIORITES

NIVEAUX
1/2/3/4|5/6|78|9(10[11|TOTAL|1|2{3[4|5|6|7|8|9]10
1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
GAMMES POSSIBLES:
a)
b)
c)
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CHAMPS D'APPLICATION
[0 VETEMENT
3 VETEMENT DE PEAU

[0 MAROQUINERIE
0 SELLERIE

CHAMPS D'APPLICATION
[ VETEMENT

1 MAROQUINERIE

GAMME DE FABRICATION

ATOUT PIC

Produit:  Portefeunille chéquier

Référence: PC AP 2006-65

NO

OPERATIONS

SCHEMAS OU SECTIONS

MATERIELS UTILISES

Baccalauréat Professionnel Métiers de la Mode et Industries Connexes Productique Doc. 6/17

[0 VETEMENT DE PEAU {1 SELLERIE
N OPERATIONS SCHEMAS OU SECTIONS | MATERIELS UTILISES
Baccalauréat Professionnel Métiers de la Mode et Industries Connexes Productique Doe, 7/17
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DEUXIEME PARTIE :

Afin de déterminer le coit de production du portefeuille chéquier (réf. PC AP 2006-65), le bureau des
méthodes est chargé de calculer la consommation de fil utilisée pour ce modéle.

Travail demandé :

A partir :

Du dessin technique (doc. 3/17)
De la fiche technique (doc. 4/17)
Du dessin du portefeuille chéquier coté (doc. 8/17)

Du tableau de consommation de fil du fournisseur (doc. 9/17)

» Compléter le tableau de consommation de fil (doc. 10/17)
> Calculer la consommation de fil nécessaire pour réaliser un portefeuille chéquier

PC AP 2006-65 (doc. 10/17)

TABLEAU CONSOMMATION DE FILS FOURNISSEUR

Consommation pour 1 métre de couture.

Les résultats sont en métres.
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Réglage machine
Piqueuse plate 301 3pts/cm 4pts/cm Spts/cm
0.5 mm 2.22 2.46 2.71
& 1 mm 2.52 2.8 3.08
ks 1.5 mm 2.82 3.14 3.45
B 2 mm 3.16 351 3.86
5 2.5 mm ' 3.93 4.33
-4 3 mm 4.41 4.85
R5) 3.5mm 4.93 5.43
4 mm 5.53 6.08
4.5 mm 6.19 6.81
5 mm 6.93 7.63
Réglage machine
Surfileuse 504 3pts/cm 4pts/cm Spts/cm
0.5 mm 10,93 12,14 13,36
5 1 mm 12,42 13,80 15,18
B 1.5 mm 13,91 15,46 17,00
B 2 mm 15,58 17,31 19,04
b 2.5 mm 17,45 19,39 21,33
Z 3 mm 19,54 21,71 23,89
i) 3.5mm 21,88 2431 26,75
4 mm 24,51 27,23 29,96
4.5 mm 27,45 30,50 33,56
5mm 30,75 34,16 37,59
Réglage machine
Piqueuse plate 304 3pts/cm 4pts/cm Spts/cm
0.5 mm 4.51 5.02 5.52
& 1 mm 5.13 5.70 6.27
5 1.5 mm 5.75 6.38 7.02
8 2 mm 6.44 7.15 7.87
b 2.5 mm 7.21 8.01 8.81
2 3 mm 8.07 8.97 9.87
A5 3.5mm 9.04 10.04 11.05
4 mm 10.13 11.25 12.38
4.5 mm 11.34 12.60 13.86
5 mm 12.70 14.11 15.53
Tableaux extraits des fichiers ressources de I’entreprise Ackermann
Doc. 9/17
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CONSOMMATION DE FIL

ATOUT PIC

Portefeuille chéquier
PC AP 2006-65

Caractéristiques: Epaisseur de la peau: 1 mm

Produit:

Référence:

Matériels utilisés: PP 301
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arrondir les résultats au 1/100 prés.

Doc. 10/17

TROISIEME PARTIE :

Les modeles de la société ATOUT PIC se déclinent en différentes matiéres (peau ou tissus enduits).
Les portefeuilles chéquiers sont tous coupés avec des emporte-piéce soit 4 'unité pour les peaux, soit
en matelas pour les tissus enduits.

La société ATOUT PIC regoit une commande de plusieurs portefeuilles chéquiers qui seront fabriqués
en tissus enduits de coloris différents.

Travail demandé :

A partir : Du bon de commande et des contraintes techniques de matelassage et de placement
(doc. 12/17)

» Compléter le bon de coupe (doc. 12/17)
» Compléter la fiche matelas (doc. 13/17)
» Calculer le nombre total de matelas nécessaire & couper pour honorer cette commande

(doc. 13/17)

Baccalauréat Professionnel Métiers de la Mode et Indusiries Connexes Productique Doe. 11/17
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REFERENCE 2006-45 :

Orange 10
Vert 5

Noir 15
Rouge 20
Bleu 20

REFERENCE 2006-40 :

COMMANDES

REFERENCE 2006-76 :

Orange 15
Vert 15
Noir 15
Rouge 35
Bleu 30

REFERENCE 2006-83 :

Orange 25 Orange 25
Vert 15 Vert 15 -
Noir 10 Bleu 20
Rouge 30
Bleu 20
REFERENCE 2006-81 :
Orange 10
Vert 5
Noir 10
Rouge 15
Bleu 10
Contraintes liées au systéme de coupe :
Epaisseur maximale des matelas : 25 plis
Epaisseur minimale des matelas : 5 plis
Constitution des placements :
Références 2006-45 et 2006-81
Références 2006-45 et 2006-76
Références 2006-40 et 2006-83
Références 2006-40 et 2006-76
Références 2006-83 et 2006-76 et 2006-40
BON DE COUPE
REFERENCES PRODUIT
COLORIS | 2006-81 | 2006-45 | 2006-83 | 2006-76 | 2006-40 | TOTAL
Orange
Vert
Noir
Rouge
Bleu
TOTAL
Doc. 12/17

Baccalauréar Professionnel Métiers de la Mode et Industries Connexes Productique

ATOUT PIC FICHE MATELAS
5 o
N Constitution du Coloris N bre de Nbre de plis total
matelas placement plis/coloris
Nombre total de matelas :
Do¢. 13/17
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Implantation existante

Echelle: 1/50  Brouillon Approvisionnement des postes par chariots

L2

L —_

ces  Productique
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TABLEAU D'EQUILIBRAGE B
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