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Ces éléments de correction n’ont qu’une valeur
indicative. Ils ne peuvent en aucun cas engager la
responsabilité des autorités académiques, chaque jury
est souverain.




SESSION 2006
BACCALAUREAT PROFESSIONNEL
ARTISANAT ET METIERS D’ART
OPTION : TAPISSIER D'AMEUBLEMENT

EPREUVE SCIENTIFIQUE ET TECHNIQUE
Sous-epreuve A.1. — Unité U.11
" Etude d'un ouvrage et d'un systeme de fabrication "
Durée : 4 heures - Coefflment 2,5

Ce sujet comprend :

> LE SUJET:
- page de garde, folio § 1/2 “aV
- sujet et travail demandé et évallifign, G

posntlon de solutions technologiques, folio DR 2/5 ;
- dessin de définition, folic DR 3/5 ;

- étude de prix et catalogue foumlsseurs, folio DR 4/5 ;
- le planning, folic DR 5/5.

Les documents DR 1/5, 2/5, 3/5, 4/5, 5/5 seront agrafés dans une copie anonymée.

Le dossier réponse sera rendu complet a l'issue de I'épreuve
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Proposer deux solutions de
solutions ;
ﬁmum 8 B8 «.\\V(\H&.\\.‘NM““H et inconvénients de chacgue solution ;
Répondre @

moyen de fe
Expliguer les

PROPOSITION DE SOLUTIONS TECHNOL.

\Y'I

rmeture du fauteuil ; Section E-E

)

(N

" pon
«:}n N«:“& & N \\‘\‘\u «\\\
ool B ) Wl B

\\\\\

Inconvénicomnis

e sin de la section B4 Esplications Avantages
( Fermetura a glissiére, sur une grande partie du dossier P Suppression du jersey sur ¥ Nécessite plus de tissu ou
extérieur. mousse et de | 'dtape «coliage» achat d'une matidre
Ce montage demande | ‘ulilisation d'une matidre ou du de celui-ci supplémentaire
fissu supplémentaire. » La housse englobe entiérement le » Les gabarits sont & revoir
Modification des gabarils fauteui dans | ‘ensemble
Suppression du jersey sur mousse »  Finition soignée W\ »  Achat d' une fourniture
o 9 m supplémentaire : fermeture a
\&z\ glissiere
\ . .
\Nw A
J
] N\\\ @\\m
10
i \ﬁm
2 Montage avec bande agrippante: » Gabarits peu modifiés » Collage de la bande
»  CoHté velours cousu sur la housse » Finition soignée agrippante demande un soin
»  Coté crochet collé sur le fauteuil » Pas o achat de nouvelles particulier
» Laisser des onglets ouverts pour permettre foumnitures. ¥» Bande agrippante collee sur
» jersey sur mousse

' empochage

¥ Lahousse n ‘englobe pas
tout le fauteuil.
»

Quelle solution vous retiendrez pour la commande de votre client’?

Correction laiss

sée Al finitiative

5 correcieurs
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ETUDE DE PRIX

WMATIERES | REF.

QUANTITE

PRIX
LINTYATRE

TOTAL

PRIX

HY HY
Mousse 1 20 20
fauteuil
Tissu 0,80 m 4 3,20
Fil 100% 20m 1000m=0,97 0,02
poly 20m=(), 02
Colle 30055 0,11 51=19,53 0,39
A 1=3,91
SANSE 3.5 par 3,90 100m=5,62 0,23
1000m 1m=0,08
RUBAN 20mm | 0,22+1,72= 0,31 0,60
AGRIPPANT | ensem 1,94
JERSEY SUR | Simple 0,18m 5 0,90
MOUSSE face
i

&

TOTAL HT| 25,34
TVA19,6%| 4,97
TOTALTTC| 30,31

COLLE
Prix & Punité 5 Contenu s Parl l Par § ﬁ Par 10
N Colle MOYSSEMOUSSE
Colle Tiquide spéeiale mousse/monsse ré&f 1024 750ml | 459 1 421 | 393
Colle liguide spéetale mousse/mousse réf 1024 Glitres § 28,19 § 2584 1 2427
Colle liguide spéciale movsse/mousse réf 1024 11lives § 5049 { 46,28
Cotle contact stmple encollape NB420 Slives § 19.83 1 1866 1 17.30
T Colle PINCEAU

Colle universells Néopréne réf STRALLE P50ml § 405 1 371 ) 348
Cotle universelle Néopréne véf STRATIF Slires | 20,25 § 18.56 | 1744
Colle universelle Néoprene réf STRATIF 11 litres § 51,08 ¥ 46,83
Colle umiverselle haute temperature STRAFX $00ml§ 525 | 49 | 464

Colle PULVERISABLE
Colle pulvénsable 30055 A 0ml§ 421 | 386 | 3.63
Colle pulverisable 30055 A S litres { 1953 1 1790 | 1682
Colle pulvérisable 30055 A 1 Jites t 4534 1 41,56
Colle putvérisable 30035 A 28 lites § 87,04
-oile putvérisable NOS (trés hquide) Glites § 2344 | 2148 | 2018

RUBAN AGRIPPANT

STANDARD | BOITE DE { ayméne | par 1 boite
20mun bouglé 25m 0,28 0,18
20mm champipnon 25m 0,20 0,13
20mm ensemble 25m 0.48 0,31
25mm bouclé 25m 0,33 0,21
25mm champignon 25m 0,24 0,18
25mm ensembie 25m 0,57 0,40
$0mumn bouclé 25m 0,63 0,41
SOmum champignon 25m 0,44 0.33
50mun ensemble 25m 1,07 0,74

BLANC

ADHESIF BOITE DE . ,
anmétre | -par 1 boite
20mm astrakan 25m 0,70 0,33
20mm crochet 25m 0,70 0,53
20mm ensemble 25m 1,41 1,06
$0mm astrakan 25m 1,28 0,96
30mm crochet 25m 1,28 0,96
50mm ensemble 25m 2,55 1,91
PASSEPOIL
PASSEPOIL COTON
Par 100 m Par 500 m Pac 1000 m
3mm 4.83 470 433
3.8 m 562 544 527
4 mm 6,54 6,34 6,14
Smm NG 753 731
6 mm 10,91 10,57 10,23
8 mm 14,85 14,38 13,92
10 mm 1947 1886 18,6
Rermeture & glissidre nylon n%6 curseur tous les 50 coa col beige. e roulean | 1541
Fermeture & glissiére nylon % picce de 25 m Lemite | 07
curseur tous les S0 cm eol noir, blane, marvon, éorue, beige. Lerowleau | 14,23
ELASTIQUE
s — Détail | Parpiéee
g_ ﬁ] astque plat larg Ty b!gnc roul. 250 m Lemetet 015 | 013
Haigquc ;?lat(j !afg 7 L 0 qroul 250m Lemétel 015 | 013
astioue rond ELL 30 CKPNE 32, Rlx de 100 m [ touleau B

CATALOGUE FOURNISSEUR

TOILES DIVERSES

«foamen=jersay sur mousse

Prix aw ml Taize§  Méteage' { Par /2 pitce| Par Pides
JACONAS Marron 140 2,71 201 23
JACONAS Gis 140 2,39 1,82 L
Pidee de 100 tm environ
JACONAS non tiseé 0] ost 48 04
gris, marron,
Roulean de 250 m environ
{TACONAS de Ia mer 0] 288 | o | 28
Pidee de 50 m environ
POAME simple face wnt 150 528 5,00 4,70
FOAME double face wni 150 644 6,09 573
ROAME dowhle face piqué 150 745 7,4 6,62
Roulean de 35 m environ, Col. Gris, marton, nois, champ.
TOILE BLANCHE 135 gr. 60 m eaw. 160 228 1,94 1,11
TONLE BLANCHE 180 gr. 60w env. 155 24 2,08 1,83
Fil
Blane | Coulenr
Fusette 300m 35 g &1 1,75 1,97
Fil nylon onyx forte résistance Fusette 400 m 35 g 81 1,76 1,99
Pusette 600 m 35 g 121 1,76 1,99
Cone 2500 m 250 gy 41 8,58 10,36
Cone 2500m 250 g| 51 8,64 10,45
Tl mylow onyx forte résistance Cone 2500m 250 g 61 8,65 10,46
Cone 3500 m 250 ¢ 81 8,71 10,74
Chne 5000 m 250 ¢} 121 9 45 11,42
NOUVEAU
FIL A COUDRE vnt | Parboite | 0
100 % Polyester
Bobine de 1000 m 1,24 0,97 0,92
Boite de 10 bobines
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PLANNING

Etablir le planning pour la fabrication de 200 fauteuils, sachant que :

» les tAches sont réparties dans 'ordre et peuvent éfres simuttanées ;
» e client désire &tre livré au plus tard le 4 septembre 2006 ;
¥ les rectifications du modéle débutent le 26 juin, comme indiqué dans le tableau ;
> 'entreprise travaille du lundi au vendredi. Le 14 Juillet est ferié ;
> t{emps de travail par jours : 7 heures ;
> les termps mentionnés pour chaque tAche comrespond a la fabrication de 200 fauteuils.
temps jours LUNMAR | Mer | Jeu | Ven | Lun | Mar | Mer | Jeu | Ven | Lun { Mar | Mer | Jeu | Ven | Lun | Mar | Mer | Jeu | Ven | Lun | Mar | Mer | Jeu | Ven| Lun
en jours taches/dates 26.00027.06 28 | 29 |30 (307] 4 | 5 | & | 7 [ 1011 |12 |13 {14 {17 [ 18|19 120 ) 21 {24 | 25|26 | 27 | 28 | 31

2 Rectification du modéle R N—

3 Mise au point des gabarits

0.5 | Sélection des matiéres premiéres et foumnitures o

0.5 Commandes tissus et fournitures “t

6 Délais de livraison des fournitures

10 Délais de livraison des mousses

10 Délais de livraison des tissus @

.aj
- . . . \ I

3 Coupe du tissu et fournitures modéle -

3 Fabrication de la housse

1 Collage bande agrippante -

1 Collage jersey sur mousse —

1 Empochage W

1 Emballage

2 Livraison

CALENDRIER 2006
awvril mai Juin Calculer le temps de fabrication en jours et en heures d’'un fauteuil. , - .
4T, AT ROC, R WYL IR Sen 3L BNWL TRE, NRG yen, AeTR, et AV e WO e NENL IWHE. dw ‘ Dat@ d(‘) |Wﬁ3l$0n deb
1 2 1 2 3 4 8 8 7 ¥ 2 3 4 . . . . v bt sl ©
34 6 & 7 B O & 9IETI M2 W & B 7 8 5N Temps de coupe+temps de fabrication+collage bande agrippante-+collage jersey sur moussetempochage: fauteulls :
0 11 R 13 3¢ 15 W 16 16 17 18 i@ 20 2 12 13 14 8 18 17 =&

W18 19 20 {1 2@ 23
24 0 Ay X7 20 RO A

juiltet

fut, AR WOY. jeu. wann sem. dlen

1 Z
A 4 8§ 6 7 8 ¢
W 11 12 12 1 16§
7 96 99 20 21 22 23
24 26 X[ 27T W™ W W
3

octobre

kv, TRET. gmev. Juu. opa. e, aee,
1

2 3 4 &8 8 7 @

B 10 1t 12 13 14 1§

16 7 8 W 20 21 R

23 34 R QW Y 2@ W

3 ™

2W D L4 2B A AT 2B
20 W WM

aoQt
A ear Sww. JE 9aR. sast ke
1 2 2 4 & 8
O T - B T & I PR R
i4 45 18 17 18 10 0
21 2D R g 25 A6 27
206 W W W

novembre
AL e AWK, fedr man, nant N
1 ¢ 3 4 &
€ 7T 6 8 1M 11 2
12 4 18 18§ 47 8 8
MW I W AW 2B
27 28 20 8O

19 20 N \WAB AN IS
2B BWWW

seplsmbre
AL RRY, ITET. BWL VerL SaUL ovr
t+ 2 3
4 5 8 7 8 &10
11 12 3 4 15 18 17
18 19 20 2 W 2F 2¢
20 20 XT 2/ 2 0

décembne
M. FeRr. omer, hNI yer). ReTa
1 2 3
4 &§ &8 7 8 & W
11 12 93 ¢ 1§ 10 7
i 18 AW 21 12 W M
W 2\ T 2W 290

3+3+1+1-+1=Q jours
soit 9x7=63 heures

63:200=0,32 heure pour un fauteuil

Durée totale du projet :
> Enjours: 25
» Enheures 175
heures pour 200
fauteuils
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