SESSION 2006
EAT PROFESSIONNEL
ARTISANAT ET METIERS D’ART
OPTION : TAPISSIER D' AMEUBLEN

IENT

EPREUVE SCENT&FEQUE ET "E"ECHE\EQUE

S@iﬁgé??@iﬁw@

" Etude d'un @uvg‘age et d'un sys&eme de i?’aba’scais@ﬁ

Ce sujet comprend :

> LESUJET:
- page de garde, folic § 1/2
- suiet et fravail demandé et évaluation, folio S 2/2

» LE DOSSIER TECHNIQUE :
- dessin technigue, folio DT 1/2
- analyse de produit, folio ST 272

> DOCUMENTS REPONSE :
- gamme opératoire vierge, folic DR 1/5
- proposition de solutions technologiques, folio DR 2/5
- dessin de définition, fofic DR 3/5
- étude de prix et catalogue fournisseurs, folioc DR 4/8
- le planning, folic DR 5/5

Les documents DR 1/5, 215, 3/5, 4/5, 5/5 seront agrafés dans une copie anonymée.

Le dossier E’@?@E‘ES% sera rendu complet a l'issue de I'épreuve
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FAUTEUIL ENFANT

SUJET

La PME Baby's, spécialisée dans le mobilier enfant souhaite fabriquer une série de fauteuils en mousse pour un client.
On vous demande de participer & la mise au point du dossier technique et de la commande.

CAHIER DES CHARGES

L.a PME Baby's posséde deux principaux ateliers : 'un spécialisé dans le bois (meubles enfants, carcasses de siéges ...),
et Pautre en couture (dessus de lit, tours de lit, housses...).

Un client souhaite passer une commande de fauteuil en mousse, qualité haut de gamme.

It souhaite éventuellement modifier le moyen de fermeture du fauteuil.

Critéres d’évaluation Baréme
1 |Proposer la gamme opératoire du fauteuil enfant , en vous » La classification des divers types 1
appuyant sur le dossier technique : d'informations est correcte
» le dessin technique (document DT 1/2) ; » Uinterprétation des documents est 1 ¢
» I analyse de produit, sous forme de diagramme de Wenn exacte
vous indique les étapes de fabrication d’'une housse du » Les codes de représentation sont 2
fauteuil (document 2/2) ; _correctement identifiés
Dessiner les sections de montage et indiquer les machines » La logique opérationnelle est respectée 8
nécessaires et leurs accessoires spécifiques. » Les sections sont exactes 6
' . > Le choix des matériels est adapté aux 4 MOUSSE
Document réponse DR 1/5 contraintes
2 |Soumettre deux autres solutions pour le moyen de fermeture de
la housse du fauteuil : section E-E.(Document DT 1/2)
> dessiner les sections (échelle 1 :1) ;
» expliquer vos solutions ; » Seclions exactes 2
» donner les avantages et inconvénients de chaque » Le choix est pertinent et compatible avec 2
solution sur le plan technique, économique et esthétique.; les données
» quelle est la solution que vous retenez pour votre client ? » Argumentation est de qualité, la 6
» justifier votre choix. terminologie précise ‘
Document réponse DR 2/5
3 | Dessiner et coter la proposition de solution retenue de la » Cotation exacte 2
section E-E sur le dessin de définition. » Dessin en adéquation avec la solution 2 - 5
Document réponse DR 3/5 proposée DESCRIPTIF DU MODELE
4 |Compléter I' étude de prix de votre conception a | ‘aide du > L'étude de prix est en adéquation avec 4 . ,
dessin de définition (Document DR 3/5) et du catalogue le travail & réaliser » Modéle entiérement déhoussable
fournisseur (Document DR 4/5). > Les calculs sont exacts 6 > Mousse Bultex HR
Surigner (en vert) dans le catalogue fournisseur le choix des > Housse passepoilee
foumitures pour votre fauteuil.(Document DR 4/5). » Bande agrippante coté mousse cousue sur
Document réponse DR 4/5 I‘as§lse de la housse (la partie crochée est
Proposer un planning (Document DR 4/5) sachant que : coliée surlamousse)
> le client souhaite étre livré au plus tard le 4 septembre ; > La prévision est fiable 6 > Dessous fauteuil protége par jersey sur
> | ‘entreprise Baby's sous traite la découpe de la mousse ; > Document lisible et exploitable 2 mousse colle.
> calculer le temps de fabrication d'un fauteuil en jours et » Calculs exacts 4
en heures. » Démarche logique 2
Document réponse DR 5/5
TOTAL 60
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Jersey sur mousse 35 X 62
Bonde agrippante 22

Elastique 150
Passepol|l du dosster extérteur + gonse | 4 X 158

Possepot!l du dossier intérieur + ganse | 4 X 86

Passepoll de la devanture + ganse 4L X 145
Plate bande dosstier 13 X 86

Assise 32 X 27
Accotoir 61 X 42

Devanture 38 X 63
Dossiler extérteur 57 X 68
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ANALYSE DE PRODUIT
DIAGRAMME DE WENN

— o TTT— Ce document se lit du centre vers I'extérieur
et vous guide dans la rédaction de la gamme
de fabrication.

Assise + Passepoil de la

Accotoirs devanture - Passepoil du
+ Ganse dossier intérieur

+ Ganse

Dossier
intérieur
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Devanture
Plate bande
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GAMME DE FABRICATION DE LA HOUSSE FAUTEUIL ENFANT

NO

DESIGNATION

SECTION DE -

L’'OPERATION
DESIGNEE

MACHINES ET
ACCESSOIRES

NQ

DESIGNATION

SECTION DE
L'OPERATION
DESIGNEE

MACHINES ET
ACCESSOIRES
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PROPOSITION DE SOLUTIONS TECHNOLOGIQUES

Compléter le tableau :
¥ proposer deux solutions de moyen de fermeture du fauteuil . Section E-E ;
»  expliquer les solutions ;
» indiquer les avantages et inconvénients de chaque solution ;

Répondre aux questions.

N° Dessin de la section E-E Explications

Avantages

Inconvénients

Quelle solution retiendrez-vous pour la commande de votre client 7

........................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................
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o ; /
ETUDE DE PRIX RUBAN AGRIPPANT
rest 0 iy
MATIERES | REF. [QUANTITE | PRIX PRIX STANDARD | BOUEDE | anméye | parlbote CATALOGUE FOURNISSEUR
UNITARE | TOTAL HT T N
AL 2 ydir H y
HT 20mm ensemble 25m 0,48 0,31 o TOILES DIVERSES
Mousse 1 20 e Y e 01 «foamenr=jersey sur mousse
faL'J‘tGEUIl 25mm champignon 25m 0,24 0,18 Prix su ml Laize | Méage' | Par 12 pitced ParPigee
Tissu 0,80 m 4 2:3111:11 ;nserlnble gim gg ; g,j? TACONAS Marron uy 221 2,13
50mm bouclé m ¥ ; L1
) ON 140 2,39 1,82 3
Fil 20m 50mm champignon 25m 0,44 0,33 JACONAS Gris Fibon de 100 10 exviron
50mm ensemble 25m 1,07 0,74
Colle 0,11
! - JACONAS non tiseé . :
ADHESIF | BOITEDE ARG e _ 50 o5t | 048 043
aumétre | -pat ] boite 1ris, marron,
20mm astrakan 25m 0,70 0,53 Roulean de 250 m eaviton
20mm crochet 25m 0,70 0,53
5% ACONSdoa e [1] o | 2 | 2%
30mm crochet 25m - 1,28 0,96 Pikce de 50 m cvivon
50mmi ensemble 25m 2,55 1,91
[FOAME simple face oui 150 | 5 5,00 470
PASSEPOIL [POAME double face ui 150 | 644 6,09 5,13
PASSEPOIL COTON {FOAME double face piqué 150 ) 745 1,04 6,62
Par 100m Par 500 m Par 1000 m Rouleau de 35 m environ, Col. Gris, marron, noir, champ.
3iom 485 470 453
3.5 mm 3.62 544 527 TOILE BLANCHE 135 gr. 60 ra env. 160 228 1,94 L1
;mm ‘73‘-9* 8,34 6,14 , TOILE BLANCHE 180 gr. 60menv. | 155 | 24 2,08 L83
mm N 755 731
6 mm 1091 10,57 10,23
TOTAL HT R g 1438 19
A T5 6% 10 mm 1947 18.80 18.26
o 70 FIL
TOTAL TTC Blanc | Couleur
Fusette 300 m 35 ¢ 61 1,73 1,97
i i Fil iyl forte résistance Fusette 400m 35 g 81 1,76 1,99
Permetuve 3 glissiére nylon n° curseur tous les 30 om col beige.ILe roulean | 15,41 e em Fusette 600m35g| 121 176 1.2
T : A “Bne 2500 m 230 41 858 1 10,36
Fermeture a glissiére nylon n° pitce de 25 m {Le métre 071 o T T 864 | 10,45
COLLE ourseur tous les 50 om col noir, blanc, marron, écrue, beige.  {Leroulean { 14,23 Titmylon onyx forteésistance L &0me gggg 2 gggi - g‘;ﬁ }g‘;i
Pri & Punité BContenu! Parl I Par § I Par 10 Cone 5000 m 250 g} 121 948 11,42
Colle MOUSSE/MOUSSE
Colle liquide spéciale mousse/mousse réf 1024 750ml § 4,59 § 421 | 3.95
Colle liquide spéciale mousse/mousse réf 1024 flitres | 28,19 1 2584 | 2427 UV
Colle liquide spéciale mousse/mousse réf 1024 11litres | 50,49 | 46,28 NO EA‘U
Colle contact simple encotlage NB420 Slitres | 19.83 | 1866 } 1750 | Par 4
ELASTIQUE FIL A COUDRE Unité Parboite | ..
; Colle PINCEAU o
Colle wniverselle Neppréne 1 STRATEE 0wl 1 405 1 71 1. 349 S v 100 oo Polyuster 124 o
Colle universelle Néopréne réf STRATIF Slives § 20,25 § 1856 | 1744 Flastiaue nlat " Boite de 10 bobines
Colle wravensalleNeoprine it STRATTE Tites | 5108 | 4655 El t'q pla lug T g 1o, 250 Lemétel 015 § 013
Colle universelle haute temperature STRAFLX 800ml 8 525 | 494 | 464 toul. 250 m Lemetref 015 | (13
sttt ‘. % .
astique rond kL, 30 CRPND 32 Rlx de 100 m (e touleay 7.8
Colle PULVERISABLE
Colle pulvérisable 30055 A 750mi § 420 | 386 | 363
Colle pulvérisable 30055 A Slitees | 19,53 ¢ 1790 | 16,82
Colle pulvérisable 30055 A 11 litres | 45,34 1 4156
Colle pulvérisable 30055 A 25 litres | 87,04 06 06 AMATSTA | DR 4/5
Colle pulvensable NOS (res hquide) 6litres | 2344 | 2148 | 2018




PLANNING

Etablir le planning pour la fabrication de 200 fauteuils, sachant que :

> les thches sont réparties dans l'ordre et peuvent étres simultanées ;
» le client désire &tre livré au plus tard le 4 septembre 2006 ;
» les rectifications du modéle débutent le 26 juin, comme indiqué dans le tableau ;
» |‘entreprise travaille du lundi au vendredi. Le 14 Juillet est férié ;
» temps de travail par jours :7 heures ;
> les temps mentionnés pour chaqgue tache correspond & la fabrication de 200 fauteuils.
jours temps [LUN MAR
taches/dates en jours [26.06[27.06)
Rectification du modéle I T .
Tracé et mise au point des gabarits 3
Sélection des matiéres premiéres et 0.5
fournitures )
Commandes tissus et fournitures 0.5
Délais de livraison des fournitures 6
Délais de livraison des mousses 10
Délais de livraison des tissus 10
Coupe du tissu et fournitures modeéle 3
Fabrication de la housse 3
Collage bande agrippante 1
Collage jersey sur mousse 1
Empochage 1
Emballage 1
Livraison 2
CALENDRIER 2006
avril mai Juin Calculer le temps de fabrication en jours et en heures d'un fauteuil. | N
M o war, (S won, OGm, G b D, T O, VO, DA, i U IO W68, o o, v, a Date de livraison des
e o o o e L e

8 4 & & 7 & 9
10 11 92 13 12 16 16
17 18 19 20 29 22 23
4 265 W 27 26 29 30

julliet

2 3 4 5 & ¥ 8
2 10 1t 42 13 14 18
198 17 % 19 20 20 22
23 24 25 26 27 28 29
s 3

& 9 10 11 12 13 14
45 16 17 18 19 20 1
2 23 24 2/ 26 27 28
28 30 31

aolt

. s, wer, jon ven. enm. gim

i 2 8 a 6 6
7T 8 8 10 11 12 13
14 15 16 17 18 18 20
2 22 23 24 25 26 27
a8 20 W0 N

novembre
., mer . Jou. vef. oaen. S
1 2 3 4 &
g 7T 8 B 1 91 12
18 44 15 186 17 918 W
21 22 23 24 26 2%
27 38 28 30

& 6 7 & B 1¢
12 13 14 18 16 17 16
19 20 ¥ 22 &3 24 25
26 27 28 20 00

seplembra

1 2 3
4 6 8 T 8 % 10
91 12 13 14 & 8 17
96 90 20 21 22 2 A4
25 25 27 28 28 30

décembre
1 2 3
4 5 & 7 8 B 10
1 12 13 14 15 6 17
18 98 20 21 22 23 2
25 26 27 38 29 a0 3
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fauteuils :

Durée totale du projet :
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