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Epreuve : E2 - épreuve technologique

.21 — Sous-épreuve A2 : Automatigue industrielle

Durée : 2k 30
Coefficient : 2

pour support un dossier technique
n systéme mécanique automatisé

Ce sujet comporte : 21 pages
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8 Dossier questions-réponses (@ rendre par le candiday) feuilles 15/21

Le dossier questions-réponses est a rendre impérativement, méme s'il n'a pas été complété
par le candidat. Il ne portera pas l'identité du candidat. 1l sera agrafé a une copie
d'examen par le surveillant.

Matériel autorisé :

Une calculatrice de poche 2 fonctionnement autonome, sans imprimante et sans aucun moyen de
transmission, 2 l'exclusion de tout autre élément matériel ou documentaire

(circulaire n® 99-186 du 16 novembre 1999 ; B.O.E.N. n° 42)
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Dans une entreprise d’embouteillage de produits pharmaceutique
conditionnés par un ensemble de systémes mécaniques automatisé
visuellement le contenu, d’'étiqueter, de mettre en
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Problématigue :

La¢

Suite a une demande croissante du marche, il est néces
Une étude sur la Hgne de conditionnement montre
ast Pencaisseuse verticale.

solution retenue est d’augmenter la vitesse de déplacement de la téte de préhension du
systeme.

productivité e
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ait par une t@le de préhension dont le s diverses positions ar g du bras de déplacement de la 1éle ;
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u"Mﬁ.
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ool N - .\‘ -~
Vue de suivant F M‘{
s-systeme de N \ 552
préhension des flacons / N
! . i | Convoyeur de Vitesse lente ou rapide ™.,
L. Sorte selon le cycle décrit .
/ dans les grafoets Vitesse lente ou rapide
: 3 \( selon le cycle décrit
Sarton plein i por " dans les grafcets
A\%\“\\;W Carton plein 1 95)0“ ¢ ratt
Position de la v s - g B0
téte pour le Axes de
déchargement guidage
des flacons I . ) verticaux —{  eeeend e P RN e,
‘ Armoire i Jo l Vitesse lente l
' électrique e WS PH————— "
. “\““ o o "‘\.*«.
........ ' Chassis : “‘h . e
: machine | (XY alleiiimaainis, N Bl g - S e
L Axes de ~0° s
\\ guidage // ’I
: horzontaux | s/ oA BP0 PP Nt NRR daeteeed bt b B b
“(lj‘érehen positiotn Schéma de principe du vérin d’assistance au levage de la téle :
& chargemen
des flacons
Rail de
guidage Yue de qau«;:hm
Vérin d'assistance
O au levage
« ™ Chéssis
| Carton vide Flacons ey
‘&\‘ arton vide l l Flacon Chaine "
Téte en position de Téte en position de Fonctonnement - de levage-.. AR o
Convoyeur déchargement chargement I'éte .(-.~,r 1
- position
Le vérin est soumis & une pression constante initiale
de 3 bars, l'effort de traction du vérin est donc
F égalermnent constant.
Par lintermédiaire de la chaine, le vérin permet
Etude du déplacement de Ia téle de préhension avant modilications: de diminuer Ieffort de levage ci@ la téte par le Sous pression
moto-réducteur levage d'au moins 50 %. permanante
L.e moto-réducteur est équipé d’un moteur asynchrone 1,1 kW & 2 vitesses de 720 tr/min et 1430 3 bar
tr/min accouplé & un réducteur dont les vitesses finales sont 7,2 tr/min et 14,3 tr/min.
ssisté pour le déplacement par un vérin d'assistance au levage de Iat@‘t@ 100, course Verin .
de 700 mm, alimenté sous 3 bars (voir page 5).
nasse de la téte compléte avec ses systérmes de guidage est de lordre de 250 kg. Silencieux Axe de quidacge e
l ..... n capteur monté sur le moto-réducteur permet de déterminer la position angulaire de I'arbre d'échappement d'm;'tr:'fir'fwn é\m par
T H ) [ -4 v s 1
T EAEYT DIy T e Y = ARy U0 - fs .
d'entrainement de la téte guidée par un rail. auto-nettoyant le moto-réducteur
4
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orties de Pautomate:
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5
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