Ces éléments de correction n’ont gu’ume valeur
indicative. IIs ne peuvent en aucun cas engager la
responsabilité des autorités académiques, chaque jury
est souverain.
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LA CELLULE FLEXIBLE :

Suite a4 de nombreuses indisponibilités de la cellule flexible en janvier 2005, le service
maintenance décide de réaliser une étude de ces défaillances afin de définir les objectifs

prioritaires.

Question 1 — Compléter le tableau ci-dessous a 'aide de I'historique de défaillance DT 8/12 et,
tracer ia courbe ABC correspondanie.

Nom du sous N° sous ’ Durée | Rang| | Rang | N° sous Heures % % cumulé
ensemble systéme | dintervention systéme | d'intervention | heures | heures
en heures _ maint. maint.
MAL S1 2.1 4 1 S7 4,68 28,22 28,22
cuy?2 S2 4,4 2 2 S2 4.4 28,85 84,87
Poste de Contréle S3 6,35 g 3 S8 2,25 13,63 68,50
Poste de S4 8.5 7 4 81 2.1 12,72 81,22
Déchargement
Poste de Préparation S5 0.8 6 S S8 1,48 8,78 80
MAS S6 1,45 § 8 S5 g8 4,85 84,85
cu1 S7 4,66 4 7 S4 0.5 3,63 97.88
NAVETTE S8 2,25 3 8 83 0,35 2,12 160
TOTAL 16,51
126

Question 2 — Interpréter les zones de la courbe ABC et déterminer les priorités d'action.

> Pourcentage cumulé

ZONE o =R Interpréter chague zone de la
e - >
99 E courbe ABC et déterminer les
TORNIED il Qi’igi’ﬁés é,aCﬁQﬁ .
o fd Z
80 % 3
7 Zone A : 25% des sous-
70 g’ 754 systémes sont la cause de 55%
y; — des heures de mainienances.
;i g D e s . .
60 —/ Les pricrités d’action devront
K SO SNSRIV UV S Nos— S—— ——— donc porter sur CU1 et CU2. 1
50 e i - _ faut intensifier la maintenance
va préventive et prévoir une
40 2- v i maintenance améliorative.
— y -
30. 5’! Zone B : 37,5% des sous-
— systémes représentent 35%
20 ’“f”“ . des heures de maintenance, il
e faut accentuer {2 maintenance
Y préventive sur la navette, |a
; MALetlaM.AS.
o |
o ~ Sous-systémes
S7 S2 S8 S1 S8 S5 S4 83 =

! 40

Zone C : 37,5% des sous-systémes n'induisent que 10% des heures de
maintenance. On peut donc considérer que S5, S4 et S3 sont fiables.




0606-MSMSMTB
E2-B2 DOSSIER CORRIGE Page - 3 -

L'analyse de la courbe ABC laisse apparaiire des temps dintervention importants
notamment sur le sous-ensembie S7. ‘

Question 3 — En prenant comme hypothése que le vérin 1A ne fonctionne plus au départ, en
vous aidant de l'extrait du schéma hydraulique DT 9/12 et la nomenclature du groupe d'usinage
cu1.
Compléter le diagramme cause-effet ci-dessous afin de localiser Ia ou les composants
défaillants.

Nomenclature du groupe d’usinage CU1

Repére Désignation
0Z1 réservoir
P1 d'une pompe actionnée par un moteur électricue
0Z3 manomeire
OV1 limiteur de pression réglable
0722 filtre
1A verin double effet
1\ distributeur a 3 positions centre fermeé

Diagramme Cause-effet du groupe d’usinage CU1

" CENTRALE TUYAUTERIES Distributeur
HYDRAULIQUE CIRCUIT 2 1 feecssocscssacacscsassenseasse
\ _FEcrasées

Pompe HS

Bouchées

Bobines grilices

Tiroir Bloguée

1 Filtre colmaté
Wi—live—] \<
imiteur de Pression \ Coupées

Roulement
alimenté HS

Pas

Dysfonctionnement
de CUL

Tis S H
lige maice Pas de tension

Probléme
élanchaité

j/ Pas d’ordre de commande
<

2 points par
réponse

Bobine H.S

- CIRCUIT DE
e Yerin COMMANDE { 20
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LE CENTRE D'USINAGE CU 1:

La chaine fonctionnelle et le circuit de commande étant hors de cause, la service mainienance
décide de procéder a une etude approfondie du sous-ensemble S7. Cetle étude est résumeée

dans le graphigue ci-dessous. )
70
80
50

Mombre de pannes

& % Organes défaillants

Question 4 - Indiquer quels sont les deux organes les plus défaillants du Centre d’'usinage 1.

Premier organe : Groupe Hydrauligue . ,
2 points par réponse

Second organe : Broche d’usinage

LA CENTRALE HYDRAULIQUE :

L’'analyse d’'un prélevement d’huile dans le circuit fait apparaitre une poliution de l'installation.
Pollution due a 'usure de la pompe

Le responsable du service maintenance décide de rénover la centrale hydraulique et de
procéder:

o Auremplacement du filtre de la centrale hydraulique.

2 Auremplacement de la pompe mise en cause.

Question § — Calculer les caractéristiques du Béta a I'aide du DT 9/12 sachant que :
- Le cahier des charges de ce centre d’usinage stipule un maximun de 30 particules

inférieures ou &gales a 10p en sortie de filire.
- Le nombre de particules inférieures ou égale a 10u en entrée de filtre est de 10000.

/4

B10 - Béta = Entrée / Sortie = 10000/ 30 = 333

Question 6 — Indiquer la référence du filire en fonction de du By trouvé.

{10

Référence : FILTAO04 /2
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Procéder a la commande de la nouvelle pompe ( non réversible) a l'aide de l'exirait du schéma
hydraulique DT 9/12 et des fiches techniques des pompes POLLARD DT 10/12 et DT 11/12.
Question 7 — Calculer le débit de la pompe en litres/minute.

QV - 20 litres / minute donne 20 x 66 ="1200 Iitres / heure 2

Question 8 — Compiéter l'extrait du bon de commande ci-dessous.

BON DE COMMANDE

Fournisseur : POLLARD
Désignation : Pompe Volumétrique

P 16. 50 L G

Référence :

.~_
&

LA BROCHE D’ USINAGE :

Une étude comparative des cenires
d’'usinages CU1 et CUZ2 fait apparaitre des
défaillances du moteur de la broche
d’usinage et plus particuliérement, au niveau
des roulements. il est donc décider de
metire en ceuvre une action de maintenance
conditionnelie afin de surveiller la
dégradation des roulemenis. Le matériel
utilisé est décrit au DT 12/12.

Le tableau ci-dessous récapitule la premiére collecte de mesures

Mode « RL » Mode « Rom » Mode «T°»
Repéredu| N°de | Valeurs Seuil Valeurs Plage de Valeurs Seuil
roulement | la Voie | relevées | d'alarme | relevées |fonctionnement| relevées | d’'alarme
25 A 1 1.7 >2 1320 200 - 1550 30°¢c 50°c
tr/min
258 2 2,2 >2 1402 200 - 1550 28° 50°
tr/min

Question 8 — Indiguer les caraciéristiques mesurer en mode :

Mode « RL »: HMesure de défaut roulement ] .
2 points par rénonse

Mode « Rpm » : Mesure de vitesse de rotation

Question 10 — Anzlyser les relevés du tableau et indiguer, s'il existe, 'élément en cause :

Nature du défasut: Deéfaut roulement i Eﬁéﬁ? Dar réponse

Elémenten cause: Roulement 258 { 40
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L'analyse des résultats met en évidence un roulement défecteux. Afin de préparer votre
intervention, on vous demande , a l'aide du DT 12/12 de :

a Compléter 'organigramme des actions a mener suite a un facteur de défaut en alarme

« RL ».

o Compléter la gamme de démontage du roulement 25 B afin de procéder a son

graissage.

Question 11- Compiléter la procédure de mise en csuvre des actions a mener suite & un facteur

de défaut en alarme « RL ».

Facteur de
L défaut en alarme

J

3 points par réponse

GRAISSER LE ROULEMENT

Refaire
une nouvelle mesure,
le facteur de défaut
a-t-il diminué ?

non

|

s

REMPLACER LE

[

5
-

FIN

ROULEMENT

J

|

Question 12- Compléter la gamme de démontage du roulement 25 B afin de procéder a son

graissage a l'aide du folio DQR 6/12.

‘ BON DE COMMARNDE
Demandeur ;: P.MOLLARD
Désignation : Graissage du roulement 25 B
Référence : CU 1 - 1225
Repere Désignation Outiilage Observations
Consigner linstaliation VAT-Cadenas-Balisage
74 |Vis CHC Clé male six pans Ras
1 Bati Manuel Ras
73 |Joint 2 iévre Pointe en bois Ras

2 noints par réponse f 10
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Question 13- Aprés avoir procéder au graissage du roulement 25 B, on reléve aprés trois jours

les valeurs suivantes.

Mode « RL »
Repéredu | N°dela | Valeurs Seuil
roulement Voie relevées | d'alarme
25 A 1 1,7 2
25B 2 1,8 2

Qu ‘en concluez-vous :

il faut graisser de nouveau le roulement

2 points par réponse

Question 14- Quelles sont les actions envisageables par le service maintenance sur les
moteurs des broches d’usinage. '

Action 1 :

Action 2 ;
étanches.

4 points par réponse

Surveiller et graisser en temps voulu

Changer les roulements et prendre des roulements

{10




