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E 3 - EPREUVE PRATIQUE PRENANT EN COMPTE
LA FORMATION EN MILIEU PROFESSIONNEL

"Sous - Epreuve C : Définition d’un élément et préparation en vue
de sa réalisation.
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RESENTATION :

e e————

Il vous est remis :

> Un mouvement VALJOUX 7733 ou il manque la tige de remontoir ;
(Taraudage de la couronne diamétre 1,20 mm).

> La norme tolérances générales ISO 2768 (D.R. page 1).

» La norme indication d’un état de surface (D.R. page 2 - 3).

> La norme procédé d'élaboration des états de surface (D.R. page 4).

TRAVAIL DEMANDE :

Il vous est demandé :

> Sur feuille de copie Calque modéle Ad d dessincijointe 7~

¢ De définir les formes et les dimensions de cette piéce défectueuse,
d’aprés la platine, et les piéces du mécanisme de remontage et de
mise a I'heure. Vue de face.

e Cotation : Indiquer les tolérances dimensionnelles, ies tolérances de
formes et de position, la matiére, ainsi que les indices de rugosité.
Remarques : Le dessin se fait a Péchelle 15 : 1
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B Les tolérances plus petiles que les tolérances générales sont
- indiquées individueflement. '
‘s Les tolérances plus grandes que les tolérances générales ne
sont indiquées que s'il peut en résulter une réduction des colits

1524 Tolérances générales

Lutilisation des tolérances générales a pour objet de permettre
le tolérancement complet d'une piéce tout en évitant d'inscrire un

nombre trop important de spécifications. de fabrication.
1541 . ECARTS POUR ELEMENTS USINES ' NF EN 22768130 2768
- . ANGLES CASSES DIMENSIONS ANGULAIRES
15s411 DIMENSIONS LINEAIRES Rayons chanfreins Dlmensmn du coté le plus coun

By 4’»‘«%{

“e‘L

HHET 4/} o f
{ (Im) . 0,05 0,08 0,1 0,15 £02 £0,2 £05 %1
+ 10 £330 £ 20 =10
m (moyen) | 01 £0,1 02 | +03 05 £0,2 £0,8 *1
c (large) 0,2 +03 05 %08 1,2 +04 +1 +2 £ 1030 +1{e * 30 + {5
v (trés large)) - £05 £1 £15 *25 04 *1 *2 +30 120 z10 * 30
15412 " TOLERANCES GEOMETRIQUES
. o 4 e Axial
— Tolér: . e B e [ m— e e .
olérances / / : — / Badii

002 0,06 0,1 0.2 03 0,2 03 ' 04 ] 05 05 05 0,1
K {moyen) 0,05 01 02 04 06 04 06 08 0,6 06 0,8 0,2
L flarge) 0,1 02 04 08 12 0,6 1 1,5 06 1 15 05
s . " . Méme valeur que Ja tolérance diamétrale mais & . s .
Méme valeur que la tolérance dimensionnelle au de " o . Les écarts de coaxialité sont limités par fes
rectitude ou de planéité si elies sont supérieures. ;zr:)d;g:nm::trester inférieure & la tolérance tolérances de battement,
REGLES GENERALES .

& 5i plusieurs tolérances géométriques s apphquent 4 un méme &lément, retenir Ia tolérance la plus large.
®  Choisir comme référence le plus long des deux éléments. 5i les deux éléments ont la méme dimension nominale, chacun d'eux peut etre pris comme référence.

152413 i ' T INDICATIONS SUR LES DESSINS

| Inscrire dans ou prés du cartouchs :  Tolérances générales 1SO 2768 - mK.

15242 PIECES OBTENUES A PARTIR DE TOLES*

04315 | 3521600
+2 +3

Tolérances
angulaires

+ 1 miflimétre par métre Tolérances
avee une tolérance minimale de + 0,5 mm linéalres

Tolérances £ 0,5 millimétre par métre Tolérances 20330
dimenslonnelles avec ung tolérance minimale de * 0,3 mm angulalres

Précis
~ Meams 10317 T2

Ordinaire . ToaIT10 (sur diametres)

* Valeurs données 4 titre de premigre estimation pour les applications courantes.
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Pl

INDICATION D'UN ETAT DE SURFACE

et

5 & EEEEE
NOTA : Ces indications sont relatives aux écarts admissibles das 2¢, 3€ et 48 ordré

e

.
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DIRECTIONS DES STRIES
Vue F -~

F / Direction

des stries

St
Strles perpendiculaires au plan de projection
Stries dans deux directions croisées

Stries multidirectionnelles

Stries approximativement circulaires

4 Stries approximativement radiales
= i
SPECIFICATIONS SIMPLIFIEES

V)

ou

Stries particuliéres, non directionnelles
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Procedés d’élaboration des
états de surfaces :

Limée lime fine: R 12,5
Tournée queue jaune: | R 6,3
Adoucie pate diamantée; R16 -
Tournée burin widia: R 1,6

Polie avec abrasif: R 0,8

Brunie: "RO4
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