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‘Méthode et préparation d'une production

Durée : 4h | o cosfis .

Ce dossier comprend 7 pages numérotées de 1/7 & 7/7
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La Société équip’men
fabrique un équipement
appelé MOTOROLL,
destiné a transporter une
moto sur un plateau
Porte-voiture.
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MOTOROLL en position dépliée -

SABOT ARRIFLE

SABDT DE MASNTIEN

MOTOROLL en position repliée »
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L’étude portera sur la fabrication
du sabot de maintien. Cette
société désire faire fabriquer une
série de 30 unités renouvelables.

On vous demande ¢ assurer la
fabrication du sabot de maintien.

DT 177
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Document de travail pour la programmation des lumiéres de 77x10. <
Position du flan de tble sur la table mobile.
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1 est nécessaire de positionner deux bandes mortes, I'une de 56 mm pour la prise des pinces,
*autre de 20 mm pour éviter I’endommagement du poingon.

[ ——

En tenir compte dans le positionnement du premier coup de poingon.
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fixation moto

sangle de relenue

rondelle plate M12

poignée

Vis H 1SO 4014, M 8x20

rondelle plate M 8

Ecrou H FR, M 10

Vis H ISO 4014, M 10x90

Rondelle M, 10

diamelre 65

support 65

diametre 100

support 100

axe sabot av

entretoise 12-17

entreloise 12-17 ar

sabot ar

bras art g

bras art ar g

tube 12.5x20

_itube 10x20

bras art d

bras art ard

sup sab ar

bras g

bras d
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MOTOROLL

CHARIOT

Fegille !,

I DT 3/7

Préparation d'une production

Durds: 4ho0

Perspestive d’ensemble

B.A.C. carrosserle
Consiruction

Coef,: 3
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2 | 2 |Articulations E295 © Néant
1 1 | Sabot de maintien 5275 Néant
Rep. | Nb., Désignation Matidre Observations
Feuille:
Echelle
1- SABOT DE MAINTIEN DT 4/7
I el V72 W - - ~ Durée: 4h00
Q Q} Préparation dune production e
B.A.C. Carrosserie Construction Coef.: 3
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‘ " Feaille :
Rohelle : .
~ SABOT DE MAINTIEN DT 5/7
N ; Durée: 4h00
@ Préparation d’une production e
Dessin De définition B"é'::'::;::::;"e Coef. 1 3
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Feuille :
Echelle .
— SABOT ARRIERE DT 6/7
= @) - - - Durde: 4hoo
4 Préparation d'une production
Dessin de sous-ensemble B";\:'fn';;:::::::”e Coef.; 3
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BAREME DE CORRECTION
DONNE A TITRE INDICATIF

1- Analyse du dessin de définition 60
2- Etude de la mise en tble économigue du sabot de maintien
3-Analyse d’un programme de PGCN
76
4-Apalvser 'ordre chronologique d’une phase de pliage
S-Analyser un sous-ensemble
70
6-Analvser un contrat de phase d’encochage
260
BT 717
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